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PREGAO ELETRONICO N. 0043/2021—- SAD

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISICAO DE MOBILIARIOS DE ESCRITORIOS

DATA DA ABERTURA DA SESSAO: 05/08/2021 AS 08:00 HORAS (HORARIO LOCAL)

PREAMBULO

1- DO OBJETO

2—-  DAS COTAS E DOS BENEFICIOS AS ME E EPP E DA AMPLA CONCORRENCIA

3-  DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

4 - DA INCLUSAO DAS PROPOSTAS AO SISTEMA

5—- DA PROPOSTA DE PRECOS

6-  DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTO E DA IMPUGNACAO

7- DO PROCEDIMENTO DE ABERTURA E ENCERRAMENTO DA SESSAO, DA
NEGOCIACAO E DO JULGAMENTO DA PROPOSTA

8- DA HABILITACAO

9- DA ADESAO AO PRECO DA LICITANTE VENCEDORA PARA FORMAGCAO DO

CADASTRO DE RESERVA
10- DO RECURSO
11- DO ENCERRAMENTO DA SESSAO
12- DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO
13- DA ENTREGA E DOS CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO
14 - DA CONTRATACAO
15— DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
16 — DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
17- DO PAGAMENTO
18- DO REAJUSTE
19 - DAS PENALIDADES E MULTAS
20- FRAUDE E CORRUPCAO
21— DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS
22 - DAS DISPOSICOES FINAIS

ANEXO | - PROPOSTA DE PRECO

ANEXO | “A” — TERMO DE REFERENCIA

ANEXO | “B”- ESPECIFICACOES DOS LOTES E ITENS

ANEXO Il - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ANEXO lll - DECLARACAO DE CAPACIDADE DE FORNECIMENTO ANUAL

ANEXO IV - DECLARACAO DE ELABORACAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA
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PREGAO ELETRONICO N. 0043/2021—- SAD

A SECRETARIA DE ESTADO DE ADMINISTRACAO E DESBUROCRATIZACAO DE MS, por
intermédio da Superintendéncia de Gestdo de Compras e Materiais/fSAD/MS, por meio da
Coordenadoria de Licitagdo, torna pablico que no dia 05/08/2021, AS 08:00 horas (horério local),
na Av. Desembargador José Nunes da Cunha, Jardim Veraneio, Parque dos Poderes, Bloco 01
— SAD/MS, Pavimento Superior, CEP: 79031-310, nesta Capital, realizara procedimento
licitat6rio, para registro de precos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, no site
www.compras.ms.gov.br, com critério de julgamento MENOR PRECO POR ITEM/LOTE, na
forma estabelecida no Decreto Estadual n. 15.454, de 10 de junho de 2020, autorizado no
Processo n. 55/007.218/2021, para atender a demanda da AGEPAN, AGEPREV, AGRAER,
DETRAN, SES, FUNDESPORTE, FUNDTUR, FUNSAU, IAGRO, JUCEMS, PGE, SAD,
SEDHAST, SEFAZ, SEGOV, SEJUSP, MINISTERIO PUBLICO DE MS, CASA CIVIL, SECIC e
UEMS, que sera regido pela Lei Federal n. 10.520, de 17 de julho 2002, Lei Complementar
Federal n. 123, de 14 de dezembro de 2006, Lei Complementar Estadual n. 197, de 26 de
dezembro de 2014, Decreto Federal n. 8.538, de 6 de outubro de 2015 e Decretos Estaduais n.
12.683, de 30 de dezembro de 2008 e Decreto Federal 10.024/2019, aplicando-se,
subsidiariamente, a Lei Federal n. 8.666/93, e demais especificacbes e condi¢cdes constantes
neste ato convocatorio.

1-DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitacdo € a selecéo da proposta mais vantajosa para a Administracédo
Publica, objetivando o registro de preco para a aquisicdo de mobiliarios de escritérios,
conforme disposto no Anexo |.

1.2. A licitacdo sera dividida em itens, conforme tabela constante do anexo |, facultando-se ao
licitante a participacdo em quantos itens forem de seu interesse.

1.2.1. O critério de julgamento adotado sera o menor preco do item, observadas as exigéncias
contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificacdes do objeto.

1.3. Alicitacdo sera dividida em lotes, formados por um ou mais itens, e sera dividida em itens
conforme tabela constante no anexo |, facultando-se ao licitante a participacdo em quantos lotes
forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o compdem.

1.3.1. O critério de julgamento adotado sera o menor preco global do grupo, observadas as
exigéncias contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificacdes do objeto.

1.4. O Registro de Precos sera formalizado por intermédio da Ata ou Termo de Registro de
Precos, na forma do Anexo Il e nas condi¢des previstas neste edital.

1.4.1. A utilizag&o do Sistema de Registro de Precos esta fundamentada no art. 3°, incisos |, Il,
Il e IV do Decreto Estadual n°.15.454/2020.

1.5. As quantidades constantes do Anexo V s&o estimativas de consumo anual.
1.6. Os precos registrados neste procedimento terdo validade de 12 (doze) meses, a partir da
data de publicagdo do extrato da Ata de Registro de Precos no Diario Oficial do Estado de Mato

Grosso do Sul.

1.7. O valor estimado da presente licitacédo esta indicado no Anexo VI.
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2 — DAS COTAS E DOS BENEFICIOS AS ME E EPP E DA AMPLA CONCORRENCIA

2.1. A presente licitagdo constitui-se em itens/lotes para ampla concorréncia, itens/lotes com
cotas de até 25% (vinte e cinco por cento) reservados para participacdo exclusiva de
Microempresas (ME), Empresas de Pequeno Porte (EPP) e itens/lotes com cota principal de no
minimo 75% (setenta e cinco por cento) disponiveis para ampla concorréncia.

2.1.1. Na hipéteses de nao haver vencedor para o(s) item(ns)/lote(s) exclusivo(s) nos moldes
acima descritos, este sera (8o) declarado (s) fracassado (s) e/ou deserto (s), podendo ser
repetida a licitagdo sem lote exclusivo (s), aplicando as regras ja estabelecidas neste Edital.

2.1.2. Na hipétese de itens/lotes desertos ou fracassados para a (s) cota (s) reservada (s), sera
oportunizada a adjudicacéo ao vencedor da cota principal ou, diante da sua recusa, aos licitantes
remanescentes, desde que pratiquem o preco do primeiro colocado da cota principal, de acordo
com o art. 8°, §2°, do Decreto federal 8.538/2015.

3- DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

3.1. Poderdo participar deste Pregdo as empresas que atenderem as exigéncias deste Edital e
seus Anexos observando o seguinte:

3.1.1. Para participacdo em pregdes eletrbnicos as empresas interessadas deverdo ser
registradas no Cadastro Central de Fornecedores do Estado de Mato Grosso do Sul - CCF/MS.
Cada empresa podera participar por meio de um Unico credenciado, devidamente cadastrado
junto ao CCF/MS.

3.1.2. As empresas em Recuperacao Judicial e Extrajudicial que obtiveram a sua concessao ou
a homologacdo do Plano de Recuperacdo Extrajudicial pelo juizo competente, deverdo ter a
respectiva certiddo inserida em seu cadastro.

3.1.2.1. A apresentacdo da certiddo de concessdo de recuperacdo judicial ndo suprime a
obrigacdo da empresa comprovar todos 0s requisitos requeridos no certame, inclusive
econdmico-financeiros, pois necessario conferir igual tratamento a todas as licitantes.

3.1.3. O credenciado pela empresa deverd dispor de chave de identificacdo (login) e de senha
pessoal e intransferivel a ser criada no site www.compras.ms.gov.br, no link “Acesso a
Participacao” icone “Fornecedores” e “cadastre-se aqui”.

3.1.4. A chave de identificacdo (login) e a senha poderdo ser utilizadas em qualquer pregéo
eletrdnico, administrados pela Superintendéncia de Gestdo de Compras e Materiais/SAD/MS,
salvo quando canceladas por solicitacdo do credenciado, do responsavel legal da empresa ou
por iniciativa do CCF/MS, devidamente justificada.

3.1.5. Para registrar o credenciado no CCF/MS, as empresas interessadas deverdao acessar o
sistema do CCF/MS, conforme regras do Decreto Estadual n°. 14.803/2017 e Simulador E-
Fornecedor contido no site www.compras.ms.gov.br.

3.1.5.1. Entende-se por representante legal da empresa licitante aquele a quem o contrato
social/estatuto confere os poderes para representar a sociedade, inclusive no que se refere a
outorga de procuragdes.

3.1.5.2. O credenciamento do responsavel para representar os interesses da empresa licitante
junto ao sistema eletrénico implica na responsabilidade legal da mesma pelos atos praticados
pelo credenciado, bem como a presuncao de capacidade técnica para operacionalizacdo do
sistema e realizacéo das transacdes inerentes ao pregéo eletrénico.

3.1.6. A solicitacdo de cadastro, além da relagdo dos documentos necessdrios, esta
disponibilizada no site www.compras.ms.gov.br.
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3.1.7. E vedado a qualquer credenciado representar mais de uma empresa proponente, salvo
nos casos de representacdo para lotes/itens distintos.

3.1.8. Para participagdo na presente licitacdo deve ainda ser observado:

a) Para os lotes 001, 002 e 003 (Ampla Concorréncia): os interessados que atendam aos
requisitos do edital.

b) Para os itens 001 e 002 (Cota Principal): os interessados que atendam aos requisitos do
edital.

b.1) Para os itens 001.1 e 002.1 (Cota reservada): Somente as empresas enquadradas como
Microempresa — ME e Empresa de Pequeno Porte — EPP, nos termos do art. 48, inciso lll, da Lei
Complementar n° 123/2006, sem prejuizo de sua participacdo na cota principal.

b.2) Na hipétese de itens desertos ou fracassados para a cota reservada nos moldes acima
descritos, serd oportunizada a adjudicacdo ao vencedor da cota principal ou, diante da sua
recusa, aos licitantes remanescentes, desde que pratiguem o preco do primeiro colocado da cota
principal, de acordo com o Art. 8°, 82°, do Decreto Federal 8.538/2015.

¢) Para os item 003 (Item exclusivo): Somente as empresas enquadradas como microempresa
— ME e empresa de pequeno porte — EPP, nos termos do art. 48, inciso |, da Lei Complementar
n°® 123/2006, sem prejuizo de sua participacdo na cota principal.

c.1) Na hipéteses de ndo haver vencedor para o item (ns) exclusivo (s) nos moldes acima
descritos, este serd (ao) declarado (s) fracassado (s) e/ou deserto (s), podendo ser repetida a
licitacdo sem exclusividade, aplicando as regras estabelecidas neste edital.

3.1.9. Caso a empresa vencedora da cota reservada seja a mesma da cota principal, sera
considerada para ambas as cotas 0 menor dos prec¢os unitérios obtidos das fases de lances (83°
do art. 8° do Decreto Federal 8.538/2015).

3.2. Nao podera participar:
3.2.1. Empresas em consorcio;

3.2.2. As empresas em faléncia, em recuperagéo judicial e extrajudicial que ndo obtiverem a sua
concessdo ou a homologacdo do Plano de Recuperagdo Extrajudicial ou ndo observarem o
disposto no subitem 3.1.2 deste Edital;

3.2.3. Direta ou indiretamente, servidor ou dirigente do 6rgédo e/ou entidade contratante e do
orgdo responsavel pela licitacdo, bem como a empresa da qual seja soOcio, dirigente ou
responséavel técnico, sendo que tal proibicdo também se aplica aos seus parentes em linha reta,
colateral ou afim, até o terceiro grau, bem como aqueles que mantém relacionamento afetivo
publico e notério com os servidores e dirigentes de todos os 6rgaos e entidades promotores,
participantes da licitagdo, bem como contratantes;

3.2.4. Empresas que incorram em uma das hipoteses legais de impedimento de participar de
licitacdes e celebrar contratos administrativos;

3.2.5. Empresas estrangeiras que nao funcionem no pais;

3.2.6. Organizacdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigéo
(Acérdao n° 746/2014-TCU-Plenério).

3.2.7. Pessoa fisica que tenha sido proibida de contratar com o Poder Publico em razéo de
condenacao por ato de improbidade administrativa, nos termos do artigo 12 da Lei Federal n°
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8.429/1992, ou pessoa juridica que tenha como sOcio majoritario aquele a quem foi dirigida
mencionada penalidade, durante o prazo que apontar a decisdo condenatéria;

3.2.8. Empresa cujo estatuto ou contrato social nao seja pertinente e compativel com o objeto
desta licitagéo.

4 — DA INCLUSAO DAS PROPOSTAS AO SISTEMA

4.1. A participagdo no certame se dara por meio do sistema eletronico denominado SGC —
Sistema Gestor de Compras no site www.compras.ms.gov.br, no link “Acesso a Participacao”
icone “Area do Licitante”, mediante digitacdo de login e senha pessoal e intransferivel do
credenciado.

4.1.1. As informacBes e/ou dividas de como incluir propostas e participar do procedimento
licitatorio podem ser sanadas pelo telefone (67) 3318-3600.

4.1.2. Para a inclusdo das propostas, o representante credenciado, devera aceitar
eletronicamente o “Termo de Credenciamento” possibilitando a Administracdo conhecer qual
representante esta autorizado pela licitante a participar da presente licitacdo e a “Declaragao de
Habilitagdo” informando que cumpre plenamente os requisitos da habilitacdo exigidos no
presente pregao.

4.1.2.1. As microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP) que desejarem os
beneficios concedidos pela Lei Complementar federal n. 123/2006, pela Lei Complementar
estadual n. 197/2014 e pelo Decreto estadual n. 12.683/2008 deverao aceitar eletronicamente a
“Declaracao de Habilitacdo”, declarando que cumprem plenamente os requisitos da habilitagdo
exigidos no presente pregdo e informando, ha mesma, serem microempresas ou empresa de
pequeno porte.

4.1.2.2. A ME ou EPP que detenha restricdo de documentacdo exigida, para efeito da
comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista, deve fazer constar, via sistema, a citada
restricdo, quando do preenchimento da “Declaracdo de Habilitagdo” de que trata o item 4.1.2.

4.2. A documentacédo solicitada para participagdo neste pregdo devera ser anexada ao
sistema conforme o tipo de documento (documentos de proposta de precos (item 5 do
edi5 do- Anexo “de propostas” e documentos de habilitagao (item 8 do edital) — Anexo “da
habilitagdo”. A inversao de documentos anexados ao sistema implica em
desclassificagao/inabilitacdo da licitante.

4.3. As licitantes poderdo deixar de apresentar os documentos de habilitacdo que constem do
CCF, assegurado aos demais licitantes o direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.

4.4, Todas as declaragfes exigidas na proposta de precos deveréo estar devidamente assinadas
pelo representante legal da empresa ou pelo procurador por ele constituido, conforme Cadastro
Central de Fornecedores do Estado de Mato Grosso do Sul - CCF/MS, sob pena de
desclassificacdo do certame, podendo ser aplicado o subitem 22.11.1.1 quando for pertinente.

4.5. As licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com
os documentos de habilitacéo exigidos no edital, proposta com a descri¢céo do objeto ofertado e
0 preco, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica.

4.5.1. As licitantes poder&o retirar ou substituir a proposta e os documentos de habilitacdo
anteriormente inseridos no sistema até a data e horario estabelecidos para abertura da sessédo
publica.

4.6. N&o sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacéo entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrera apos a realizacdo dos procedimentos de negociacao e
julgamento da proposta.
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4.7. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo da licitante melhor classificada
somente serdo disponibilizados para avaliacdo do pregoeiro e para acesso publico apds o
encerramento do envio de lances.

4.8. E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu uso em
qualquer transacdo efetuada diretamente ou por seu credenciado, ndo cabendo a
Superintendéncia de Gestdo de Compras e Materiais a responsabilidade por eventuais danos
decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.9. Cabera a licitante interessada acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a
sessdo publica do pregéo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante
da inobservéancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5 - DA PROPOSTA DE PRECOS

5.1. As propostas de precos serdo efetuadas via sistema eletrdnico, devidamente preenchidos
os campos disponiveis conforme as regras abaixo, sob pena de desclassificacdo da proposta:

a) valor total do lote e unitario do item, em moeda corrente nacional, cotados com apenas duas
casas decimais, expressos em algarismos;

b) n&o deve conter cotagBes alternativas, emendas, rasuras ou entrelinhas;

c) estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas,
tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento
de bens;

d) indicar o prazo da entrega ndo superior a 30 (trinta) dias Gteis, contados da assinatura do
contrato ou nota de empenho. No caso do prazo de entrega ser omitido na proposta, o pregoeiro
considerard o prazo acima mencionado;

e) deve informar o prazo de validade da proposta, que ndo podera ser inferior a 60 (sessenta)
dias, contados da data limite para a sua apresentacdo. No caso do prazo de validade ser omitido
na proposta, o pregoeiro considerara o prazo acima mencionado;

f) devera ser indicada na proposta de preco somente uma Unica marca e/ou modelo por item
ofertado, devendo o modelo ser discriminado quando pertinente;

g) indicacdo do nome do banco, nimero da agéncia, nUmero da conta corrente, para fins de
recebimento dos pagamentos;

h) indicar nome da empresa, razdo social ou denominag¢éo social, endereco completo, telefone,
fax e e-mail atualizados para facilitar possiveis contatos;

i) deverd ser anexada na proposta eletrénica, se for o caso: catalogos, encartes, folhetos
técnicos ou “folders” dos materiais ofertados, devendo conter as especificagbes minimas
solicitadas no Anexo | “A” Termo de Referéncia e atender os seguintes enunciados:

i.1) guando o documento anexado estiver em lingua estrangeira, 0 mesmo devera
ser itraduzido para a lingua portuguesa;

i.2) caso no documento anexado constem diversos modelos, o pregoeiro solicitari
gue o licitante identifigue/destaque qual a marca/modelo que estara concorrendo na
licitacao.

5.1.1. Havendo dividas quanto as caracteristicas do objeto ofertado pela licitante, o pregoeiro
ou o responsavel pela andlise técnica podera efetuar diligéncias para confirmacdes e
esclarecimentos acerca do material ofertado.
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5.1.2. Na hip6tese de a empresa licitante encontrar-se sediada no Estado de Mato Grosso
do Sul, a proposta de preco deverd ser apresentada sem o valor do ICMS, conforme
estabelecido no Decreto Estadual n. 11.403, de 19 de setembro de 2003.

5.1.2.1. Na hipotese do subitem 5.1.2, o documento fiscal (Nota Fiscal) deve ser emitido na forma
estabelecida pelo art. 2° do Decreto Estadual n. 11.403, de 19 de setembro de 2003.

5.1.3. Quando houver lotes com mais de um item, obrigatoriamente todos os itens do lote devem
ser cotados.

5.1.4. Anexar via sistema eletrénico (anexos da proposta) os documentos abaixo relacionados,
sob pena de desclassificacdo, podendo ser inserido lote a lote ou podera selecionar a opcao
“marcar todos” para inserir a documentagao de todos os lotes com proposta.

l. Declaracédo de Capacidade de Fornecimento anual, em conformidade com o Anexo lll.

. Declaracéo de Elaboracdo Independente de Proposta, conforme Anexo IV.

5.1.5. Os documentos anexados ao sistema deverao ser copias fiéis de documentos originais ou
autenticados, conforme subitens 22.11 e 22.11.1 deste Edital.

Critério de avaliacdo das propostas

5.1.6. Ndo serdo levadas em consideracdo quaisquer ofertas que ndo se enquadrem nhas
especificacdes exigidas.

5.1.7. Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de
exclusiva responsabilidade do licitante, ndo Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracao,
sob alegacéo de erro, omissao ou qualquer outro pretexto.

5.1.8. Serdo sumariamente desclassificadas as propostas elaboradas em desacordo com os
termos deste Edital e que se opuserem a quaisquer dispositivos legais vigentes.

5.1.9. A apresentacdo da proposta implicard plena aceitagdo, por parte da licitante, das
condic¢Bes estabelecidas neste Edital.

‘ 6 — DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTO E DA IMPUGNAGAO

6.1. DO ESCLARECIMENTO

6.1.1. Qualquer pessoa poderda, até 03 (trés) dias Uteis antes da data fixada para abertura da
sessdo publica, solicitar esclarecimentos ou providéncias, por meio eletrénico, sob pena de
decadéncia do direito de fazé-lo administrativamente.

6.1.2. O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de 02 (dois) dias Uteis,
contados do recebimento do pedido e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela
elaboracao do Edital e Anexos.

6.1.3. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo Sistema Gestor de
Compras—SGC e vinculardo os participantes e a Administracao.

6.2. DA IMPUGNACAO
6.2.1. Qualquer pessoa podera impugnar os termos do Edital do Pregéo, por meio eletrénico, na
forma prevista neste Edital, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para a abertura da

sessao publica.

6.2.2. A impugnacgdo ndo possui efeito suspensivo e caberd ao pregoeiro, auxiliado pelos

8
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responsaveis pela elaboragdo do Edital e dos Anexos, decidir sobre a impugnagéo no prazo de
dois dias Uteis, contados da data de recebimento da impugnacao.

6.2.3. A concessdo de efeito suspensivo a impugnacao é medida excepcional e devera ser
motivada pelo pregoeiro nos autos do processo de licitacao.

6.2.4. A impugnacédo ao Edital devera ser dirigida ao pregoeiro designado para a abertura da
sessdao publica.

6.2.5. Se o0 acolhimento da impugnacé&o acarretar alteracéo do Edital que afete a formulacéo da
proposta, sera republicado o instrumento convocatorio, nos mesmos moldes em que se deu a
publicacdo do texto original, inclusive com a definicdo da nova data para realizacdo do certame.

7 — DO PROCEDIMENTO DE ABERTURA, C}ASSIFICAQAO DAS PROPOSTAS,
ENCERRAMENTO DA SESSAO, NEGOCIACAO E JULGAMENTO DA PROPOSTA

7.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a em sesséo publica, por meio de sistema eletrénico,
na data, horario e local indicados neste Edital.

7.1.1 O critério de julgamento adotado sera 0 MENOR PRECO, conforme definido neste Edital e
seus Anexos.

7.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que
nao estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos no item 5.1.8.

7.2.1. Também seré desclassificada a proposta que identifique a licitante.

7.2.2. A desclassificacdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.3. A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrario, levado a efeito na fase de aceitacéo.

7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizar4d campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e as
licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, as licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por
meio do sistema eletrdnico, sendo imediatamente informadas do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor total do lote e unitario do item.

7.5.2. Caso a licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

7.6. As licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura
da sessao e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. A licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao Ultimo por ela ofertado e
registrado pelo sistema.

7.8. Nao seréo aceitos 02 (dois) ou mais lances iguais, prevalecendo aquele que for registrado
em primeiro lugar.

7.9. Ointervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que incidira tanto
em relacdo aos lances intermediarios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta
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devera ser:

Item 001 e 001.1: R$ 1,88 (um real e oitenta e oito centavos).

Item 002 e 002.1: R$ 0,07 (sete centavos).

Item 003: R$ 3,68 (trés reais e sessenta e oito centavos).

Lote 001: R$ 227,42 (duzentos e vinte e sete reais e quarenta e dois centavos)
Lote 002: R$ 132,06 (cento e trinta e dois reais e seis centavos)

Lote 003: R$ 12,17 (doze reais e dezessete centavos)

7.10. Sera adotado para o envio de lances no pregao eletrénico o modo de disputa “aberto”, em
que as licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogagdes.

7.11. A etapa de lances da sesséo publica tera duracdo de dez minutos e, apos isso, sera
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos udltimos dois
minutos do periodo de duracdo da sesséo publica.

7.12. A prorrogacao automatica da etapa de lances, de que trata o subitem 7.11, sera de dois
minutos e ocorrerd sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacdo, inclusive no caso de lances intermediarios.

7.13. Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos subitens 7.11 e 7.12, a sessao
publica encerrar-se-a4 automaticamente.

7.14. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo sistema,
conforme o subitem 7.11, podera o pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio,
justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica de lances, em prol da consecu¢édo do
melhor preco.

7.15. No caso de desconex&o do pregoeiro com o sistema, no decorrer da etapa competitiva do
pregao, o sistema eletrénico podera permanecer acessivel as licitantes para a recep¢ao dos seus
lances.

7.16. Retornando a conexdo do pregoeiro ao sistema, todos os atos praticados pelas licitantes
junto ao sistema serdo considerados validos.

7.17. Quando a desconexdo do sistema eletrdnico para o pregoeiro persistir por tempo superior
a 10 (dez) minutos, a sessao publica sera suspensa e reiniciada somente decorridas 24 (vinte e
quatro) horas ap0s comunicacdo do fato as participantes, no sitio eletrénico utilizado para
divulgacéo, e a ocorréncia sera registrada em ata.

7.18. Em relagdo a itens/lotes ndo exclusivos para participacdo de microempresas (ME) e
empresas de pequeno porte (EPP), uma vez encerrada a etapa de lances, sera assegurada,
como critério de desempate, a preferéncia de contratacéo para estas.

7.18.1. Entende-se por empate, situacdes em que as propostas, mediante lances apresentados
pelas MEs e EPPs sejam iguais ou até de 5% (por cento) superiores ao melhor preco, quando a
primeira colocada for empresa de maior porte.

7.19. A preferéncia de contratacé@o sera concedida da seguinte forma:

a) Ocorrendo o empate, a ME ou EPP melhor classificada nos termos do subitem 7.18 ter4
o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao
da primeira colocada, no prazo de 05 (cinco) minutos, contados apds a comunicagéo para tanto.

b) Caso a ME ou EPP melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo da alinea

a”, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se
encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagéo, para o exercicio

“0

do mesmo direito, no mesmo prazo estabelecido na alinea “a”.
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7.20. Apos aplicada a regra do subitem anterior e persistindo o empate, ou, caso ndo seja
licitacdo exclusiva para ME/EPP, o critério de desempate sera aquele previsto no art. 3°, § 2°, da
Lei n. 8.666/1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos:

7.20.1. No pais;
7.20.2. Por empresas brasileiras;
7.20.3. Por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

7.20.4. Por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para
pessoa com deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de
acessibilidade previstas na legislagéo.

7.21. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico dentre
as propostas empatadas.

7.22. Encerrada a etapa de envios de lances da sesséo publica, o pregoeiro podera encaminhar
pelo sistema eletrénico contraproposta a licitante que tenha apresentado lance com menor
preco global do lote e menor preco por item, para que seja obtida melhor proposta observado
o critério de julgamento, ndo se admitindo negociar condi¢cdes diferentes daquelas previstas
neste Edital.

7.22.1 A negociacdo serd realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelas
demais licitantes.

7.23. A licitante classificada provisoriamente em primeiro lugar serd convocada para apresentar
proposta adequada ao ultimo lance ofertado, contendo 0s precos unitarios e o hovo valor total
para a contratacdo, devidamente preenchida e assinada, para fins de exame de aceitabilidade
do preco, enviando-a para o e-mail a ser informado durante a sessdo, no prazo MAXIMO de 2
(duas) horas uteis, contada a partir da solicitagdo do Pregoeiro, sob pena de desclassificacao.

7.23.1. A sessdo PODERA ser suspensa para aguardo da proposta de precos, cabendo ao
Pregoeiro informar, através do sistema eletrénico, a data e o horario para retomada da licitagcdo
e divulgacdo da aceitabilidade da proposta.

7.23.2. Nas licitagdes para compras cujo critério de julgamento seja 0 “menor prego por item” e
aformulag&o da proposta néo exija a apresentacdo dos custos unitérios, considerar-se-a o Ultimo
lance ofertado pela licitante classificada provisoriamente em primeiro lugar como proposta final,
ficando dispensado o cumprimento da obrigac@o descrita no subitem 7.23 do edital.

7.23.3. Os documentos enviados por e-mail a que se refere o subitem 7.23 poderdo ser
solicitados em original ou por cépia autenticada a qualquer momento pelo Pregoeiro, salvo
guando forem produzidos com a utilizag&o de processo de certificacdo disponibilizada pela ICP-
Brasil, nos termos da Medida Proviséria n° 2.200-2, de 24 de agosto de 2001, os quais serdo
recebidos e presumidos verdadeiros em relacdo aos signatérios.

7.24. Encerrada a etapa de negociagdo, 0 pregoeiro examinard a aceitabilidade da proposta
classificada em primeiro lugar a partir do pre¢o de referéncia, sendo vedada a admissibilidade
de proposta acima do pre¢co maximo aceitavel, quando este for fixado pelo 6rgdo demandante,
ou com sobrepreco.

7.24.1. A aceitacd@o de proposta acima do prec¢o de referéncia nos casos em que nédo seja fixado
preco maximo aceitavel deve ser justificada pelo pregoeiro.

7.24.2. O pregoeiro podera solicitar manifestacao da assessoria técnica, da assessoria juridica
ou de outros setores do 6rgdo demandante, a fim de subsidiar sua decisao.
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7.25. No caso de apresentagdo de proposta em valor incompativel com o pre¢o de mercado,
tendo como parametro o preco de referéncia, o pregoeiro, para fins de subsidiar a decisédo quanto
a sua aceitabilidade, devera efetuar diligéncias no sentido de:

a) apurar se ha algum risco na viabilidade da execucao do objeto ofertado, a origem e a qualidade
dos insumos empregados no processo produtivo e se a licitante esta em dia com suas obrigacdes
tributarias, previdenciérias e trabalhistas; e

b) solicitar a licitante maiores esclarecimentos sobre a dimens&o da sua proposta e de onde
obtera proveito econémico, sua efetiva exequibilidade, bem como declaracdo expressa de que
assume eventuais prejuizos ao longo de futura relacdo contratual a ser firmada, de maneira que
possiveis pedidos de modificacdo contratual posterior sejam analisados atentamente, a fim de
gue ndo sejam utilizados como expediente para corrigir distor¢cdes nos precos contemplados na
proposta vencedora.

7.26. O Pregoeiro exigira que a licitante classificada em primeiro lugar apresente amostra,
observando-se o procedimento estabelecido no anexo | “A” Termo de Referéncia.

7.27. Encerrada a andlise quanto a aceitacdo da proposta, o Pregoeiro verificard a habilitacédo
da licitante, observado o disposto neste edital.

8 — DA HABILITACAO

8.1. Como condicéo prévia ao exame da documentacdo de habilitacdo da licitante detentora da
proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento das
condicdes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a
participacdo no certame ou a futura contratacdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

8.1.1. CCF; e

8.1.2. Consulta consolidada de pessoa juridica do Tribunal de Contas da Unido (https://certidoes-
apf.apps.tcu.gov.br/).

8.1.3. A consulta aos cadastros referidos no subitem 8.1 sera realizada em nome da empresa
licitante e também de seu s6cio majoritario, por forga do artigo 12 da Lei Federal n. 8.429, de 2
de junho de 1992, que prevé, dentre as sanc¢des impostas ao responsavel pela préatica de ato de
improbidade administrativa, a proibicdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por
intermédio de pessoa juridica da qual seja s6cio majoritario.

8.1.4. Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputara a licitante inabilitada por falta de
condicgdo de participacao.

8.1.5. Nos itens/lotes ndo exclusivos para ME e EPP, ocorrendo a inabilitagdo, havera nova
verificacdo da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos subitens 7.18 e 7.19 deste edital,
seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

8.2. Caso atendidas as condicdes de participacao, a habilitacdo da licitante seré verificada por
meio do Certificado de Registro Cadastral/CERCA, em relagdo aos documentos abrangidos pelo
Cadastro Central de Fornecedores — CCF/MS, exceto a documentacao fiscal e trabalhista das
Micro e Pequenas Empresas, devidamente informada na Declaracdo de Habilitacdo (subitens
4.1.2.1 e 4.1.2.2)., nos termos do Decreto estadual n. 14.803, de 17 de agosto de 2017.

8.2.1. E dever da licitante atualizar previamente a documentag&o constante do CCF/MS para que
estejam vigentes na data da abertura da sessdo publica e possam ser comprovadas pelo
CERCA, ou encaminhar, em conjunto com a apresentacdo da proposta, a respectiva
documentacao atualizada.

8.2.1.1. E também dever da licitante encaminhar a documentacéo de habilitacdo exigida pelo
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Edital e que nédo esteja abrangida pelo CCF/MS, em conjunto com a apresentacéo da proposta.

8.2.2. O descumprimento dos subitens 8.2.1 e/ou 8.2.1.1 implicara a inabilitacdo da licitante,
exceto se a consulta aos sitios eletrdnicos oficiais emissores de certiddes feita pelo pregoeiro
lograr éxito em encontrar a(s) certiddo(6es) valida(s), conforme art. 43, 83°, do Decreto n.
10.024/2019.

8.3. N&o serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

8.4. Se a licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se a
licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome
da matriz.

8.4.1. Serao aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferencas de nimeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacdo do
recolhimento dessas contribuicdes.

8.5. Ressalvado o disposto no subitem 4.3 e observado o disposto nos subitens 8.2.1 € 8.2.1.1,
as licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste edital, a documentacdo relacionada nos
subitens a seguir ou gera-las em campo proprio do Sistema Gestor de Compras, para fins de
habilitacdo:

8.5.1. Declaracdo de fatos supervenientes impeditivos

8.5.1.1. Declaracdo de Fatos Supervenientes Impeditivos, comprometendo-se a informar, a
gualquer tempo, sob pena de aplicacdo das penalidades cabiveis, a existéncia de fatos
supervenientes impeditivos da habilitacdo, devidamente assinada pelo representante legal da
empresa ou pelo procurador por ele constituido, na forma determinada no §82° do artigo 32 da Lei
n. 8.666/93.

8.5.2. Declaracdo de néo utilizacdo de méo de obra de menores

8.5.2.1. Declaragéo de Menor, informando, sob as penas da lei, de que ndo possui em seu quadro
de funcionarios, empregados menores de 18 (dezoito) anos de idade em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e menor de 16 (dezesseis) anos em gualquer trabalho, salvo na condi¢do
de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos (cumprimento do disposto no inciso XXXIII do art. 7°
da Constituicdo Federal).

8.5.3. Habilitacé&o juridica:

8.5.3.1. No caso de empresério individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis,
a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;

8.5.3.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condi¢éo de
Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo ficara condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

8.5.3.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

8.5.3.4. Inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacao no
Registro onde tem sede a matriz, no caso de ser a participante sucursal, filial ou agéncia;

8.5.3.5. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das
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Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus
administradores;

8.5.3.6. No caso de cooperativa: ata de fundagcédo e estatuto social em vigor, com a ata da
assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro
Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da
Lei n°®5.764, de 1971,

8.5.3.7. No caso de agricultor familiar: Declaracao de Aptidao ao Pronaf — DAP ou DAP-P valida,
ou, ainda, outros documentos definidos pela Secretaria Especial de Agricultura Familiar e do
Desenvolvimento Agrario, nos termos do art. 4°, 82° do Decreto n. 7.775, de 2012;

8.5.3.8. No caso de produtor rural: matricula no Cadastro Especifico do INSS — CEl, que
comprove a qualificacdo como produtor rural pessoa fisica, nos termos da Instrucdo Normativa
RFB n. 971, de 2009 (arts. 17 a 19 e 165);

8.5.3.9. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de
autorizacao;

8.5.3.11. No caso de ME e EPP que queira usufruir dos beneficios da Lei Complementar federal
n. 123/2006 e da Lei Complementar estadual n. 197/14: certiddo simplificada original da Junta
Comercial da sede da licitante ou documento equivalente, além de declaracéo escrita, sob as
penas da lei, de que cumpre 0s requisitos legais de qualificacdo da condicdo de microempresa
ou de empresa de pequeno porte estando apta a usufruir dos beneficios previstos nos art. 42 a
art. 49 da Lei Complementar n° 123/2006;

8.5.3.11.1. Havendo duvidas sobre o enquadramento de licitante na condicdo de microempresa
ou de empresa de pequeno porte, considerando os pardmetros estabelecidos no art. 3° da Lei
Complementar n. 123/2006, o pregoeiro poderd solicitar da licitante a apresentacdo dos
documentos contabeis aptos a demonstrar a correcdo e a veracidade de declaragcdo de seu
enquadramento;

8.5.3.12. Procuragéo do representante da licitante, se for o caso.

8.5.3.13. Os documentos acima deverdo estar acompanhados de todas as alteracdes ou da
consolidacédo respectiva.

8.5.4 Regularidade fiscal e trabalhista
8.5.4.1. prova de inscricdo no Cadastro de Pessoas Fisicas (CPF);
8.5.4.2. prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

8.5.4.3. prova de inscri¢do no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, se houver, relativo
a sede da licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

8.5.4.4. prova de regularidade para com a Fazenda Federal, Estadual e Municipal da sede da
licitante, e, independentemente da sua sede, para com a Fazenda do Estado de Mato Grosso do
Sul;

8.5.4.5. prova de regularidade relativa & Seguridade Social e ao Fundo de Garantia do Tempo

de Servico (FGTS), demonstrando situacao regular no cumprimento dos encargos sociais
instituidos por lei;
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8.5.4.6. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacéo de Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT).

8.5.4.7. caso a licitante seja qualificada como ME ou EPP, devera apresentar toda a
documentacdo exigida para efeito de comprovacdo de regularidade fiscal, mesmo que esta
apresente alguma restricdo, sob pena de inabilitacdo.

8.5.5 Qualificacao técnica

8.5.5.1. Atestado (s) de Capacidade Técnica da licitante, emitido (s) por entidade da
Administracdo Federal, Estadual ou Municipal, direta ou indireta e/ou empresa privada que
comprove, de maneira satisfatéria, a aptidao para o fornecimento do objeto da licitagéo ou similar.

8.5.6 Qualificacdo econdmico-financeira

8.5.6.1. Balanco Patrimonial e demonstraces contdbeis do Gltimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situacéo financeira da empresa, vedada a
sua substituicdo por balancetes ou balancos provisérios, podendo ser atualizados por indices
oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacao da proposta;

8.5.6.2. Para pessoa juridica, certiddo negativa de faléncia ou de recuperacdo judicial ou
extrajudicial expedida pelo distribuidor da sede da empresa, com data de emissdo ndo superior
a 180 (cento e oitenta) dias anteriores a data prevista para o recebimento da documentacao da
habilitacdo e da proposta; ou, entdo, a certiddo de que trata o subitem 3.1.2 deste Edital;

8.5.6.3. Para pessoa fisica, certiddo negativa de execucdo patrimonial expedida pelo distribuidor
de seu domicilio, com data de emissdo ndo superior a 180 (cento e oitenta) dias anteriores a
data prevista para o recebimento da documentacéo da habilitacdo e da proposta;

8.5.6.4. A comprovacdo da situacao financeira da empresa sera constatada mediante obtencéo
de indice de Solvéncia Geral (SG) superior a 1 (um) resultante da aplicacédo da formula:

SG = Ativo Total >1
Passivo Circulante + Passivo Nao-Circulante

8.5.6.5. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1 (um) no indice de
Solvéncia Geral (SG), dever&o comprovar, considerados os riscos para a Administragéo, o capital
minimo ou o patriménio liquido minimo de 10% (dez por cento) do valor estimado da contratagcéo
ou do item pertinente, devendo a comprovacao ser feita relativamente a data da apresentacéo
da proposta de pre¢os, de acordo com os 8§ 2° e 3° do artigo 31 da Lei n°. 8.666/93.

8.5.6.6. As licitantes deverdo apresentar os indices referidos no subitem 8.5.6.4 ja calculados,
com assinatura do contador e do representante legal da empresa, que serdo analisados com
base no balan¢o apresentado.

8.6. Caso seja permitia a participacdo de empresas reunidas em consorcio, deverdo ser
observadas as seguintes exigéncias:

8.6.1. Comprovacédo da existéncia de compromisso publico ou particular de constituicdo de
consorcio, subscrito pelas empresas que dele participardo, com indicacdo da empresa-lider, que
devera possuir amplos poderes para representar as consorciadas no procedimento licitatério e
no instrumento contratual, receber e dar quitacdo, responder administrativa e judicialmente,
inclusive receber notificagdo, intimacgéo e citagdo;

8.6.2. Apresentacdo da documentacdo de habilitacdo especificada no edital por empresa
consorciada;

8.6.3. Comprovacao da capacidade técnica do consorcio pelo somatério dos quantitativos de
cada consorciado, na forma estabelecida neste edital;
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8.6.4. Demonstracdo, pelo consorcio, pelo somatério dos valores de cada consorciado, na
proporcao de sua respectiva participacdo, do atendimento aos indices contabeis definidos neste
edital [, com o acréscimo de .....%], para fins de qualificacdo econdmico-financeira, na proporcao
da respectiva participacao;

8.6.4.1. Quando se tratar de consoércio composto em sua totalidade por ME e EPP, ndo sera
necessario cumprir esse acréscimo percentual na qualificagdo econémico-financeira.

8.6.5. Responsabilidade solidaria das empresas consorciadas pelas obrigacées do consércio,
nas fases de licitacdo e durante a vigéncia do contrato;

8.6.6. Obrigatoriedade de lideranca por empresa brasileira no consércio formado por empresas
brasileiras e estrangeiras;

8.6.7. Constituicao e registro do consorcio antes da celebracédo do contrato; e

8.6.8. Proibicdo de participacdo de empresa consorciada, na mesma licitagdo, por intermédio de
mais de um consorcio ou isoladamente.

8.7. A existéncia de restricao relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada
vencedora, desde que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

8.7.1. A declaracdo do vencedor acontecerd no momento imediatamente posterior a fase de
habilitacdo.

8.8. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa
ou empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que
tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5 (cinco)
dias uteis, apds a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera ser
prorrogado por igual periodo, a critério da Administracdo Puablica, quando requerida pela licitante,
mediante apresentacdo de justificativa.

8.9. A ndo regularizagéo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem 8.8 acarretara a
inabilitacdo da licitante, sem prejuizo das sanc¢bes previstas no Edital e seus anexos, sendo
facultada a convocacéo das licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem
de classificagdo, seguir-se outra microempresa ou empresa de pequeno porte com alguma
restricdo na documentagdo fiscal e trabalhista, serd concedido o mesmo prazo para
regularizacao.

8.10. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro
suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade da mesma.

8.11. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, a licitante sera
declarada vencedora.

9 — DA ADESAO AO PRECO DA LICITANTE VENCEDORA PARA FORMACAO DO
CADASTRO DE RESERVA

9.1. Ao preco da primeira colocada em cada lote/item poderdo ser registradas tantas
fornecedoras que aderirem ao preco da primeira, observada a ordem de classificacdo das
propostas. A confirmagdo de ades&o ao primeiro menor pre¢o seré registrado na propria sessao
da licitacéo.

9.2. O pregoeiro consultar4 as demais classificadas, respeitada a ordem de classificacdo das

propostas, se aceitam fornecer ao preco e demais condi¢Bes apresentadas pela primeira
classificada, observando o procedimento previsto nos subitens 9.2.1 e 9.2.2.
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9.2.1. As licitantes que aceitarem praticar o pre¢co da primeira classificada manterdo a mesma
ordem de classificac&o obtida na disputa de lances para fins de Registro de Precos. O pregoeiro
efetuard consulta no Cadastro Central de Fornecedores/MS, para comprovar a regularidade da
situacdo da aderente a proposta, avaliada na forma da Lei n. 8.666/93. O pregoeiro verificara,
também, o cumprimento as demais exigéncias da proposta de precos, da habilitagédo e — se for
0 caso — da amostra, contidas neste edital.

9.2.2. Concluido o procedimento de que trata o subitem 9.2.1, as licitantes habilitadas serao
declaradas vencedoras, sendo seus precos registrados para os lotes correspondentes, em razao
do menor preco, de acordo com o fixado no edital, obedecida a ordem de classificagdo apurada
na licitacdo.

10 - DO RECURSO

10.1. Declarada a vencedora, sera concedido na sessao publica o prazo de 10 minutos para que
qualquer licitante manifeste, de forma imediata, em campo préprio do sistema, a intencédo de
recorrer, de forma motivada, indicando contra qual(is) deciséo(des) pretende recorrer e por quais
motivos.

10.2. A falta de manifestagcdo motivada da licitante quanto a intencéo de recorrer importara a
decadéncia desse direito, e 0 pregoeiro estara autorizado a adjudicar o objeto a licitante
declarada vencedora.

10.2.1. Umavez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entdo, o prazo de trés dias para
apresentar as razoes, ficando as demais licitantes, desde logo, intimadas para, querendo,
apresentarem contrarrazdes, em outros trés dias, que comecardo a contar do término do prazo
da recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos do pregdo, com a finalidade de
subsidiar a preparacao de recursos e de contrarrazdes.

10.2.2. O recurso devera ser dirigido ao pregoeiro e com a motivacao sustentada na sessao.

10.2.2.1. O Pregoeiro, para subsidiar a decisdo, podera solicitar manifestacdo técnica da
assessoria juridica ou de outros setores do 6rgao ou da entidade.

10.2.2.2. Caso mantenha a decisédo inicial, o Pregoeiro encaminhara o processo a autoridade
superior responsavel pela autorizacdo da licitacdo para apreciac@o do recurso.

10.3. O acolhimento do recurso invalida tdo somente 0s atos insuscetiveis de aproveitamento.
10.4. As razdes e as contrarrazdes de recurso subscritas por representante ndo habilitado ou
procurador ndo constituido para responder pela licitante e as que nao forem apresentadas

conforme o disposto nos itens anteriores ndo serao conhecidas pelo pregoeiro.

10.5. A contagem dos prazos estabelecidos neste item sera feita em dias corridos.

11 - DO ENCERRAMENTO DA SESSAO

11.1. N&o havendo manifestac@o imediata e motivada acerca da intencao de interpor recurso, o
pregoeiro adjudicara o objeto do certame & empresa declarada vencedora.

11.2. Da reunido lavrar-se-a ata circunstanciada, na qual serdo registradas as ocorréncias
relevantes e que, ao final, serd assinada pelo pregoeiro e demais membros da comissao.

12 — DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

12.1.0 objeto da licitacdo serd adjudicado a licitante declarada vencedora, por ato do pregoeiro,
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caso nao haja interposicao de recurso, ou pela autoridade competente, apés a regular decisao
dos recursos apresentados.

12.2. Ap6s a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologara o procedimento licitatorio

12.3. Seréa permitida a adjudicacédo e a homologacao parcial do procedimento licitatério quando
0 seu objeto possuir mais de um item ou lote.

13 — DA ENTREGA E DOS CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

13.1. As obrigacdes decorrentes do fornecimento dos objetos constantes do Registro de Precos
serdo firmadas diretamente com os 6rgaos ou entidades usuarios da Ata de Registro de Precos,
observada as condic¢des estabelecidas neste edital e no que disp8e o art. 62 da Lei n. 8.666.93,
e sera formalizada através de:

a) nota de empenho e/ou documento equivalente, quando a entrega ndo envolver
obrigacdes futuras;

b) contrato administrativo, quando presentes obrigacdes futuras.

13.2. As demais clausulas estao dispostas no item 3 do Termo de Referéncia (“Definicdo dos
métodos para a execucédo do objeto”).

14 — DA CONTRATACAO

14.1. Homologado o resultado da licitacdo serd formalizada a Ata de Registro de Precos,
documento vinculativo obrigacional de fornecimento, onde constardo os precos a serem
praticados e os fornecedores pela ordem de classificacdo das propostas e das quantidades
oferecidas.

14.2. O 6rgédo gerenciador convocara formalmente as fornecedoras, com antecedéncia minima
de 05 (cinco) dias Uteis, informando o local, dia e hora para a reunido e assinatura da Ata de
Registro de Precos.

14.2.1. O prazo acima citado podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando, durante
0 seu transcurso, for solicitado pela fornecedora convocada, desde que ocorra motivo justificado
e aceito pelo érgao gerenciador.

14.3. Colhidas as assinaturas, o 6rgdo gerenciador providenciara a imediata publicagdo da Ata
no D.O.E (Diario Oficial do Estado/MS), D.O.U (Diério Oficial da Uni&o), quando for o caso, e
estara disponivel no site oficial da Superintendéncia de Gestdo de Compras e Materiais:
(www.compras.ms.gov.br).

14.4. As empresas com precos registrados passardo a ser denominadas Detentoras da Ata de
Registro de Prec¢os, apods a respectiva assinatura da Ata.

14.5. Decorridos 60 (sessenta) dias da data de entrega das propostas, sem que haja convocacao
para a assinatura de Ata de Registro de Precos e Fornecimento, as licitantes estardo liberadas
dos compromissos assumidos.

14.6. A Ata de Registro de Precos resultante deste certame terd a vigénciade 12 (doze) meses,
a contar da data de publicacdo de seu extrato no Diario Oficial do Estado de Mato Grosso do Sul.

14.7. A licitante vencedora ndo podera subcontratar, subempreitar, ceder ou transferir, total ou

parcialmente o objeto da presente licitacdo, exceto se a subcontratacdo estiver vinculada a
prestacdo de servigos acessorios, conforme previsto no anexo I’A” Termo de Referéncia.
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14.8. No caso de aquisi¢cdo/contratacdo com a utilizacdo de recursos da Unido decorrentes de
transferéncias voluntarias, tais como convénios e contratos de repasse, a prioridade para o
fornecimento devera observar a regra prevista no artigo 8° 84°, do Decreto Federal n.
8.538/2015.

14.9. A contratacdo com a(s) fornecedora(s) detentora(s) da Ata de Registro de Precos sera
formalizada pelo 6rgéo interessado, por instrumento contratual, por emisséo de nota de empenho
de despesa, por autorizacdo de compra ou por outro instrumento habil, conforme o art. 62 da Lei
Federal n. 8.666/1993.

14.10. O prazo para retirada de nota de empenho ou instrumento equivalente ou assinatura do
contrato, conforme o subitem 14.9, sera de 05 (cinco) dias (teis, apds regular convocacao.

14.11. Serao formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quanto necessarias para o registro
de todos os lotes/itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicacdo da licitante
vencedora, a descricdo do(s) lote(s)/item(ns), as respectivas quantidades, precos registrados e
demais condicdes.

14.12. Na assinatura do contrato ou da ata de registro de pregos seré exigida a comprovacao
das condi¢Bes de habilitacdo consignadas no edital, que deverdo ser mantidas pela licitante
durante a vigéncia do contrato ou da ata de registro de precos.

14.13. Na hipétese de a vencedora da licitacdo ndo comprovar as condicfes de habilitacdo
consighadas no edital ou se recusar a assinar 0 contrato ou a ata de registro de precos, a
Administracdo, sem prejuizo da aplicacédo das san¢fes e das demais cominaces legais cabiveis
a essa licitante, podera convocar outra licitante, respeitada a ordem de classificacéo, para, apos
a comprovacdo dos requisitos para habilitacdo, analisada a proposta e eventuais documentos
complementares e, feita a negociacdo, assinar o contrato ou a ata de registro de precos.

15 — DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE

15.1. Constituem obrigacdes da Contratante, além das demais previstas neste Edital e seus
Anexos ou deles decorrentes:

15.1.1. Cumprir os compromissos financeiros assumidos com a Contratada;

15.1.2. Fornecer e colocar a disposicdo da Contratada todos os elementos e informac¢des que
se fizerem necessérios a execuc¢édo do objeto;

15.1.3. Proporcionar condi¢gbes para a boa consecuc¢édo do objeto do Contrato;

15.1.4. Notificar, formal e tempestivamente, a Contratada sobre as irregularidades observadas
no cumprimento do Contrato;

15.1.5. Notificar a Contratada, por escrito e com antecedéncia, sobre multas, penalidades e
quaisquer débitos de sua responsabilidade;

15.1.6. Fiscalizar o Contrato através do setor competente da Contratante;

15.1.7. Acompanhar a entrega dos objetos efetuados pela Contratada, podendo intervir durante
a sua execucao, para fins de ajustes ou suspensao.

16 — DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

16.1. Constituem obrigagBes da Contratada, além das demais previstas neste Edital e seus
Anexos ou deles decorrentes:
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16.1.1. Nao subcontratar, subempreitar, ceder ou transferir, total ou parcialmente o objeto da
presente licitacdo, exceto se a subcontratacdo estiver vinculada a prestacdo de servicos
acessorios, conforme previsto neste anexo I’A” Termo de Referéncia.

16.1.2. Qualquer ato que implique a substituicdo do Contratado por outra pessoa juridica, como
a fusdo, cisdo ou incorporacdo, somente serd admitida mediante expresso e prévio
consentimento da Secretaria de Administracdo e Desburocratizacdo de Mato Grosso do Sul-
SAD, mediante a formalizacdo de Termo Aditivo, desde que:

a) seja mantida a condicdo de microempresa ou empresa de pequeno porte (quando for o
caso);

b) sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitacéo exigidos
na licitacao;

c) sejam mantidas as demais clausulas e condi¢cdes do contrato; e

d) ndo haja qualquer prejuizo a boa execucgéo das obrigacGes pactuadas.

16.1.3. Entregar os objetos ofertados, no prazo proposto e em conformidade com as
especificacdes exigidas no Edital e seus Anexos.

16.1.4. Somente divulgar informacdes acerca dos objetos do contrato, que envolva o0 nome da
contratante, mediante sua prévia e expressa autorizacado.

16.1.5. Manter, durante a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obrigacfes
assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacao.

16.1.6. Instruir o fornecimento dos objetos do contrato com as notas fiscais correspondentes,
juntando copia da solicitacdo de entrega e do comprovante do respectivo recebimento.

16.1.7. Cumprir todas as leis e posturas federais, estaduais e municipais pertinentes e
responsabilizar-se por todos prejuizos decorrentes de infracdes a que houver dado causa.

16.1.8. Assumir com exclusividade todos os impostos e taxas que forem devidos em decorréncia
do objeto do contrato, bem como as contribuicdes devidas & Previdéncia Social, encargos
trabalhistas, prémios de seguro e de acidentes de trabalho e quaisquer outras despesas que se
fizerem necessarias ao cumprimento do objeto pactuado, inclusive quanto ao transporte interno
dos bens.

16.1.9. Aceitar nas mesmas condic¢des contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem,
no objeto, até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

16.1.10. Responder perante a Contratante e terceiros por eventuais prejuizos e danos
decorrentes de sua demora ou de sua omissdo, sob a sua responsabilidade ou por erro da
execucdo deste contrato.

16.1.11. Responsabilizar-se por quaisquer 6nus decorrentes de omissdes ou erros na elaboracao
de estimativa de custos e que redundem em aumento de despesas para a Contratante.

16.1.12. Responsabilizar-se pelo 6nus resultante de quaisquer acdes, demandas, custos e
despesas decorrentes de danos causados por culpa ou dolo de seus empregados, prepostos
e/ou contratados, bem como se obrigar por quaisquer responsabilidades decorrentes de agfes
judiciais que Ihe venham a ser atribuida por forca de lei, relacionadas com o cumprimento do
Contrato.
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16.1.13. Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os arts.
12,13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei n°® 8.078, de 1990).

16.1.14. Indicar preposto para representé-la durante a execugédo do contrato.

16.1.15. Atender ao contido no item 10.6 do Anexo | “A”- Termo de Referéncia.

17 - DO PAGAMENTO

17.1. O pagamento, decorrente do fornecimento do objeto do Contrato, serd efetuado mediante
crédito em conta corrente, no prazo de até 30 (trinta) dias, contados do recebimento definitivo
dos bens ofertados, apds a apresentacdo da respectiva nota fiscal, devidamente atestada pelo

setor competente, conforme dispde o art. 40, inciso XIV, alinea “a”, combinado com o art. 73,
inciso Il, alinea “b”, da Lei n° 8.666/93 e alteragdes.

17.2. A Contratada, durante toda a execucdo do contrato, devera manter todas as condicfes de
habilitacdo e qualificacdo exigidas na licitacao.

17.2.1. Constatada a situacéo de irregularidade em quaisquer das certiddes da Contratada, a
mesma sera notificada, por escrito, sem prejuizo do pagamento pelo objeto ja executado, para,
no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, regularizar tal situagédo ou, no mesmo prazo, apresentar defesa,
em processo administrativo instaurado para esse fim especifico.

17.2.2. O prazo para regularizacdo ou encaminhamento de defesa de que trata o subitem 17.2.1
podera ser prorrogado uma vez e por igual periodo, a critério da Contratante.

17.2.3. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a Contratante
devera comunicar aos 6rgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal e trabalhista
guanto & inadimpléncia do fornecedor, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser
efetuado pela Administracdo, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios para
garantir o recebimento de seus créditos.

17.2.4. Persistindo a irregularidade, a Contratante, em decisado fundamentada, devera aplicar a
penalidade cabivel nos autos do processo administrativo correspondente.

17.3. Serd admissivel a retencdo sobre o valor devido ao contratado quando diante de rescisdo
contratual ou de aplicacdo de multa prevista nos arts. 86 e 87, Il, da Lei n. 8.666/1993, observado
o disposto nos arts. 80, IV, 86, § 3° e 87, §1°, todos da Lei n. 8.666/1993.

17.3.1. Ressalvada a hipotese do subitem 17.3, havendo a efetiva execucdo do objeto, os
pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida pela rescisédo do contrato, caso a
contratada ndo regularize sua situacao junto ao CCF/MS.

17.3.2. Ser&rescindido o contrato em execug¢&o com a contratada inadimplente, salvo por motivo
de economicidade ou outro de interesse publico de alta relevancia, devidamente justificado, em
gualquer caso, pela maxima autoridade da contratante.

17.4. O documento de cobrang¢a da Contratada sera mediante nota fiscal/fatura, cujo crédito sera
realizado na conta corrente n. ............... mantida pela Contratada junto a agéncia n. ........... , do
Banco ..........ccceeeen.

17.5. Caso se constate erro ou irregularidade na nota fiscal/fatura, a Contratante, a seu critério,
podera devolvé-la para as devidas corre¢des, ou aceita-la, com a glosa da parte que considerar
indevida, nesta hip6tese, 0 prazo para pagamento iniciar-se-a apos a regularizacdo da situagéo
ou reapresentagdo do documento fiscal, ndo acarretando qualquer énus para a Contratante.

17.6. Na hipotese de devolugdo, a nota fiscal/fatura serd considerada como néo apresentada,
para fins de atendimento das condi¢Bes contratuais.
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17.7. A Contratante ndo pagard, sem que tenha autorizagdo prévia e formal, nenhum
compromisso que lhe venha a ser cobrado diretamente por terceiros, sejam ou néo instituicdes
financeiras.

17.8. Os eventuais encargos financeiros, processuais e outros, decorrentes da inobservancia,
pela Contratada, de prazo de pagamento, serdo de sua exclusiva responsabilidade.

17.9. A Contratante efetuara retencdo, na fonte, dos tributos e contribuicdes sobre todos os
pagamentos devidos a Contratada.

17.10. As despesas com deslocamento de pessoal da Contratada ou de seus representantes
serdo de sua exclusividade responsabilidade.

18 - DO REAJUSTE

18.1. Os precos serdo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite para a
apresentacdo das propostas, apds o que poderdo sofrer reajuste aplicando-se o IGPM/FGV
exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

18.1.1. O valor constante da nota fiscal/fatura, quando da sua apresentacdo, nao sofrera
gualquer atualizacdo monetaria até o efetivo pagamento.

18.2. Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma
nao possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela
legislacdo entdo em vigor.

18.3. Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerédo novo indice
oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

18.4. O reajuste sera realizado por apostilamento.

19 - DAS PENALIDADES E MULTAS

19.1. Com fundamento no artigo 7° da Lei Federal n. 10.520/2002 e no artigo 49 do Decreto n.
10.024/2019, ficard impedida de licitar e contratar com o Estado do Mato Grosso do Sul e sera
descredenciada do Cadastro Central de Fornecedores do Estado de Mato Grosso do Sul -
CCF/MS, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, sem prejuizo da aplicacdo de multa de até 10% (dez
por cento) sobre o valor total do item e das demais cominagfes legais, garantindo o direito a
ampla defesa, a licitante que, convocada dentro do prazo de validade de sua proposta:

a) ndo assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando
convocado dentro do prazo de validade da proposta;

b) ndo entregar a documentacao exigida no edital;
C) apresentar documentacao falsa;

d) causar atraso na execuc¢ao do objeto;

e) ndo mantiver a proposta;

f) falhar na execucao do contrato;

0) fraudar a execucao do contrato;

h) comportar-se de modo inidéneo;
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i) declarar informagdes falsas; e
i) cometer fraude fiscal.

19.1.1. Para fins do disposto no subitem 19.1, alinea "h", reputar-se-ao iniddneos atos
direcionados a prejudicar o bom andamento do certame, tais como a fraude ou frustracdo do
carater competitivo do procedimento licitatorio, agcdo em conluio ou em desconformidade com a
lei, inducdo deliberada a erro no julgamento, prestacdo falsa de informagdes, apresentacdo de
documentacdo com informacdes inveridicas, ou que contenha emenda ou rasura, destinada a
prejudicar a veracidade de seu teor original, constituindo-se como exemplos as condutas
tipificadas nos artigos 90, 93, 95, 96 e 97, paragrafo Unico, da Lei n. 8.666/1993.

19.2. Pelarecusa injustificada em assinar a Ata de Registro de Prec¢os, o Contrato ou instrumento
equivalente, sera aplicada multa a licitante de até 10% (dez por cento) do valor total do servico
ou fornecimento, a titulo de indenizacdo, salvo os casos de caso fortuito e forgca maior
devidamente comprovados no processo administrativo de que trata o item 19.8.

19.2.1. A penalidade prevista no subitem 19.2 ndo sera aplicada as licitantes remanescentes
convocadas em virtude da ndo aceitacdo da primeira colocada.

19.3. Com fundamento nos artigos 86 e 87, incisos | a IV, da Lei n °8.666, de 1993 e no art. 7°
da Lei n°10.520, de 17/07/2002, nos casos de retardamento, de falha na execucéo do contrato
ou de inexecucdao total do objeto a contratada podera ser apenada, isoladamente ou juntamente
com as multas definidas nos itens 19.4. 19.5 e 19.6, com as seguintes penalidades:

a) adverténcia;

b) suspensdo temporéria de participacdo em licitacdo e impedimento de contratar com a
Administracdo Publica Estadual, por prazo ndo superior a dois anos;

C) declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica
enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que serd concedida sempre
gue a Contratada ressarcir a Administracao pelos prejuizos resultantes e apds decorrido o prazo
da sancéo aplicada com base no inciso anterior; ou

d) impedimento de licitar e contratar com o Estado e descredenciamento no Cadastro
Central de Fornecedores do Estado de Mato Grosso do Sul - CCF/MS pelo prazo de até cinco
anos.

19.4. No caso de inexecucdao total ou parcial do objeto, a contratada estara sujeita & aplicagédo
de multa de até 10% (dez por centro) do valor do contrato, sem prejuizo das demais san¢des
previstas no Decreto Estadual n. 15.454, de 10 de junho de 2020.

19.5. No caso de descumprimento do prazo estabelecido para a entrega do objeto do contrato,
sem que haja justificativa aceita pela Contratante, a Contratada ficara sujeita a multa de 1% (um
por cento) do valor empenhado, por dia de atraso, limitado a 10% (dez por cento). Apés trinta
dias de atraso, a Contratante podera reconhecer a inexecugéo parcial ou total do contrato.

19.6. Em caso de subcontratacéo ndo autorizada, sera aplicada multa de até 10% (dez por cento)
do valor do contrato. A reincidéncia por uma vez de subcontratacdo ndo autorizada configurara
inexecucao parcial do contrato e ensejara a aplicacéo de multa de 20% (vinte por cento) do valor
do contrato, sem prejuizo da rescisdo unilateral da avenca.

19.7. Por infracdo a qualquer outra clausula do Edital e seus Anexos, nao prevista nos subitens

anteriores, poderao ser aplicadas, isolada ou cumulativamente com outras sang¢des, inclusive a
rescisdo contratual, se for o caso:
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| - adverténcia, no caso de infracdes leves;

Il - multa de até 10% (dez por cento):

a) Sobre o valor do item do qual participou a licitante, se a infragdo ocorrer durante a
licitacdo;

b) Sobre o preco registrado, se a infracao for a Ata de Registro de Precos; e

c) Sobre o valor do contrato, se a infragédo for ao contrato.

19.8. As penalidades serdo aplicadas apés regular processo administrativo, em que seja
assegurado a licitante o contraditério e a ampla defesa, com os meios e recursos que lhes sado
inerentes.

19.9. Quaisquer multas aplicadas deverdo ser recolhidas junto ao 6rgdo competente no prazo
de até 05 (cinco) dias Uteis, contados de sua publicacdo no Diario Oficial do Estado de Mato
Grosso do Sul, podendo, ainda, ser descontadas de qualquer fatura ou crédito existente, a critério
da licitante.

19.10. As multas devidas e/ou prejuizos causados a contratante serdo deduzidos da garantia.

19.10.1. Na hipétese de inexisténcia de garantia ou sendo essa insuficiente para solver as multas
devidas e/ou prejuizos causados a contratante, a Administracdo deduzira dos valores a serem
pagos a contratada ou, quando for o caso, inscrevera na Divida Ativa do Estado e cobrara
judicialmente.

19.11. A aplicacdo das sanc@es previstas nos itens 19.1 a 19.7 ndo excluem a possibilidade de
aplicacdo de outras constantes da legislacdo que rege o tema, especialmente dos Decretos
Estaduais n. 15.327, de 10 de dezembro 2019 e 15.454, de 10 de junho de 2020, inclusive a
responsabilizacéo da licitante por eventuais perdas e danos causados a Administragdo Publica.

19.12. As sanc¢des descritas no subitem 19.1 também se aplicam aos integrantes do Cadastro
de Reserva, em Pregdo para Registro de Pre¢os que, convocados, ndo honrarem o compromisso
assumido sem justificativa ou com justificativa recusada pela Administracdo Publica.

19.13. As sanc¢0fes serdo registradas no Cadastro Central de Fornecedores do Estado de Mato
Grosso do Sul - CCF/MS.

20 - FRAUDE E CORRUPCAO

20.1. As licitantes e a contratada devem observar e fazer observar, por seus fornecedores e
subcontratados, se admitida subcontratacéo, o mais alto padréo de ética durante todo o processo
de licitacdo, de contratacé@o e de execucado do objeto contratual.

20.1.1. Para os propésitos do subitem 20.1, definem-se as seguintes praticas:
a) “pratica corrupta”: oferecer, dar, receber ou solicitar, direta ou indiretamente,
qgualquer vantagem com 0 objetivo de influenciar a acdo de servidor publico no processo de

licitacdo ou na execuc¢do de contrato;

b) “pratica fraudulenta”: a falsificagdo ou omissdo dos fatos, com o objetivo de
influenciar o processo de licitacdo ou de execucédo de contrato;

C) “pratica conluiada” esquematizar ou estabelecer um acordo entre dois ou mais

licitantes, com ou sem 0 conhecimento de representantes ou prepostos do 6rgéo licitador,
visando estabelecer precos em niveis artificiais e ndo-competitivos;
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d) “pratica coercitiva”: causar dano ou ameagar causar dano, direta ou indiretamente,

as pessoas ou sua propriedade, visando influenciar sua participacdo em um processo licitatorio
ou afetar a execucdo do contrato; e

e) “pratica obstrutiva”: (i) destruir, falsificar, alterar ou ocultar provas em inspegdes ou
fazer declaracfes falsas aos representantes do organismo financeiro multilateral, com o objetivo
de impedir materialmente a apuracdo de alegacdes de pratica prevista acima; e (ii) atos cuja
intencdo seja impedir materialmente o exercicio do direito de o organismo financeiro multilateral
promover inspecao.

20.1.2. Na hipotese de financiamento, parcial ou integral, por organismo financeiro multilateral,
mediante adiantamento ou reembolso, este organismo impora sancdo sobre uma empresa ou
pessoa fisica, inclusive declarando-a inidénea, indefinidamente ou por prazo determinado, para
a outorga de contratos financiados pelo organismo se, em qualquer momento, constatar o
envolvimento da empresa, diretamente ou por meio de um agente, em praticas corruptas,
fraudulentas, colusivas, coercitivas ou obstrutivas ao participar da licitagdo ou da execucéo de
um contrato financiado pelo organismo.

20.1.3. Considerando os propositos dos subitens acima, a Contratada concorda e autoriza que,
na hipotese de o contrato vir a ser financiado, em parte ou integralmente, por organismo
financeiro multilateral, mediante adiantamento ou reembolso, o0 organismo financeiro e/ou
pessoas por ele formalmente indicadas possam inspecionar o local de execuc¢éo do contrato e
todos os documentos, contas e registros relacionados a licitacdo e a execucao do contrato.

21 - DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

21.1. A ata de registro de precos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer 6rgéao
ou entidade da administracéo publica que ndo tenha participado do certame licitatorio, mediante
anuéncia do 6rgao gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas as
condicdes e as regras estabelecidas no Decreto Estadual n. 15.454/2020, e, no que couber, na
Lei Federal n. 8.666/1993.

21.2. Cabera a fornecedora detentora da Ata de Registro de Precos, observadas as condi¢cfes
nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento decorrente de adeséo, desde
gue este fornecimento ndo prejudique as obrigacdes presentes e futuras decorrentes da ata,
assumidas com o 6rgao gerenciador e 0s 6rgaos participantes.

21.3. As aquisi¢cBes ou contratacdes adicionais a que se refere este item ndo poderdo exceder,
por 6rgéo ou entidade, a 50%(cinquenta por cento) dos quantitativos dos itens do instrumento
convocatorio, registrados na Ata de Registro de Pre¢os para o 6rgdo gerenciador e 6rgaos
participantes.

21.4. O quantitativo decorrente das adesfes a Ata de Registro de Pre¢os ndo podera exceder,
na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de Precos
para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes, independente do nimero de 6rgdos nao
participantes que eventualmente venham a aderir.

21.5. Ao 6rgdo nao participante que aderir a Ata de Registro de Precos, em relagdo as suas
proprias contratacdes, compete 0s atos relativos a cobranca do cumprimento pela fornecedora
das obrigacdes contratualmente assumidas e a aplicacdo de eventuais penalidades decorrentes
do descumprimento de clausulas contratuais, observada a ampla defesa e o contraditorio,
devendo informar as ocorréncias ao 6rgdo gerenciador.

21.6. Apés a autorizacé@o do orgao gerenciador, encaminhando-o0 a SAD para registro, devendo

a aquisicdo ou a contratacao ocorrer em até 90 (noventa) dias apds a emissdo do termo de
adeséo, observado o prazo de vigéncia da Ata.

25



GOVERNO Processo n. 55/007.218/2021

SAD  {=g | .
Secretaria de Estado de Administracdo i o Do ESTADO Data' 23/07/2021 FIS _—

e Desburocratizagdo Mato Grosso do Sul Rubrica:

22 — DAS DISPOSICOES FINAIS

22.1. Todas as referéncias de tempo estabelecidas no Edital, no aviso e durante a sesséo publica
observarao o horario de Mato Grosso do Sul.

22.2. As participantes desta licitagdo tém direito publico subjetivo a fiel observancia do
procedimento estabelecido neste edital e no Decreto n. 10.024/2019 e qualquer interessado
poderd acompanhar o seu desenvolvimento em tempo real, pela internet.

22.3. E facultada ao pregoeiro ou a autoridade superior, em qualquer fase da licitagdo e sempre
que julgar necessario, a promocdo de diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a
instrucdo do processo, fixando prazos para o atendimento, vedada a inclusdo posterior de
documento que deveria ser apresentado na sesséo publica da licitacao.

22.4. Durante a sessao publica de processamento do pregdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou
falhas que ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica,
mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes
validade e eficacia para fins de habilitacdo e classificacéo.

22.5. Na hipétese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de
diligéncias, com vistas ao saneamento de que tratam o0s subitens 22.3 e 22.4, esta somente
podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata.

22.6. A autoridade competente para homologar o procedimento licitatério podera revoga-lo
somente em razdo do interesse publico, por motivo de fato superveniente devidamente
comprovado, pertinente e suficiente para justificar a revogacéo, e devera anula-lo por ilegalidade,
de oficio ou por provocacao de qualquer pessoa, por meio de ato escrito e fundamentado.

22.6.1. Oslicitantes ndo terdo direito a indenizacéo em decorréncia da anulacao do procedimento
licitatério, ressalvado o direito do contratado de boa-fé ao ressarcimento dos encargos que tiver
suportado no cumprimento do contrato.

22.7. Nas hip6teses tratadas no subitem 22.6 serd assegurado aos interessados 0 exercicio
prévio do contraditério e da ampla defesa.

22.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do
inicio e incluir-se-a o do vencimento. Sé se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente
na Administracéo.

22.9. As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliagéo
da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragéo, o
principio da isonomia, a finalidade e a segurancga da contratac&o.

22.10. As licitantes assumem todos os custos de preparacéo e apresentacdo de suas propostas
e a Administracdo ndo ser4d, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da conducéo ou do resultado do processo licitatério.

22.11. Toda a documentagdo exigida para o certame devera ser anexada em coépia legivel,
devidamente autenticada por cartério competente ou por servidor da Administracdo, ou
publicagdo em Diéario Oficial e/ou documento disponivel na Internet, no site oficial do 6rgao
emissor, ou autenticados digitalmente, sendo que, somente serdo considerados 0s que estejam
em plena validade. No caso de documentos emitidos em lingua estrangeira, os mesmos deverao
estar acompanhados da traducdo para lingua portuguesa nos termos da legislacdo vigente.
Documentos em fax ndo seréo aceitos.

22.11.1. As declaragbes da empresa licitante solicitadas no edital deverdo ser assinadas e
identificadas (nome completo, RG e CPF) pelo representante legal ou pelo procurador por ele
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constituido, conforme Cadastro Central de Fornecedores do Estado de Mato Grosso do Sul -
CCF/MS, ndo havendo a necessidade de autenticacdo do documento.

22.11.1.1. No caso de documentacdo assinada por procurador que ndo conste no Cadastro
Central de Fornecedores do Estado de Mato Grosso do Sul - CCF/MS, o pregoeiro solicitara na
sessdo 0 envio da procuragdo outorgada pelo representante legal da licitante, devidamente
autenticado por cartério competente, sob pena de desclassificacdo ou inabilitacéo.

22.12. Em caso de divergéncia entre disposicfes deste Edital e de seus Anexos ou demais pecas
gue compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

22.13. Os casos omissos serdo resolvidos pelo pregoeiro com base na legislacdo vigente.

22.14. As informacdes inerentes a este pregdo poderdo ser obtidas, pelos interessados, na
Coordenadoria de Licitacdo - SAD, localizada na Avenida Desembargador José Nunes da
Cunha, Jardim Veraneio, Parque dos Poderes, Bloco 01 — SAD/MS, Pavimento Superior, CEP:
79031-310, nesta Capital, ou pelos telefones n. (0XX) 67 3318-1444 em dias Uteis no horario de
07h30min as 11h30min e das 13h30min as 17h30min ou pelo e-mail: licitacao@sad.ms.gov.br

22.15. Cépias do Edital e seus Anexos poderao ser obtidas gratuitamente no sitio da Internet:
www.compras.ms.gov.br ou retiradas junto a Coordenadoria de Licitacdo, mediante
apresentacdo do recolhimento da taxa de reproducao proporcional ao nimero de copias.

22.16. Fica eleito o foro da cidade de Campo Grande, Estado de Mato Grosso do Sul,
renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja, para processar as questbes
resultantes desta licitagdo e que ndo possam ser dirimidas administrativamente.

22.17. Edital elaborado por Jacqueline da Silva Fernandes, matricula 468115022, com base no
Termo de Referéncia de fls.968-1.015, confeccionado pela Sra. Soraya de Freitas Goncgalves,
matricula 119105022, ambas lotada na Secretéaria de Administracdo e Desburocratizacdo - SAD.

22.18. Integram o presente edital, independentemente de qualquer transcricdo, 0s anexos:

ANEXO | - PROPOSTA DE PRECO

ANEXO | “A” — MINUTA DO TERMO DE REFERENCIA

ANEXO | “B” — ESPECIFICACOES DOS LOTES E ITENS

ANEXO Il — MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ANEXO Il — DECLARACAO DE CAPACIDADE DE FORNECIMENTO ANUAL

ANEXO IV — DECLARNA(;AO DE !ELAI%ORAC,‘AO INDEPENDENTE DE PROPOSTA
ANEXO V — RELACAO DOS ORGAOS PARTICIPANTES DO SISTEMA REGISTRO DE

PRECOS E QUANTIDADES REQUISITADAS
ANEXO VI - PLANILHA DE LICITACAO
ANEXO VII — MINUTA DO CONTRATO

Campo Grande - MS, 23 de julho de 2021.
Elaborado por: Jacqueline da Silva Fernandes

Rebeca Alves Lima de Freitas
Coordenadora de Licitagdo/ Em Substituicao
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com 02 chaves cada; Base: devera conter 01 rodapé em chapa n° 18 de 1,20 mm
dobrado em forma de “U” e quatro pés regulaveis (sapatas) para corregdo de
pequenos desniveis. O armério devera conter 04 compartimentos com portas;
Medindo: 300 x 450 x 1850 mm (L x P x A); Chapa: de a¢o de baixo teor de
carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostético a pd, com
camada minima de tinta de 70 micras; Contendo: 02 laterais em chapa de ago n°
24 de 0,60 mm; 01 fundo e 02 tampos (superior e inferior) em chapa de ago n° 24
de 0,60 mm; reforgo interno (esquadro) em chapa de aco n° 18 de 1,20 mm fixando
as laterais; Area: de entrada de cada porta de no minimo 39,5 x 24 cm e area
chapa de aco n° 24 de 0,60 mm de espessura. As portas deverao possuir na parte
frontal perfurag6es em forma de quadrados de 5 x 5 mm que servem como
ventilagdo dos compartimentos. Montagem através de rebites.
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ANEXO |
PROPOSTA DE PRECO MODALIDADE NUMERO TIPO
PREGAO ELETRONICO 0043/2021 Menor Prego
Orgdo: SAD - Secretaria de Estado de Administragéio e Desburocratizacio
Processo N°: 55/007.218/2021 - Registro de Precgos para aquisicdo de mobiliarios de escritérios
Proponente:
Endereco:
Cidade:
Telefone: Email:
ITEM ESPECIFICAQAO UNID. QUANT. MARCAE |PRAZO DE ENTREGA| PRECO UNIT.
MODELO
ITEM 001
1 |Armario - Material: aco; Tipo: 04 portas; Porta: devera conter 02 dobradicas 1-Un. 115
internas e 01 fechadura universal para méveis de ago com rotagdo de 90 graus o
(Cota Principal)
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VALOR TOTAL UNITARIO TIPO ITEM 001 R$

ITEM 001.1

IArmario - Material: aco; Tipo: 04 portas; Porta: devera conter 02 dobradicas
internas e 01 fechadura universal para méveis de aco com rotacéo de 90 graus
com 02 chaves cada; Base: devera conter 01 rodapé em chapa n° 18 de 1,20 mm
dobrado em forma de “U” e quatro pés regulaveis (sapatas) para correcdo de
pequenos desniveis. O armario devera conter 04 compartimentos com portas;
Medindo: 300 x 450 x 1850 mm (L x P x A); Chapa: de a¢o de baixo teor de
carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a p6, com
camada minima de tinta de 70 micras; Contendo: 02 laterais em chapa de aco n°
24 de 0,60 mm; 01 fundo e 02 tampos (superior e inferior) em chapa de aco n° 24
de 0,60 mm; reforgo interno (esquadro) em chapa de ago n° 18 de 1,20 mm fixando|
as laterais; Area: de entrada de cada porta de no minimo 39,5 x 24 cm e area
chapa de aco n° 24 de 0,60 mm de espessura. As portas deverao possuir na parte
frontal perfurag6es em forma de quadrados de 5 x 5 mm que servem como
ventilagdo dos compartimentos. Montagem através de rebites.

38

(Cota
Reservada)

VALOR TOTAL UNITARIO TIPO ITEM 001.1 R$

ITEM 002

Suporte - Uso: descanso/apoio para pés; Material: tubo de aco redondo,
fosfatizado e pintado com tinta epdxi, montantes injetados em polipropileno
copolimero; Medida: prancha do apdia-pé de 300 x 460 mm (L x C), estrutura do
apdia-pé de 395 x 185 mm (C x A); Requisito: sapatas antideslizantes injetadas em
PVC e prancha para apoio dos pés injetada com poliestireno alto impacto.

933

(Cota Principal)

VALOR TOTAL UNITARIO TIPO ITEM 002 R$

ITEM 002.1

Suporte - Uso: descanso/apoio para pés; Material: tubo de aco redondo,
fosfatizado e pintado com tinta epdxi, montantes injetados em polipropileno
copolimero; Medida: prancha do apdia-pé de 300 x 460 mm (L x C), estrutura do

311

(Cota
Reservada)
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apodia-pé de 395 x 185 mm (C x A); Requisito: sapatas antideslizantes injetadas em
PVC e prancha para apoio dos pés injetada com poliestireno alto impacto.

VALOR TOTAL UNITARIO TIPO ITEM 002.1 R$

ITEM 003

IArmario - Material: chapa de aco de baixo teor de carbono; Medida: 600 x 450 x
1850 mm (L x P x A); Porta: possuem na parte frontal perfura¢cdes em forma de
quadrados de 5 x 5mm que servem como ventilagdo dos compartimentos;
IAcabamento: com sistema de tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e
fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé, com camada minima
de tinta de 70 micras; Dados Complementares: o armario devera conter 08
compartimentos com porta, sendo que a porta devera conter 02 dobradicas
internas, 02 batentes de borracha e uma fechadura universal para moéveis de ago
com rotacdo de 90 graus com 02 chaves cada; Area: entrada cada porta de 39,5 x
24 cm e area interna de 41 x 30 x 42,5 cm; Requisito: 02 laterais e uma diviséria
\vertical central em ago espessura 0,60 mm; um fundo e dois tampos (superior e
inferior) em ago com espessura de 0,60 mm; 02 reforcos internos (esquadro) em
aco 1,20 mm fixado as laterais; 01 divisoria frontal central com espessura de 0,90
mm; base em chapa.

22

(Item Exclusivo)

VALOR TOTAL UNITARIO TIPO ITEM 003 R$

LOTE 001

Armario - Tipo: super alto; Dimenséo: 800 x 500 x 2100 mm (L x P x A); Tampo:
Em MDP, com 25mm de espessura, densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia
a tracdo perpendicular Kgf/cm?=3,1 resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2=143,
resisténcia a tracao superficial kgf/lcm2=10,2; acabamento do tampo: borda com fita
de poliestileno com 2,5 mm de espessura minima colada com adesivo holt melt
com arestas arrendondadas e raio ergondmico 2,5mm; Porta: Com 2 portas em
MDP com 18mm de espessura densidade minina de 575 kgf/ms3, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm?=3,6, resisténcia & flexdo estatica kgf/lcm2=163,
resisténcia & tragcdo superficial Kgf/cm2=10,2.; Acabamento da porta: Borda com
fita de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm.; Prateleira: 01 prateleira
fixa e 02 prateleiras moéveis, em MDP, com 18mm de espessura, densidade

1.234

(Ampla
Concorréncia)
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minima de 575 Kgf/m3, resistencia a tracéo perpendicular kgf/lcm2=3,6, resisténcia
a flex@o estatica kgf/cm2=163, resistencia a tra¢éo superficial kgf/cm2= 10,2 as
prateleiras moveis sdo apoiadas por suporte metalico; Acabamento de prateleira:
bordos aparentes encabecados com fita de poliestireno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm e bordas ndo aparentes encabecadas em fita poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt.; Estrutura:
base apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon, as laterais e o fundo devem ter
furacOes para regulagem de prateleiras em toda a altura util do arméario, com 06
pontos de apoio por prateleira; Puxador: Tipo al¢a injetadas em zamak com rosca
interna M4 e acabamento niquel fosco.; Suporte: 2 suporte para pasta suspensa
com corredicas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de aco
relaminado com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e
prolongamento de curso em 27 mm do comprimento nomina; Capacidade: 35kg.

IArmario - Material: MDP; Tipo: alto; Medida: 800 x 500 x 1600 (L x P x A); Bordo:
gue acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm; Portas: em chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp — médium density particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termoestabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura; Porta esquerda: é
automaticamente travada pela direita por meio de 02 chapas metélicas 80 x 50 x
1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma
operacdo. Ambas as portas séo dotadas de puxadores tipo "al¢ga", injetados em
zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco; Corpo: (2 laterais,1
fundo,1 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 3 prateleiras méveis) em chapas de
particulas de madeira de média densidade (mdp — médium density particleboard);
Informacgdes adicionais: e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados
em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt; Laterais: e fundo com furacdes para regulagem de prateleiras em toda a
altura atil do arméario, com 06 pontos de apoio por prateleira ; Prateleiras: moveis
apoiados por suportes metéalicos em zamak, fixados com rosca com pino vertical
para impedir deslizamento horizontal da prateleira. Montagem das pecas por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix; Rodapé:
retangular fechado em tubos de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem -

1.234

(Ampla
Concorréncia)
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decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em p6 texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C; Tampo: superior com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp — médium density particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo-estabilizadas sob pressao; Bordos : aparentes do conjunto sdo
encabecados com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm;
Base: € apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de
altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja funcao sera
contornar eventuais desniveis de piso; Chapas: possuem densidade minima de
565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm2 = 3.1, resisténcia a flexdo
estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/lcm2 = 10,2; Par de
portas: sustenta-se em seis dobradigas Top (3 por porta) em zamak com
acabamento niquelado e fixago lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando o
espaco interno Util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda
diversas regulagens com abertura de até 270 graus; Fixa¢&o: dos mesmos deve
ser feita por dois parafusos, a razdo de 96 mm; Selecionadas: de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressao, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo; Chapas com densidade minima: de 575
Kgf/m3, resisténcia a tracéo perpendicular kgf/cm?2 = 3,6, resisténcia a flexao
estética kgf/lcm? = 163, resisténcia a tra¢éo superficial Kgf/lcm? = 10,2; Requisito:
com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo;
Revestido: em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo; Chapas possuem:
densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracéo perpendicular kgf/cm2 = 3.6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm?
= 10,2; Bordo que acompanha: todo o contorno da porta é encabecado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm; Dobradi¢a: é fixada por 5
parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de
portas no conjunto. a porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por
linglieta com 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis
(dobraveis), acabamento zincado e capa plastica.
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arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm; Portas: confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (mdp — médium density
particleboard) ; porta direita: com fechadura cilindrica e travamento por linglieta
lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis
(dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica; Porta esquerda: é
automaticamente travada pela direita por meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x
1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma
operacdo. Ambas as portas sé&o dotadas de puxadores tipo "alga", injetados em
zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco; Informacdes
adicionais: com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm e bordos ndo
aparentes do conjunto encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt; Laterais: e fundo com furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos de
apoio por prateleira ; Prateleiras: méveis apoiados por suportes metalicos em
zamak, fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal
da prateleira. Montagem das peg¢as por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix; Rodapé: retangular fechado em tubos de
aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por
fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C;
[Tampo: superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (mdp — médium density particleboard); Bordos : aparentes do conjunto
séo encabecado com fita de poliestireno com espessura minima de 2 mm, coladas
com adesivo hot melt; Base: apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado
com regulador de altura interno (por dentro do armério) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungdo serd contornar eventuais desniveis de piso; Chapas: com
densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm2 = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm2 = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm?2
= 10,2; Chapas com densidade: minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracao

IArmario - Material: em MDP, com 25mm de espessura; Tipo: alto, semi-aberto; 1-Un. 779
Medida: 800 x 500 x 1600 (L x P x A).
(Ampla
Concorréncia)
IArmario - Material: MDP; Tipo: baixo; Medida: 800 x 500 x 740 mm (L x P x A); 1-Un. 1.103
Bordo: em todo o contorno do tampo encabecado com fita de poliestireno com
espessura minima de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com arestas (Ampla

Concorréncia)
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perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163, resisténcia
a tracao superficial Kgf/cm2 = 10,2; Par de portas: com seis dobradicas Top (irés
por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixacao lateral com calgo de 5
mm altura, evitando acidentes por n&o ter cantos vivos, permitindo diversas
regulagens com abertura de até 270 graus; Fixagéo: por dois parafusos, a razao de
96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior) confeccionado com chapas
de particulas de madeira de média densidade (mdp — médium density
particleboard); Selecionadas: de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo;
Dobradica: € fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito
alinhamento do par de portas no conjunto; Chapas possuem densidade minima: de
575 Kgf/m3, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm2 = 3.6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm2 = 163, resisténcia a tracéo superficial Kgficm? = 10,2;
Selecionadas de eucalipto: e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo; Bordo em todo o
contorno: da porta encabecado com fita de poliestireno com espessura minima de2
mm, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico
de 2 mm; Selecionadas de eucalipto e pinus: reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 15 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.

Armario - Material: MDP; Tipo: diretivo credenza ; Medida: 2400mm(l) x 506(p) x
740(a) mm; Portas: séo dotadas de puxadores em aluminio cromo—acetinado tipo
‘barra”, com rosca interna m4 ,fixagdo dos mesmos deve ser feita por dois
parafusos a raz&o de 128 mm; Corpo: (2laterais,2 divisorias
internas,1fundo,ltravessa superior e 1 inferior) confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (mdp — médium density particleboard)
Selecionadas: de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas ; Informacdes adicionais: com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia nr-17, e bordos ndo aparentes do conjunto encabe¢ados em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt;

563

(Ampla
Concorréncia)
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[Tampo: superior e inferior com 10 mm de espessura, constituido por painéis de
fibras de Média densidade (mdf - médium density fiberboard); Chapas: possuem
densidade minima de 575 Kg/m3, os bordos aparentes do conjunto séo
encabecados com fitas de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt; Fixacdo: do tampo/corpo do gaveteiro feita por meio de
parafusos maquina m6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em
zamak cravadas na face inferior do tampo; Selecionadas: de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas
sob presséo, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-
composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-composta
com 0,6 mm de espessura em todo contorno; Portas de correr: entre tampos, com
19 mm de espessura, constituidas por painéis de fibras de média densidade (mdf -
médium density fiberboard); Selecionadas de eucalypto: e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob presséo,
revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, e
lacabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno; Portas sdo apoiadas: sobre trilhos de aluminio
anodizados de apenas um canal, fixados entre tampos (superior e inferior), e
deslizam por meio de roldanas de nylon com rolamento; montagem: das pecas
deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix; pés: formados por cinco tubos triangulares70x70x90mm, com uma
chapa de aco quadrada #14 (1,9mm) soldada na parte superior dos tubos, com 4
furos que possibilita a fixagdo no tampo inferior do armario. a parte inferior dos
tubos recebe niveladores de @45mm, cromadas e antiderrapantes,de pu,com
rosca m10.

IArmério - Material: MDF; Tipo: porta e gavetas; Medida: 800(l) x 476(p) x 620(a);
Portas: sustenta-se em dobradi¢cas metdlicas (2 por porta), que permite abertura de
até 105 graus. Cada dobradica é fixada por 4 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto; porta direita:
possui fechadura cilindrica com travamento simultdneo superior e inferior tipo
Cremona com 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis
(dobraveis), acabamento zincado e capa plastica ; Corpo: (02 laterais, 01 fundo, 01
travessa superior e 01 inferior)confeccionado com chapas de particulas de madeira
de média densidade (mdp médium density particleboard); Informac¢des adicionais:
todas as bordas das gavetas sao encabecadas com fitas de poliestireno de 0,45
mm de espessura, coladas com adesivo hot melt; Tampo: superior e inferior com

452

(Ampla
Concorréncia)
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10 mm de espessura, constituido por painéis de fibras de Média densidade (mdf -
médium density fiberboard); Porta: de abrir entre tampos, com 19 mm de
espessura, constituidas por painéis de fibras de média densidade (mdf - médium
density fiberboard); Bordos : aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm; Chapas: possuem densidade
minima de 575 Kg/m3, resisténcia a tracéo perpendicular kg/cmz2 = 3.6, resisténcia
a flex@o estatica kg/cmz2 = 163, resisténcia a tragdo superficial Kg/lcm? = 10,2.

com folha natural de madeira pré-composta,usinagem na parte inferior em todo
contorno de 50x15mm, angulo del7°; Estrutura: em tubos triangulares na medida
de 70 x 70 x 90 mm N° 14 (1,9 mm) cortados em meia esquadria (45°), dobrados e
soldados, formando um cavalete com formato em “U”, Unico e inseparavel, com a
face de 90 mm voltada para fora; Acabamento: com fitas de bordo em madeira
natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno; Medida: 1200 x
600 x 740 mm (| x p x @); Fixac@o do tampo/estrutura: devera ser feita por meio de

Gaveteiro - Material: MDP; Medida: 300 x 470 x minima 660 a maxima 694 mm 1-Un. 1.336
(Ixpxa); Tipo: volante com 4 gavetas.
(Ampla
Concorréncia)
Mesa - Tipo: executiva; Medida: 2000 x 900 x 740 mm (L x P x A); Material do 1-Un. 686
tampo: com 26 mm de espessura, constituido por painéis de fibras de média
densidade (MDF), aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo- (Ampila _
estabilizadas sob pressao, revestido em ambas as faces com folha natural de Concorréncia)
madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo contorno de 50 x 15
mm; Montagem do Tampo: estrutura devera ser feita por meio de parafusos M6,
fixados por meio de buchas metdlicas em Zamak cravadas na face inferior do
tampo. Estrutura: em tubos triangulares na medida de 70 x 70 x 90 mm N° 14 (1,9
mm) cortados em meia esquadria (45°), dobrados e soldados, formando um
cavalete em formato; Tipo de pintura: o conjunto metalico € submetido a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco e pintura eletrostatica em tinta hibrida
epoxi-poliéster em po texturizada.
Mesa - Tipo: complemento lateral; Tampo: com 26mm de espessura,constituido 1-Un. 653
por painéis de Fibras de Média Densidade(MDF), aglutinadas e consolidadas com
resina sintética termo-estabilizadas sob presséo, revestido em ambas as faces (Ampla

Concorréncia)
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parafusos M6, fixados por meio de buchas metélicas em Zamak cravadas na face
inferior do tampo; Partes: inferiores dos tubos sdo equipadas com sapatas
niveladoras de 45 mm de didametro, cromadas e antiderrapantes, de PU, com rosca
M10; Cavalete direito/esquerdo: é interligado por um requadro formado por tubos
metélicos 70 x 30 mm N° 18 (1,2 mm), com chapas de a¢o n°11 (3 mm) em
formato ‘U’; Requadro: é dotado de furos pré-determinados com rosca M6 para
permitir a fixagdo na mesa principal. Todo o conjunto metéalico € submetido a um
pré-tratamento por fosfatizacéo a base de zinco e pintura eletrostatica em tinta
hibrida epéxi-poliéster em p6 texturizada.

10 [Mesa - Tipo: reunido, redonda; Medida: 120 x 73 cm (D x A); Tampo: em madeira | 1-Un. 435
MDF com espessura de 15 mm, revestimento nas 2 faces em laminado melaminico
texturizado de baixa presséo, borda em fita ABS, ou similar, colada a quente, com (Ampila )
espessura de 2 mm ; Estrutura; base com 1 coluna central cilindrica em chapa de Concorréncia)
aco industrial c/ espessura de 1,2 mm e didmetro de 110 mm; 4 pés em forma de
X”, em ferro fundido ou em ago industrial; tratamento antiferruginoso e pintura
eletrostatica em epodxi -po; fixacdo e montagem por dispositivos minifix ou similar.

11 [Mesa - Tipo: retangular com 1 gaveta ; Material do Tampo: em MDP, de eucalipto e[ 1 - Un. 779
pinus reflorestados, c/ resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, ¢/ 25 mm (Ampl

mpla

de espessura, revestido em ambas as faces c/ filme termoprensado de melaminico
c/ espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo; chapa com
densidade minima de 565 kgf/m3; acabamento do tampo: bordo em todo o
contorno do tampo com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, com
adesivo hot melt, arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm; fixagdo
tampo/estrutura por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas ZAMAK cravadas na face inferior do tampo ; Estrutura da mesa: em
chapa metalica, dividas em: pata c/ chapa de espessura de 1,5 mm, medindo 60 x
520 x 70 mm; coluna dupla em chapa c/ espessura de 0,9 mm, unidas por chapas
c/ espessura min. de 3 mm, ¢/ calha p/ cabos; suporte do tampo em chapa c/
espessura min. de 3 mm; chapas fixadas por meio de solda MIG; Gaveta: medindo
300 x 440 x 164 mm; em chapa metélica c/ espessura 0,45 mm; corredicas
telescopicas 2 estagios, autotravante e removivel; frente e corpo em chapas MDP
18 mm de espessura, revestido em melamin. ¢/ espessura 0,2 mm; densidade min.
575 Kgf/m3; bordo c/ fita poliestireno; Requisito: todas as partes metalicas com pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo)

e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a

Concorréncia)
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200° C; acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 63 mm, para
nivelamento ao piso; Medida: 1200 x 700 x 740 mm (L x P x A) ; Dados
Complementares: puxadores tipo "al¢ga", injetados em zamak, com acabamento
niguel fosco, fixacdo dos mesmos por 2 parafusos, fechadura frontal com trava
simultdnea das gavetas, acompanham 02 chaves; montagem das pegas por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix; Painel
frontal: em MDP, de eucalipto e pinus reflorestados, c/ resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressao, ¢/ 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
c/ filme termoprensado de melaminico ¢/ espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo; chapas com densidade minima de 575 Kgf/ m3; Acabamento
do painel frontal: bordo em todo o contorno em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt; fixagdo painel/estrutura por meio
de parafusos ocultos tipo minifix.

12

Mesa - Tipo: de trabalho em “I”; Dimensdes: Id 1400 x le 1400 x p 600 x a 740 mm;| 1 -Un. 1.190
Tampo: confeccionado em mdp com no minimo 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com bp de 0,2 mm. o bordo encabecado com fita de poliestireno
com 2,0 mm de espessura minima ; Fixacdo: tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maguina M6, fixados por meio de buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK,cravadas na face inferior do tampo; Requisito: acesso
do cabeamento ao tampo confeccionado por meio de trés passa-cabos redondos
em PVC rigido com @ 60 mm ; Estruturas: laterais metdlicas constituidas por tubos
e chapas metélicas conformadas, confeccionada em chapa de aco de
aproximadamente 1,2 mm de espessura; Estrutura: de sustentacao central
formada por duas colunas em chapas metélicas dobradas. acabamento com
sapatas niveladoras em nylon injetado. todas as partes metélicas deverdo possuir
pintura eletrostética em tinta epdxi po; Painéis: frontais, confeccionado em mdp
com no minimo 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com bp de 0,2
mm. o bordo encabecado em fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima.
a fixacéo painel/estrutura feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix; Calhas:
para fiagdo e fixacdo de plugs confeccionada com chapas metalicas dobradas,
com espessura minima de 0,9mm, com orificios para instalacdo de 2 tomadas de
forca convencionais e 2 para plugs tipo rj-45 em cada lado, calha formato “J” com
fixacdo nos painéis; Calhas em chapa: de ago com 0,45mm sendo externa sacavel,
interna fixa, com dutos para passagem de fiagao e o suporte do tampo fabricado

(Ampla
Concorréncia)
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em perfil retangular de aco. acabamento com sapatas niveladoras em nylon
injetado.

13

Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp — medium density particleboard); Bordo: que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm; Fixacdo: do tampo/estrutura feita por
meio de parafusos maquina m6, fixados em buchas metalicas confeccionadas em
zamak, e cravadas no tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do
maével sem danifica-lo; Informag@es adicionais: todas as partes metdlicas
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco(lavagem —
decapagem - fosfatizac&o) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em pé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C; Chapas: possuem densidade média de 565
Kgf/m. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. a
fixac@o painel/estrutura feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix; Requisito:
acesso do cabeamento ao tampo confeccionado por meio de trés passa-cabos
redondos em PVC rigido com @ 60 mm ; Estruturas: laterais metalicas constituidas
por chapas metélicas conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo; Dados complementares: todas as partes metalicas submetidas al
um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizac&o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C; Medida: Id 1600 x le 1600 x p 600 x a 740 mm.

551

(Ampla
Concorréncia)

14

Mesa - Tipo: estacdo de trabalho dupla; Tampo: (02) pecas com aspecto flutuante;
Material do tampo: confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade, selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 25 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico ; Painel: divisor suspenso em vidro com espessura minima de 8 mm
com acabamento incolor ou jateado, lapidado e temperado; Medida do tampo:
1400x700 mm(LxP); Dimensé&o do painel: 1100 X 15 X 360 mm (L X P x A).

579

(Ampla
Concorréncia)
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15

Mesa - Tipo: gerencial “gota”; Tampo: com formato angular ergonémico, inteirigo,
com a distancia diagonal entre o canto onde se forma o vértice central externo até
0 raio perpendicular a curvatura interna medindo aproximadamente 1090 mm;
bordo: que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas
abnt; Fixacdo: tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK,cravadas na
face inferior do tampo; Informacdes adicionais: e com 05 furos para acoplamento
de tomadas de elétrica, telefonia e dados,Todas as partes metalicas: submetidas a
um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizac&o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em p6 texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C; Chapas: possuem densidade média de 565 Kgf/m. O bordo
gue acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. a fixacéo
painel/estrutura feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix; Requisito: acesso
do cabeamento ao tampo é feito por meio de dois passa-cabos ovalados em pvc
rigido, com diametro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura
para passagem de cabos; Estruturas: laterais metdlicas constituidas por chapas
metdlicas conformadas, cuja composicéo se divide em pata, coluna, e suporte do
tampo; Paralela: a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcéo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional;
IAcabamento: com sapatas em PVC rigido com didmetro de 63 mm, cuja fungéo
serd contornar eventuais desniveis de piso; Medida: 1950 mm x 1550 x 740 mm;
Painéis frontais: confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (mdp — medium density particleboard); Selecionadas: de eucalypto e
pinus reflorestados com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade média de 565 Kgf/m; Selecionadas de eucalypto: e
pinus reflorestados com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces por
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo;
Modelo: de corte interno € um chanfro reto com os cantos arredondados com raio
de 150 mm, tangenciando as laterais do tampo, cuja profundidade é exatos 600
mm. confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(mdp — medium density particleboard) ; Pata: fabricada em chapa de aco com

espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com

14

(Ampla
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furos superiores para conexao com a coluna; Coluna dupla, fabricada em chapa de
aco: com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda mig por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3
mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na
posicao horizontal, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita ;
Requisito da coluna: (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda mig;
e uma na posicdo vertical, proporcionando a fixacdo de uma possivel calha
estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo m6; Suporte do tampo fabricado
em chapa de aco: com espessura minima de3mm,estampada e repuxada,fixada a
coluna por meio de solda mig..todas as partes metalicas submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco(lavagem decapagem fosfatizagdo)e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada,polimerizada em estufa
a200°C; Estrutura de sustentacao: central formada por chapas metélicas dobradas
em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma
duas arestas do pentadgono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura
beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com
tampa removivel; Acabamento com sapatas: em pvc rigido, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

16

IArmario - Tipo: arquivo com 4 gavetas para pasta suspensa; Dimensao: medindo
465 x 680 x 1350 mm (L X P x A); Estrutura: tampo confeccionado com chapas de
fibras de madeira de média densidade, selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética que se consolidam sob a a¢do conjunta de calor e
pressdo, com 25 mm de espessura, com revestimento da face.; Acabamento:
frentes das gavetas dotada de puxadores tipo “al¢a”, injetados em zamak, com
rosca interna m4 e acabamento niquel fosco, fixagdo dos mesmos por dois
parafusos & razdo de 96 mm fechadura frontal trava simultanea das gavetas duas
chaves, corpos escamotedveis, com acabamento niquelado e capa plastica.;
Requisito: frentes das gavetas confeccionadas com chapas de fibras de madeira
de média densidade (MDF), aglutinadas, com resina sintética termo-fixa que se
consolidam sob a a¢&o conjunta de calor e pressédo, com 25 mm de espessura,
\vértices e cantos das frentes arredondados e as bordas usinadas.; Material:
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Chapas com densidade minima; Dados

Complementares: corpo confeccionado em chapa metélica dobrada com

95
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espessura de 0,60 mm. Todo conjunto com pré-tratamento por fosfotizacéo a base
de zinco e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em
estufa a 200°C..

17

Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp — medium density particleboard); Bordo: que
lacompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm; Fixagdo: tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK,cravadas na face inferior do tampo; Informagdes
adicionais: todas as partes metalicas submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizacé@o a base de zinco(lavagem — decapagem - fosfatiza¢&o) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C;
Chapas: possuem densidade média de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 = 143, resisténcia
a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2; Requisito: 0 acesso do cabeamento ao tampo
devera dar-se por meio de trés orificios redondos de diametro 60 mm, acabados
com passa cabos de pvc rigido, com tampa removivel, e abertura para passagem
de cabos; Estruturas: laterais metdlicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo;
Dados complementares: todas as partes metdlicas submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatiza¢éo)
e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a
200° C; Paralela: a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja funcéo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional;
IAcabamento: com sapatas em pvc rigido com didmetro de 63 mm, cuja funcéo
serd contornar eventuais desniveis de piso; Medida: (I x p xa) 1200 x 600 x 1200
X 600 x 740.

59

(Ampla
Concorréncia)

18

Mesa - Tipo: reunido, retangular; Material do Tampo: em MDP, de eucalipto e pinus
reflorestados, c/ resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, ¢/ 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces c/ filme termoprensado de melaminico c/
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo; chapa com densidade
minima de 565 kgf/m3; acabamento do tampo: bordo em todo o contorno do tampo
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, com adesivo hot melt,

arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm; fixagao tampo/estrutura por

1
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meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo ; Estrutura da mesa: em chapa metélica, dividas
lem: pata c/ chapa de espessura de 1,5 mm, medindo 60 x 720 x 70 mm; coluna
dupla em chapa c/ espessura de 0,9 mm, unidas por chapas c/ espessura min. de
3 mm, ¢/ calha p/ cabos; suporte do tampo em chapa c/ espessura min. de 3 mm;
chapas fixadas por meio de solda MIG; Requisito: todas as partes metélicas com
pré-tratamento por fosfatizacédo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizac&o) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C; acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 63
mm, para nivelamento ao piso; Medida: 1800 x 1000 x 740 mm (L x P x A); Painel
frontal: duplo e paralelo, um em cada coluna vertical da estrutura, em MDP com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de
melaminico com espessura 0,2 mm; chapas com densidade minima 575 Kgf/ms3;
Acabamento do painel frontal: bordo em todo o contorno em fita de poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt; fixagao
painel/estrutura por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

19

Mesa - Tipo: reunido oval; Tampo: inteirico, com formato oval, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo estabilizadas sob pressao, com 25 mm de espessura; Painel frontal: duplos
e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de privacidade,
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP);
Medida: 2400 x 1100 x 740 mm (L x P x A); Revestimento do tampo : revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. Fixacdo painel/estrutura por meio de
parafusos ocultos tipo minifix; Material do tampo: chapas com densidade minima
de 565 Kgf/m3, resisténcia a trag&o perpendicular kgf/lcm? = 3,1, resisténcia a
flexao estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia a tracédo superficial Kgf/cm? = 10,2;
Bordos : em todo o contorno do tampo encabecado com fita de poliestireno com
espessura minima de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm; Montagem do tampo: Fixa¢éo do
tampo por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo; Acabamento do
painel frontal: selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 18 mm
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de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.

20 |Mesa - Tipo: Cabine de Atendimento; Tampo: em MDP; Laterais: em MDP. 1-Un. 3
(Ampla
Concorréncia)
21 |Armario - Material: MDF/MDP; Tipo: Volante; Requisito: Com 03 gavetas, védo 1-Un. 5
central e 01 porta.
(Ampla
Concorréncia)
22 |Mesa - Tipo: estacéo de trabalho simples; Material: mdf e mdp. 1-Un. 62
(Ampla
Concorréncia)
VALOR TOTAL UNITARIO TIPO LOTE 001 R$
LOTE 002
1 |Cadeira - Tipo: média fixa sem bracos; Revestimento: assento e encosto em tecido| 1 - Un. 1.304
100% poliéster ou corino.
(Ampla
Concorréncia)
2 [Cadeira - Tipo: média fixa com bracos; Revestimento: assento e encosto em tecido| 1 - Un. 837
100% poliéster ou corino.
(Ampla
Concorréncia)
3 [Cadeira - Tipo: operacional com encosto em polipropileno com bracos; 1-Un. 1.859
Caracteristicas minimas: assento interno fabricado em poliamida com sistema de
amortecimento, espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta (Ampla

resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenséo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacao, com espessura de 35 mm,
capa de protec; Encosto: estrutura injetado em peca Unica com furos que
favorecem a troca de calor do usuéario, fixado diretamente no mecanismo, sendo:
440 x 430 mm (L x A); Base: para cadeira e poltrona com 5 patas, fabricada por

Concorréncia)
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processo de injecdo em resina de engenharia poliamida (nylon 6) com
aproximadamente 30% de fibra de vidro. Com 5 (cinco) hastes e alojamento para
engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagao.
Sistema de acoplamento a; Estrutura: estrutural e de acabamento injetada sob o
assento com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC, ndo
utiliza cola na fixacao do revestimento, possui regulagem de profundidade do
assento com curso de 50 mm, largura de 480 mm e profundidade de 435 mm;
Revestimento do assento em tecido p; Apoio de braco: integrado a estrutura do
encosto, com regulagens de profundidade e altura; todos os componentes
fabricados em aco com acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epdxi pd com pré-tratamento antiferruginoso isento de metais
pesados, (VOC’s) compostos organicos volateis ou hidrocarb; Mecanismo :
sincronizado excéntrico com regulagem automatica de tensdo do movimento de
reclinagdo, com 4 posicdes de regulagem, coluna com regulagem de altura por
acionamento a gas, giratoria, fabricada em tubo de ago de 50 mm e 1,50 mm de
espessura; bucha guia para o pistéo injetado em resina de engenharia pol.

Cadeira - Tipo: giratéria, tipo diretor, espaldar alto, com bragos regulaveis ;
Estofamento: almofada em espuma de poliuretano flexivel bordas arredondadas
que apresente resisténcia a tracdo e a rasgo alta resiliéncia e baixa flamabilidade;
densidade minima para o encosto de 50 kg/m3 com espessura minima de 50 mm ¢
densidade minima para o assento de 54 kg/m3 com espessura minima de 60 mm;
Dados Complementares: revestimento do assento e encosto em tecido crepe
100% poliéster ou |1a pura com qualidade que atenda as normas de flamabilidade
impermeabilidade resisténcia a tracdo rasgamento e esgarcamento bracos fixos
com alma de ac¢o estrutura em poliuretano texturizado todo o material metélico
antiferruginoso; Brago de ligagdo: entre o encosto e o0 assento em chapa de ago
industrial com espessura minima de 1,5 mm ou chapa de ago estampada com
espessura minima de 6 mm; capa de protecéo, se houver, em polipropileno
texturizado, ou similar.; Caracteristica: base giratéria com 5 hastes fabricadas em
chapa de aco industrial com espessura minima de 1,5 mm, capa de prote¢do em
polipropileno ou fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia,
poliamida (nylon 6), com aditivo anti ultravioleta e fibra de vidro; Dimensao: 45 cm
x 51 cm (L x A), Assento: 49 cm x 47 cm (L x P) todos os componentes fabricados
em aco; Estrutura do assento: sistema anti-impacto para o encosto. Assento e
encosto bipartidos encosto confeccionado em madeira compensada com

espessura minima de 12 mm e capa de protecdo em polipropileno texturizado ou
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em polipropileno injetado estrutural, ou ainda em resina de poliéster reforcada com
fibra de vidro;; Material do Assento: em madeira compensada com espessura
minima de 12 mm resina de poliéster reforcada com fibra de vidro e protecéo em
polipropileno injetado estrutural blindagem em ABS com regulagem de
profundidade de 50 mm de bloqueio e cinco posi¢des fornecendo melhor
aproveitamento de toda extensdo da superficie ; complemento: com regulagem de
altura em qualquer posicdo obtida através de tubo selado de ar comprimido
fabricada em chapa de ago industrial com espessura minima de 1,5 mm giro
efetuado por rolamento de esferas componente antirruido através de bucha de
poliacetal ou similar protec@o externa em polipropileno; Acabamento: em pintura
eletrostatica totalmente automatizada em ep6xi p6 com pré-tratamento
antiferruginoso isento de metais pesados (VOC'’s) compostos organicos volateis e
solventes revestindo totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente
60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

Cadeira - Tipo: executiva espaldar médio com bragos; Caracteristicas minimas:
possui eixo horizontal de ligag&o entre as rodas em a¢o. Rodas e cavaletes
injetados em resina de engenharia termopléastica apoia bragos com parte superior
injetada em poliuretano integral skin e corpo injetado em resina de engenharia
termoplastica; Encosto: em polipropileno tecido 100% poliéster com gramatura de
235g/m2 com resisténcia a pilling classe 5 resisténcia a abraséo de 0,001%
resisténcia a ruptura com trama de 107,67 resisténcia ao esgarcamento com trama
de 4,80mm com tratamento de protecéo e repeléncia a agua, 6leo e sujeira;
Requisito: com medida 245mm de comprimento e 85mm de largura os
componentes fabricados em ago com acabamento em pintura eletrostética
totalmente automatizada em epdxi pé com pré-tratamento antiferruginoso
totalmente o mecanismo com pelicula de aproximadamente 60 microns de
resisténcia a agentes quimicos ; Base: com 5 patas poliamida (nylon 6) com
aproximadamente 30% de fibra de vidro com 5 (cinco) hastes e alojamento para
engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixacao
de cone morse, com rodas de 65 mm de didmetro eixo vertical em aco trefilado
com diametro de 11 mm em ago; Estrutura: com 4 pontos de parada possui dois
calcos injetados em termoplastico a chapa de fixacdo do encosto e o corpo de
aluminio do mecanismo se choquem. Internamente existem 2 pinos zincados com
a funcado de articular o conjunto assento e encosto, um com didmetro de 10mm e o
outro com didmetro de 8mm; Dados Complementares: possui sistema de livre
flutuacé@o sendo a regulagem da tenséo do movimento de reclinagéo realizada
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através de um manipulo localizado sob o assento possibilitando adequar o
movimento relax ao biétipo do usuario e sistema anti-impacto que impede o
choque do encosto com usuario ao desbloquear o mesmo; Informacéo Adicional:
com regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada com 6,00 mm de
espessura, dotada de nervura estrutural de reforgo que confere alta resisténcia
mecanica para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso
de 60 mm e 9 posi¢cBes de ajuste, com acionamento automatico; Caracteristica:
assento interno em compensado anatébmico multilaminado com 10,5mm de
espessura moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel com
densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura média de
40 mm profundidade de 470 mm e largura de 490 mm; complemento: regulagem
de altura a alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqueia o movimento
de inclinagd@o entre encosto e assento este movimento permite que o apoio lombar
da poltrona mantenha contato com a regido lombarde reclinagéo 2:1
respectivamente ambas alavancas fabricadas em poliamida 6; Acabamento: o
assento em polipropileno texturizado. Encosto interno em polipropileno injetado,
conformado anatomicamente espuma injetada flexivel com densidade de 45 a 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura
média de 50 mm possui largura de 450 mm altura de 470 mm,; Altura total: aco de
50 mm e 1,50 mm de espessura bucha guia para o pistdo injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente
com precisdo de 0,03 mm com comprimento de 86 mm pistdo a gas para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4.

Cadeira - Tipo: Poltrona executiva giratéria com apoio cabeca e com bracos,
estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecénica, espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta
resisténcia a rasgo, com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatomicamente;
IAcabamento: de superficie pintada eletrostaticamente em epoxi p6 revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos. Conceito dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de giro
deslocado para frente, muito proximo da borda anterior do assento (super
avancado); Estrutura: um eixo usinado com cabe¢a com forma de calota esférica e
joelho formado por duas pecas, sendo uma de resina rigida de engenharia e outra
de borracha sintética, detalhes costura em seu contorno, na parte posterior do
encosto hd um dispositivo de porta cabide pode abri-lo e fecha-lo; Caracteristicas
minimas: possui alavanca sob o assento, a direita do usuério para regulagem de
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altura assento na mesma alavanca em sua extremidade manivela telescopica para
regulagem da tensé@o que possibilita adequar o movimento relax aumentando a
tensdo girando a manivela sentido horario e diminuindo sentido anti-horario;
Encosto: fixo com a saliéncia para apoio lombar regulavel na altura através de
duas alavancas de facil acesso na parte posterior do encosto. Suporte do encosto
em aluminio injetado e acabamento polido. Encosto com sistema de articulagédo
gque acompanha movimento lateral/ diagonal do usuario; Base: com 5 patas,
fabricada em liga de aluminio injetado sob presséo que garante alta resisténcia
mecanica. Acabamento de superficie através de polimento manual realgando o
brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio no diametro de 11
mm dispensando o uso de buchas de fixagdo; Estofamento: em aluminio injetado
polido com acabamento em polipropileno, espuma em poliuretano flexivel, alta
resiliéncia, a propagacgéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dindmica e baixa deformagéo permanente, movimentacdo e regulagem de
inclinagdo para melhor acomodacéo do usuario; Altura de assento: coluna de
regulagem de altura por acionamento a gas com grande curso de regulagem em
120 mm fabricada em tubo de a¢o de 50 mm. Acabamento cromado revestindo
totalmente a coluna pistdo a gas com diametro de 33 mm para melhor guia de
apoio sobre a bucha em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4; Fixagao:
mecanismo o movimento trabalha através de sistemas de engrenagens sobre duas
molas de compresséo tornando o movimento muito mais suave possui 11 posi¢coes
diferentes de blogueio do movimento de reclinagao também de sistema anti-
impacto encosto o que impede o chogue do encosto com o usuério; Informacéo
Adicional: possui furo central de 31 mm banda de rodagem mérbida em
poliuretano, que pode ser utilizado em qualquer tipo de piso Apdia-bragos posicao
liberado por alavanca deslizante regulagem de abertura através de manipulo sob
assento parte superior do apéia-brago em poliuretano integral skin; Material:
assento interno de resina termoplastica injetada alta resisténcia mecénica
conformado anatomicamente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e espessura média
de 40 mm revestimento do assento e encosto em couro ecoldgico, polimeros a
base de PVC gramatura de 700g/m2, com espessura total de no minimo 0,90mm ;
Mecanismo : regulagem de tens&o sob o assento dificultando o acesso ao usuéario
alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqueia 0 movimento de
inclinacdo entre encosto e assento deslocando permite com que o apoio lombar da
poltrona mantenha contato a regido lombar do usuario no movimento de
reclinagdo; densidade assento: com amplitude de 50 mm de bloqueio em cinco
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posicdes, fornecendo ao usuario melhor aproveitamento de toda a extensdo do
assento, com sistema tipo gaveta, mecanismo liga de aluminio sob presséo e placal
superior em chapa de aco estampada que garante bom acabamento e alta
resisténcia mecanica; Acabamento da cadeira: ao eixo de rotagcdo proporciona
excepcional conforto para 0 movimento relax uma vez que o usudrio ndo perde o
contato dos pés com o chao permite a circulagcdo sangiiinea nas pernas do usuario
este mecanismo possui comandos extremamente faceis que permitem de o
usuario levantar-se da poltrona; Requisito: fixados ao tubo central através de porca
rapida movimento de rotacdo da coluna é sobre rolamento de esferas
termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito suavizando o
movimento de rota¢&o sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a base
da-se através de cone morse.

Cadeira - Tipo: executiva giratéria telada com bragos; Encosto: em resina
termoplastica injetada (PP com reforgo de fibra de vidro), acabamento em tela
flexivel especial, saliéncia para apoio lombar regulavel na altura através de sistema
acionado por botdo com regulagens definidas e na profundidade através de
roldana de facil acesso na parte posterior do encosto; Requisito: botdo posicionado
a esquerda do assento para regulagem de profundidade util do assento, com
amplitude de 50 mm de bloqueio em cinco posigdes, com opcao de livre
movimento, fornecendo ao usuario melhor aproveitamento de toda a extenséo da
superficie do assento, largura 480mm, profundidade 410mm; Coluna: regulagem
de altura por acionamento a gas com 100 mm de curso, fabricada em tubo de aco
de 50 mm e 1,50 mm de espessura; Revestimento: tecido 100% poliéster, com
gramatura de 235g/m2, com resisténcia a pilling classe 5, resisténcia a abraséo de
0,001%, resisténcia a ruptura com trama de 107,67 daN, resisténcia ao
esgarcamento com trama de 4,80mm; Braco: apoia-bracos regulavel injetado em
resina de engenharia termoplastica, dotado de sistema de regulagem de abertura
entre 0s apoia-bragos sob o assento, almofada do apoio do brago injetada em
poliuretano; Material do Assento: interno em resina de engenharia termopléstica
injetada com alta resisténcia mecanica conformado anatomicamente, espuma em
poliuretano flexivel, com densidade de 50 a 55 kg/m3, e moldada anatomicamente;
Suporte do encosto: injetado em resina de engenharia termoplastica de alta
resisténcia mecanica, possui movimento do encosto com sistema articulado de
grande mobilidade que acompanha o movimento lateral do corpo, apoia cabeca
injetado em resina de engenharia, largura: 480mm, altura com apoio cabeca

800mm.; Acabamento: pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi po
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com pré tratamento antiferruginoso, a bucha guia para o pistédo € injetada em
resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste..

8 [Longarina - Tipo: média 02 lugares com bragos; Revestimento: assento e encosto | 1 - Un. 352
em tecido 100% poliéster ou corino.
(Ampla
Concorréncia)
9 [|Longarina - Tipo: média de 03 lugares com bracos; Revestimento: assento e 1-Un. 424
encosto em tecido 100% poliéster ou corino.
(Ampla
Concorréncia)
10 [Sofa - Tipo: estofado de 02 lugares ; Modelo: forma geométrica limpa, linhas retas, | 1 - Un. 305
dois bracos, densidade da espuma laminada e poliuretano flexivel, de 45 a 50
kg/m3, espuma isenta de CFC; Estrutura: interna de eucalipto tratado reflorestado, (Ampila )
fechamentos internos deverdo ser em madeira de pinus tratado e reflorestado; Concorréncia)
Espuma: serdo sustentadas por cintas elasticas revestidas em poliester e/ou nylon,
almofadas do assento fixas, com encaixe lateral no brago estrutural, pés em ago
inox cromado; Revestimento: couro sintético micro perfurado, na cor a definir, com
1,0 mm de espessura e gramatura aproximada de 500 gr/m2, com alta resisténcia;
Dimensdes: 1800 x 850 x 700 (L x P x A) largura do brago 180.
11 |[Sofa - Tipo: estofado de 03 lugares ; Modelo: forma geométrica limpa, linhas retas, | 1 - Un. 281
dois bracos, densidade da espuma laminada e poliuretano flexivel, de 45 a 50
kg/m3, espuma isenta de CFC; Estrutura: interna de eucalipto tratado reflorestado, (Amplla )
fechamentos internos deverdo ser em madeira de pinus tratado e reflorestado; Concorréncia)
Espuma: serdo sustentadas por cintas elasticas revestidas em poliester e/ou nylon,
almofadas do assento fixas, com encaixe lateral no braco estrutural, pés em aco
inox cromado; Revestimento: couro sintético micro perfurado, na cor a definir, com
1,0 mm de espessura e gramatura aproximada de 500 gr/m2, com alta resisténcia;
Dimensdes: 2310 x 850 x 700 (L x P x A) largura do brago 180.
12 |Poltrona - Material: estofada, com assento e encosto fixo; Medida: 95 x82x 71cm | 1-Un. 9
(L x P x A); sendo a medida de: altura do assento 44 cm, altura do bra¢o 55 cm;
Estrutura: totalmente em madeira de reflorestamento; assento e encosto fixo (Ampla

tripartidos; estofado com espuma soft 23 estruturado com percinta elastica italiana;
Encosto: com parte traseira reta e dianteira inclinacdo média em espuma soft 23

Concorréncia)
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estruturado com percinta elastica italiana; 02 encostos laterais para apoio do
braco; pés em tubo de ago com acabamento em ; Pintura : epoxi po, fixados na
estrutura inferior do estofado através de parafusos e porca garra embutida;
revestimento em couro natural.

13

Cadeira - Tipo: alta, caixa, sem bragos; Base: com 5 hastes fabricadas em chapa
de aco industrial com espessura minima de 1,5 mm, capa de prote¢édo em
polipropileno ou fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia,
poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e fibra de vidro; rodizios duplos em
nylon natural, movimentos indepen; Coluna: regulagem de altura por acionamento
a gas com curso de 110 mm, acabamento com pintura eletrostatica em epoxi po,
com pré-tratamento antiferruginoso; Assento: o assento confeccionado em madeira
compensada com espessura minima de 12 mm ou em resina de poliéster
reforgcada com fibra de vidro, capa de protegdo em polipropileno injetado estrutural
ou blindagem em ABS.; Requisito: braco de ligagdo entre o encosto e 0 assento
em chapa de aco industrial com espessura minima de 1,5 mm ou chapa de ago
estampada com espessura minima de 6 mm; capa de protecao, se houver, em
polipropileno texturizado, ou similar. Revestimento em courvin com qualidade que
atenda as normas de flamabi; Dimens&o assento: 460 x 460 x 40 mm (L X P x E);
Material do Assento: confeccionado em madeira compensada com espessura
minima de 12 mm ou em resina de poliéster refor¢cada com fibra de vidro, capa de
protecé@o em polipropileno injetado estrutural ou blindagem em ABS; Medida do
Assento: 42 cm x 39 cm (L x P); Medida do Encosto: 36 cm x 26 cm (L x A); altura
do assento ao piso: 75 a 85 cm.

50
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VALOR TOTAL UNITARIO TIPO LOTE 002 R$

LOTE 003

Painel - Tipo: divisor; Medida: 800 x 70 x 1300 mm (L x P x A); Estrutura: parte
inferior constituida por rodapé com 3 dutos horizontais para passagem de fiacao;
base quadrada em tubo de aco de 25 x 25 x 1,2 mm, com dispositivo em "U" nas
extremidades; Acabamento: laterais e superiores da diviséria em perfil de aluminio
extrudado com ranhuras estéticas; vértices com ponteiras de PVC da mesma cor
da estrutura; Placa: em MDP 15 mm, ¢/ 3 paginag6es, sendo a 12 placa acima do
rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H75 mm, fixada na altura

de 670 mm do piso, 32 placa em moldura de aluminio extrudado, com canal para
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acoplamento de vidro com espessura de 4 mm, altura variavel até o final da
divisoria; Placa inferior e mediana : em chapas de MDP, selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e anti-reflexo ; Chapa: densidade minima de 575 Kgf/m3, com
revestimento na face externa em tecido Pratical Granité Crepe 100% poliéster, com
dispositivo de acoplamento por clicks de pvc na parte interna; Requisito: Todo o
conjunto metalico da diviséria com pré-tratamento por fosfatizagcdo a base de zinco
e pintura eletrostatica em tinta hibrida epéxi-poliéster em p6 texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C; sapatas de nivelamento em PVC com didmetro
de 63 mm e rosca 3/8”; Rodapé: tampa em chapa ago 24, formato retangular
(mesma largura do biombo) ¢/ 150 mm de altura, furos p/ adaptagdo de tomadas,
acoplamento por garras na parte interna das bordas laterais; duto horizontal na
altura intermediaria p/ passagem de fiagao, formato "U", em chapa ago 18, fixado a
605 mm de altura; Parte superior da estrutura: com travessa em tubo de ago
quadrado de 25 x 25 x 1,2 mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em
'U"; Lateral da estrutura: composta por coluna vertical em chapa ago 18, formato
de perfil "U", c/ arremate lateral interno em chapa aco 20 em formato "C" ¢/ dobras
retas, aberturas ovais, med. 15 x 150 mm (L x H), nas mesmas alturas dos leitos,
c/ cremalheiras distribuidas nas alturas p/ fixagdo de méos francesas.

Painel - Tipo: divisor; Medida: 600 x 70 x 1300 mm (L x P x A); Estrutura: parte
inferior constituida por rodapé com 3 dutos horizontais para passagem de fia¢éo;
base quadrada em tubo de aco de 25 x 25 x 1,2 mm, com dispositivo em "U" nas
extremidades; Acabamento: laterais e superiores da diviséria em perfil de aluminio
extrudado com ranhuras estéticas; vértices com ponteiras de PVC da mesma cor
da estrutura; Placa: em MDP 15 mm, ¢/ 3 paginag6es, sendo a 12 placa acima do
rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, 32 placa em moldura de aluminio extrudado, com canal para
acoplamento de vidro com espessura de 4 mm, altura variavel até o final da
divisoria; Placa inferior e mediana : em chapas de MDP, selecionadas de eucalipto
e pinus reflorestados, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e anti-reflexo ; Chapa: densidade minima de 575 Kgf/m3, com
revestimento na face externa em tecido Pratical Granité Crepe 100% poliéster, com
dispositivo de acoplamento por clicks de pvc na parte interna; Requisito: Todo o
conjunto metalico da diviséria com pré-tratamento por fosfatizacao a base de zinco
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e pintura eletrostatica em tinta hibrida epéxi-poliéster em p6 texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C; sapatas de nivelamento em PVC com diametro
de 63 mm e rosca 3/8”; Rodapé: tampa em chapa ago 24, formato retangular
(mesma largura do biombo) ¢/ 150 mm de altura, furos p/ adaptagéo de tomadas,
acoplamento por garras na parte interna das bordas laterais; duto horizontal na
altura intermediaria p/ passagem de fiacdo, formato "U", em chapa acgo 18, fixado a
605 mm de altura; Parte superior da estrutura: com travessa em tubo de aco
quadrado de 25 x 25 x 1,2 mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em
'U"; Lateral da estrutura: composta por coluna vertical em chapa a¢o 18, formato
de perfil "U", ¢/ arremate lateral interno em chapa aco 20 em formato "C" ¢/ dobras
retas, aberturas ovais, med. 15 x 150 mm (L x H), nas mesmas alturas dos leitos,
c/ cremalheiras distribuidas nas alturas p/ fixagdo de méos francesas.

VALOR TOTAL UNITARIO TIPO LOTE 003 R$

Estando de acordo com os termos do ato convocatério e com a legislagdo nele

indicada, propomos os valores acima com validade da proposta de dias, com
pagamento através do banco agéncia n° c/cn°®
Local e Data / /

CARIMBO E ASSINATURA DO REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA

CARIMBO DA EMPRESA LICITANTE (contendo o CNPJ)
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ANEXO | “A”
TERMO DE REFERENCIA
1-OBJETO

1.1. Aquisicao de Mobiliarios de Escritérios, para atender aos 6rgaos participantes deste Sistema
de Registro de Pregos.

1.1.1. Participam deste certame licitatério a AGEPAN, AGEPREV, AGRAER, DETRAN, SES,
FUNDESPORTE, FUNDTUR, FUNSAU, IAGRO, JUCEMS, PGE, SAD, SEDHAST, SEFAZ,
SEGOV, SEJUSP, MINISTERIO PUBLICO DE MS, CASA CIVIL, SECIC e UEMS.

1.2. O (s) objeto (s) a ser (em) ofertado (s) pelas licitantes deve (m) observar as caracteristicas e
especificagdes conforme anexo “A” deste Termo de Referéncia, e ainda;

1.2.1. Atender as determinagfes descritas na Norma Regulamentadora NR-17 - ERGONOMIA do
Ministério do Trabalho de 06 de junho de 1.978, e suas alteracoes.

1.2.2. Ositens que compde o lotes deverao estar de acordo com as seguintes normativas, para o
lote 01- itens: 01 a 07, 16 e 21 a NBR 13961:2010 (Mdveis para escritorio — armarios), para o lote
01 - itens: 08 a 13, 15, 17 a 20 a NBR 13966:2008 (Moveis para escritério — mesas — classificacao
e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio), para o lote 01- itens: 14 e
22 NBR 13967:2011 (Moveis para escritorio - Sistemas de estacdo de trabalho — classificacdo e
meétodos de ensaio), para o lote 02 - itens: 01 a 07 e 13 a NBR 13962/2018 (Cadeiras).

1.3. Os objetos dessa licitacdo sdo classificados como bens comuns, pois possuem
especificacdes usuais de mercado e padrées de qualidades definidas em Edital, nos termos do
paragrafo Unico do art. 1° da Lei n. 10.520/02 e do inciso Il e § 1° do art. 3° do Decreto Estadual n.
15.327/19.

1.4. A licitacdo sera através do procedimento de Registro de Precos, conforme autoriza o inciso
[1l do art. 3° do Decreto Estadual n. 15.454, de 10 de junho de 2020.

1.5. Quanto aos quantitativos apresentados pelos Orgdos participantes constam no (Mapa
Estimativo — (fls.838/851).

2. JUSTIFICATIVA DA CONTRATACAO E DO QUANTITATIVO

2.1. A contratacdo prevista € essencial para o desenvolvimento de atividades administrativas das
unidades e 6rgaos do Estado de Mato Grosso do Sul, para adequacgéo e ajustes necessarios dos
respectivos espagos com vistas a melhorias nas condic¢des laborais dos servidores, bem como no
atendimento ao publico.

2.2. A maioria dos servidores passa grande parte do dia trabalhando, e desempenhando funcdes
variadas. Por isso, a escolha correta dos mdveis para escritorio € muito importante. Um mobiliario
inadequado pode acarretar problemas de sadde que, agravados com o tempo, levam a

incapacitacao para o trabalho e até para outras atividades da rotina diéria.

54



GOVERNO Processo n. 55/007.218/2021

Secretaria de Estado de Administracdo Do ESTADO Data' 23/07/2021 FIS _—

e Desburocratizagdo Mato Grosso do Sul Rubrica:

2.2.  Sendo assim, é fundamental considerar os preceitos ergondmicos na hora de planejar esses
ambientes. Especialistas explicam que boa postura, regulagens de alturas para mesas e cadeiras,
disposicdo correta do monitor e do teclado, sdo apenas alguns dos itens a serem planejados,
lembrando que o biotipo de cada pessoa e as caracteristicas de cada tipo de profissdo demandam
especificacdes proprias e individualizadas.

2.3. Em 1990, o Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) editou Portaria n® 3.751/1990 que define
os principios de ergonomia da Norma Regulamentadora n® 17 (NR-17).

2.4. Esta norma visa estabelecer parametros que permitam a adaptacéo das condi¢des de trabalho
as caracteristicas psicofisiolégicas dos trabalhadores, de modo a proporcionar 0 maximo de
conforto, seguranca e desempenho eficiente. Ela trata também das condi¢bes de trabalho
considerando os aspectos relacionados ao levantamento, transporte e descarga de materiais, ao
mobiliario, equipamentos e as condic6es ambientais do posto de trabalho e a prépria organizacao
do trabalho

2.5. De acordo com o item 17.3 da NR- 17, “O mobiliario deve ser concebido com regulagens que
permitam ao trabalhador adaptd-los as suas caracteristicas antropométricas (altura, peso,
comprimento das pernas, entre outros). Deve permitir também alternancias de postura (sentado e
de pé), pois nao existe nenhuma postura fixa que seja confortavel”.

2.6. E importante destacar que a adequacdo do mobiliario depende da interacéo de diferentes
elementos que comp8em o trabalho. S&o eles: a propria atividade realizada, as caracteristicas e
habilidades do trabalhador, os equipamentos e as ferramentas necessérias ao desenvolvimento da
atividade, o local e 0 ambiente onde esse trabalho ocorre.

2.7. Ademais, se faz necessério a presente contratacdo para realizacdo de novas compras e a
substituicdo de parte do mobiliario existente que se encontra danificado pelo tempo de uso, ainda,
cumpre dizer que ndo ha contrato ou ata de registro de precos centralizada vigente para assegurar
a presente contratacdo. Ainda, com relacdo aos mobiliarios, havia a Ata de Registro de Preco n.
51/2019, entretanto, esta venceu em 25/04/2020.

2.8. Sendo assim, a Coordenadoria de Registro de Precos encaminhou o Oficio Circular n.
340/COREP/SAD/2021, datado de 19 de maio de 2021, (fls. 07/35), Cl n. 28 de 20 de maio de 2021
para a Superintendéncia de Orcamento, Administracdo e Financas (fls.36), Oficios n.215-216 e
217/SUCOMP/SAD/2021, para os respectivos 6rgaos: Tribunal de Contas do Estado de Mato
Grosso do Sul, Tribunal de Justica do Estado de Mato Grosso do Sul e Ministério Publico de Mato
Grosso do Sul (fls.37/39), Oficio n. 368/COREP/SAD/2021 para a Secretaria de Estado de
Cidadania e Cultura (fls.40) e Oficio n.383/COREP/SAD/2021, para a Secretaria de Estado da Casa
Civil (fls. 41), para ciéncia dos 6rgdos sobre a abertura da Intencdo do Registro de Precos — IRP,
objeto do presente Estudo Técnico Preliminar, nos termos do Art. 9, § 1°, do Decreto Estadual
15.454/2020.

2.9. Cabe ressaltar que a contratacao centralizada, realizada por meio de IRP é feita a fim de
atender as demandas comuns de 6rgéos ou Entidades do Estado, conforme dispde o art. 6°, |, do
Decreto Estadual n. 15.454/2020.
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2.10. Assim, manifestaram interesse em participar do Sistema de Registro de Pre¢cos bem como
encaminharam a justificativa para aquisicao e quantidade pretendida via oficio os seguintes 6rgaos:
a) Agepan (Agéncia Estadual de Regulacdo de Servicos Publicos de mato Grosso do Sul),
Oficio n.229/SAP/GAB/AGEPAN/2021, (fls.42/45);
b) Agraer (Agéncia de Desenvolvimento Agrario e Extensdo Rural), Oficio
n.1139/COMPRA/GAB/AGRAER/2021, (fls. 46/52);
c) Ageprev (Agéncia de Previdéncia Social de Mato Grosso do Sul), Oficio n.
54/DIRAD/AGEPREV/2021, (fls. 53/57);
d) Detran (Departamento Estadual de Transito), Oficio n. 317/DIRAF/DETRAN/2021, (fls.
58/74);
e) Fundtur (Fundacao de Turismo de Mato Grosso do Sul), Oficio n.49/DDIN/FUNDTUR/2021,
(fls. 75/84);
f)Fundesporte (Fundacdo de Desporto e Lazer de mato Grosso do Sul), Oficio n.
260/GGADF/GAB/FUNDESPORTE/2021, (fls. 85/96);
g) Funsau (Fundacdo Servico de Saude de Mato Grosso do Sul), oficio n.
1248/DFI/HRMS/GAB/FUNSAU/2021, (fls. 97/135);
h) lagro (Agéncia Estadual de Defesa Sanitdria Animal e Vegetal), Oficio
n.2028/DADM/GAB/IAGRO/2021, (fls. 136/152);
i)JJucems (Junta Comercial do Estado de Mato Grosso do Sul), Oficio n.
139/DARH/GAB/JUCEMS/2021, (fls. 153/164);
j)PGE (Procuradoria-Geral do Estado), Oficio n. 195/COPGE/PGE/2021, (fls. 165/172);
k) Sejusp (Secretaria de Estado de Justica e Seguranca Publica), Oficio n.
264/CGCMCP/SEJUSP/2021, (fls. 173/314);
)SES (Secretaria de Estado de Salde), Oficio n. 480/DGA/SES/2021 e Oficio n.
515/DGAJSES, (fls. 315/494);
m) SAD (Secretaria de Desburocratizagdo e Administragdo), Cl - SOAF/SAD n. 130 de
19/06/2021, (fls. 495/526);
n) SEFAZ (Secretaria de Fazenda), Oficio n. 71/SAF/SEFAZ/2021, (fls. 527/559);
0) UEMS (Universidade Estadual de Mato Grosso do Sul), Oficio n. 287/GAB/UEMS/2021 e
Oficio n.331/GAB/UEMS/2021, com a complementacao da justificativa, (fls. 560/572);
p) Segov (Secretaria de Estado de Governo e Gestdo Estratégica), Oficio n.
268/SAOF/SEGOV/2021, (fls. 573/646);
g) MP (Ministério Publico Mato Grosso do Sul), Memorando n. 226/2021/SEAD/DMP-PGJ, (fls.
647/659);
r)Casa Civil (Secretaria de Estado de Casa Civil), Oficio n. 84/GAB/CASACIVIL/2021, (fls.
660/671);
s) Secic (Secretaria de Estado de Cidadania e Cultura), Oficio n. 69/GAB/SECIC/2021,
(fls.672/692);
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t)TJ (Tribunal de Justica de Mato Grosso do Sul), encaminhou os Autos n. 012.152.0134/2021,
informando ndo haver interesse na intencéo de registro de precos, (fls. 693/695);

u) Sedhast (Secretaria de Estado de Direitos Humanos, Assisténcia Social e Trabalho), Oficio
n. 959/GAB/SEDHAST/2021, (fls. 696/745);

v) SED (Secretaria de Estado de Educagao), Oficio n. 1968/DGIAPE/GAB/SED/2021, a devida
justificativa ndo se atentava aos elementos minimos exigidos pelo art.11, do Decreto Estadual
n.15.454/2020, diante disso solicitamos uma complementacdo na justificativa conforme e-mail
enviado, ndo obtivemos resposta do 6rgdo no devido prazo, assim enviamos Oficio
n.403/COREP/SAD/2021 informando da excluséo na Intencdo de Registro de Precos, o 6rgédo
encaminhou Despacho n. 200/2021, complementando a justificativa, porém o prazo ja havia
expirado e informamos através do Oficio n.417/COREP/SAD/2021, (fls. 746/769);

w) Fertel (Fundacgado Estadual Jornalista Luiz Chagas de Radio e Televisdo Educativa de Mato
Grosso do Sul), Oficio n. 120/GAB/FERTEL/2021, a devida justificativa ndo se atentava aos
elementos minimos exigidos pelo art.11, do Decreto Estadual n.15.454/2020, diante disso
solicitamos por meio de um e-mail, a complementacédo da justificativa. Nao obtivemos resposta
do 6rgdo no prazo solicitado, diante disso encaminhamos Oficio n. 412/COREP/SAD/2021,
informando da exclusdo na intencdo de registro de precos, (fls. 770/780);

X) Funtrab (Fundacdo do Trabalho de Mato Grosso do Sul), Oficio n.
228/CAD/GAB/FUNTRAB/2021, a devida justificativa ndo se atentava aos elementos minimos
exigidos pelo art.11, do Decreto Estadual n.15.454/2020, diante disso solicitamos via e-mail
uma complementacao da justificativa, recepcionamos a resposta que foi alterada, porém ainda
sem as informag6es necessarias, foi enviado Oficio n. 413/COREP/SAD/2021, informando ao
orgdo a excluséo da intencéo de registro de precos, (fls. 781/806);

y) FCMS (Fundacéo de Cultura de mato Grosso do Sul), Oficio n. xxxxx, a devida justificativa
ndo se atentava aos elementos minimos exigidos pelo art.11, do Decreto Estadual
n.15.454/2020, diante disso solicitamos via e-mail uma complementacdo da justificativa, o
6rgdo nao se manifestou no prazo, enviamos o Oficio n.411/COREP/SAD/2021, informando da
exclusdo na intencdo de registro de precos, (fls. 807/835);

z) CGE (Controladoria Geral do Estado), Oficio n. 322/SUAF/GAB/CGE-MS/2021 e Escolagov
(Fundacdo Escola de Governo de mato Grosso do Sul), Oficio n.
48/DAOF/GAB/ESCOLAGOV/2021, informaram n&o haver interesse em participar da intencéo
de Registro de Precos, (fls. 836/837);

aa) Agehab, Agepen, Agesul, Fundect, Imasul, Seinfra, Semagro e TCE néo enviaram

nenhuma documentacao.

2.11. Informamos ainda, conforme descrito no Oficio n.268/SAOF/SEGOV/2021, da Secretaria de
Gestao Estratégica do Governo do Estado de Mato Grosso do Sul — SEGOV ira utilizar recurso

oriundos do Governo Federal, sendo assim, esta equipe planejamento se utilizara das normativas
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do Decreto Federal 10.024/2019 e IN 073/2020, de acordo com o PARECER VINCULADO
PGE/MS/CJUR-SUCOMP/N°034/2021.

3. DEFINICAO DOS METODOS PARA A EXECUCAO DO OBJETO

3.1. Cada entrega devera ser efetuada mediante solicitagéo por escrito, formalizada pela pelo 6rgéo
ou entidade participante ao 6rgdo gerenciador, dela devendo constar: a data, o valor unitario da
entrega, a quantidade pretendida, o local para a entrega, o prazo, o carimbo e a assinatura do
responsavel, sendo efetuado diretamente pelo érgédo/entidade requisitante, devidamente autorizado
pela autoridade superior, e ainda acompanhada pela nota de empenho ou instrumento equivalente,

contendo o niimero de referéncia da Ata.

3.1.1. O prazo de entrega dos bens é de 30 (trinta) dias Uteis, conforme solicitacdo do
orgao/entidade requisitante, contados do recebimento da nota de empenho, assinatura do contrato
ou instrumento equivalente, em remessa Unica, nos enderecos informados na nota de empenho,
sempre dentro do municipio de Campo Grande — MS, de (segunda a sexta, das 07:30h as 10:30h
e das 13:00h as 16:30h).
3.2. A contratada obriga-se a entregar os objetos montados e em conformidade com as
especificagdes descritas no anexo “A” deste Termo de Referéncia, sendo de sua inteira
responsabilidade a substituicdo, no prazo maximo de 10 (dez) dias Uteis, caso ndo esteja em
conformidade com as referidas especificacdes.
3.3. Todas as despesas relativas a entrega e transporte dos objetos licitados, bem como todos os
impostos, taxas e demais despesas decorrentes do contrato correrdo por conta exclusiva da
contratada.
3.4. O recebimento dos objetos se efetivardo, em conformidade com os arts. 73 a 76 da Lei
8.666/93, mediante recibo, nos seguintes termos:

a) Provisoriamente, para efeito de posterior verificagdo das especificagdes, mediante “Termo

de Aceite Provisorio”.

b) Definitivamente, no prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis, contados do recebimento
provisoério, apos a verificacdo da qualidade, quantidade, caracteristicas, especificacdes
dos objetos, e consequente aceitagéo pela equipe técnica/responsavel, mediante “Termo
de Aceite Definitivo”.

b.1) Na hipétese de a verificagdo a que se refere a alinea “b” do subitem 3.4 ndo ser
procedida dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se 0

recebimento definitivo no dia do esgotamento do prazo.

3.5. Seréo recusados os objetos licitados considerados imprestaveis ou defeituosos, que nao

atendam as especifica¢cdes constantes no edital e/ou que ndo estejam adequados para 0 uso.

3.6. Os objetos deverdo ser entregues embalados de forma a ndo serem danificados durante as

operacdes de transporte e descarga no local da entrega.
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3.6.1. Os objetos fornecidos deverdo ser acondicionados, preferencialmente, em embalagens
adequadas, com menor volume possivel, que utilizem materiais reciclaveis de forma a garantir a

maxima protec¢édo de transporte.

3.7. Independente de aceitacéo, a contratada garantira a qualidade e seguranca dos objetos contra
defeitos de fabricagdo, pelo prazo minimo de (12) meses, sendo 90 (noventa) dias de garantia legal
(Art. 26, 1l do CDC), e (09) meses de garantia contratual, conforme art. 50 do CDC, ou garantia do

fabricante caso a mesma seja superior.
3.8. Assisténcia Técnica

3.8.1. O servico de Assisténcia Técnica devera ser prestado durante todo o periodo de garantia,
para todos os objetos, devendo ser iniciado no primeiro dia Util apés o aceite definitivo dos bens.
3.8.2. O servico de Assisténcia Técnica sera prestado a fim de manter os objetos em perfeitas
condicdes de uso, sem qualquer 6nus adicional para a Administracéo.

3.9. Caso a fornecedora classificada ndo puder entregar os objetos solicitados, ou o quantitativo
total requisitado ou parte dele, deverd comunicar o fato ao 6rgdo gerenciador da ata de registro de
preco, por escrito, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas, a contar do recebimento da
ordem de fornecimento.

3.10. Caso a fornecedora detentora da Ata se recusar ao recebimento da nota de empenho ou
instrumento equivalente, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar da notificacdo por meio habil
(fax ou e-mail), a Administracdo convocara a segunda melhor classificada para efetuar a entrega, e
assim sucessivamente quanto as demais classificadas, aplicando aos faltosos as penalidades
cabiveis.

3.11. A segunda fornecedora classificada s6 poderd fornecer a Administracdo guando estiver
esgotada a capacidade de fornecimento da primeira, e assim sucessivamente, de acordo com o
consumo anual previsto para cada lote/item do Anexo | do Edital ou quando a primeira classificada
tiver seu registro junto a Ata cancelado.

3.12. Os objetos deverdo ser entregues acompanhados de notas fiscais distintas, ou seja, de
acordo com a ordem de utilizac&o, dela devendo constar o nimero da Ata de Registro de Precos, o
produto, o valor unitario, a quantidade, o valor total e o local da entrega, além das indicacdes

referentes a: fabricante, marca, procedéncia e prazo de garantia.

4. ESTIMATIVA DE PRECO E PRECOS REFERENCIAIS

4.1. O procedimento para a pesquisa de pre¢os observara o disposto no Decreto Estadual n°
15.617/2021, ou o regulamento estadual correspondente que lhe venha substituir; caso a
contratacao utilize exclusivamente recursos estaduais e, obedecer ao disposto na IN MPOG n. 73,
de 5 de agosto de 2020, na hipétese de utilizagcao de recurso oriundo de transferéncia voluntaria
efetivada pela Unido (convénio).
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4.2. Depois de realizada a pesquisa de pregos, fica a unidade administrativa competente
AUTORIZADA a constar, como anexo do Edital, o preco de referéncia, a planilha com informacdes
pertinentes ao item a ser licitado, a unidade de medida, o quantitativo e o preco maximo aceitavel

para a contratacéo, se for o caso.

5. CRITERIO DE JULGAMENTO DAS PROPOSTAS
5.1. Alicitacéo sera dividida em lotes, formados por um ou mais itens, conforme Anexo | do Edital,
facultando-se ao licitante a participagdo em quantos lotes forem de seu interesse, devendo oferecer

proposta para todos os itens que o compdem.

5.1.1. Ainda, a licitacdo ser4 composta de itens, conforme Anexo | do Edital, facultando-se ao

licitante a participagdo em quantos itens forem de seu interesse.

5.2. O critério de julgamento adotado sera o menor preco global do lote e menor preco por item,

observadas as exigéncias contidas no Edital e seus Anexos quanto as especificacdes do objeto.

6. PARCELAMENTO DO OBJETO

6.1. O agrupamento utilizado visa atender a Administracdo Publica, com vista a preservar o maximo
possivel a rotina das unidades, que sédo afetadas por eventuais descompassos no fornecimento dos
produtos por diferentes fornecedores.

6.2. Consideramos que esta medida é voltada a padronizar o design e 0 acabamento dos diversos
moveis que compordo os ambientes da Administragdo Publica do Estado de Mato Grosso do Sul,
desta maneira iremos garantir um minimo de estética e identidade visual apropriada, por lote, ja que
os itens fazem parte de um conjunto que devera ser harmonico entre si.

6.3. Nesta linha, acrescentamos que, de fato, lidar com pouco fornecedor diminui o custo
administrativo de gerenciamento de todo o processo de contratacdo: fornecimento e garantias dos
produtos ganhando um aumento da eficiéncia administrativa do setor publico passando pela
otimizacdo do gerenciamento de seus contratos de fornecimento, sendo essa eficiéncia
administrativa também é de estatura constitucional e deve ser buscada pela Administracéo Publica.
6.4. Cabe observar, ainda, que segundo jurisprudéncia do TCU, “inexiste ilegalidade na realizagéo
de pregdo com previsdo de adjudicacdo por lotes, e ndo por itens, desde que os lotes sejam
integrados por itens de uma mesma natureza e que guardem relagao entre si”. (Acérdéo 5.260/2011
- 18 Camara).

6.5. Ressaltamos ainda, que os objetos que ndo se enquadram no subitem 6.4, estes serdo
adquiridos por item.

6.6. Desta feita, a solucdo sera parcelada em lotes e itens.
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6.7. Consorcio

6.7.1. Nao sera permitida a participacdo de empresas reunidas em consorcio, devido a baixa
complexidade do objeto a ser adquirido, somando-se ao fato de ndo se cuidar de contratacdo de

grande vulto.

6.8. Subcontratacao

6.8.1. E permitida a subcontratacéo parcial do objeto, exclusivamente para a prestacéo de servicos

acessorios.

6.8.2 A subcontratacdo depende de autorizacdo prévia da contratante, a quem incumbe verificar a
regularidade fiscal e trabalhista da subcontratada e avaliar se esta cumpre os requisitos necessarios

para a execucao do objeto.

6.8.3. Em qualquer hipotese de subcontratacdo, permanece a responsabilidade integral da
contratada pela perfeita execucéo contratual, cabendo-lhe realizar a superviséo e coordenacéo das
atividades da subcontratada, bem como responder perante a contratante pelo rigoroso cumprimento

das obrigacdes contratuais correspondentes ao objeto da subcontratacéo.

7. PARTICIPAGAO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE

7.1. A Lei Complementar n. 123/2006 vem dar tratamento diferenciado e simplificado a participagéo

de ME e EPP e deve ser obrigatoriamente aplicada nas contratag6es da Administracdo Publica.

7.2. Apoés a realizacéo de pesquisa de precos, providenciada pela unidade competente, € conhecida
a média de pregos do lote/item. Assim, caso o valor médio seja de até R$ 80.000,00 sera aplicada
a exclusividade na participacdo de ME/EPP conforme inciso |, art. 48, da Lei Complementar
123/2006. Caso a média de precos obtida seja superior a R$ 80.000,00 serd aplicada a cota (25%)
destinada a participacdo de ME/EPP, nos termos do inciso IlIl, art. 48, da Lei Complementar n.
123/2006.

7.3. Contudo a supracitada Lei ndo sera aplicada para os lotes 01, 02 e 03, conforme previsto no

inciso Il do Art. 49 da LC, por ndo ser vantajoso para a administragao publica e prejuizo ao conjunto.

8. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

8.1. Deverd ser designado servidor ou comissdo responsavel pela gestdo do contrato e

acompanhamento e fiscalizagdo da entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as
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ocorréncias relacionadas com a execucao e determinando o que for necessario a regularizacédo de

falhas ou defeitos observados.

8.1.2. O recebimento de bens de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e setenta e seis mil reais)

sera confiado a uma comisséo de, no minimo, 3 (trés) membros, designados por ato da contratante.

8.2. A fiscalizag8o de que trata este item néo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfeicdes
técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndo implica em corresponsabilidade da

Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade com o art. 70 da Lei n°® 8.666/93.

8.3. O servidor ou comissao designada para a gestao e fiscalizagédo do contrato anotara em registro
proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execucao deste, indicando dia, més e ano, bem
como o nome dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a
regularizagdo das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade
competente para as providéncias cabiveis.

8.4. A contratada permitird e oferecera condicGes para a mais ampla e completa fiscalizacao,
durante a vigéncia do contrato, fornecendo informacdes, propiciando o acesso a documentacao
pertinente e atendendo as observacdes e exigéncias apresentadas pela fiscalizacao.

8.5. A Contratada se obriga a permitir que a auditoria interna da Contratante e/ou auditoria externa

por ela indicada tenha acesso a todos os documentos que digam respeito ao Contrato.

8.6. A Contratante realizara avaliacdo da qualidade do atendimento, dos resultados concretos dos
esfor¢os sugeridos pela Contratada e dos beneficios decorrentes da politica de precos por ela
praticada.

8.7. A avaliagdo serd considerada pela Contratante para aquilatar a necessidade de solicitar a
Contratada que melhore a qualidade dos produtos ofertados, para decidir sobre a conveniéncia de
renovar ou, a qualquer tempo, rescindir o Contrato ou, ainda, para fornecer, quando solicitado pela
Contratada, declaracfes sobre seu desempenho, a fim de servir de prova de capacitacéo técnica

em licitacdes publicas.

9. DOTACAO ORCAMENTARIA

9.1. Por se tratar de sistema de registro de preco a dotacdo orgcamentaria serd informada na
utilizacdo da ata, conforme disposto no artigo 18 do Decreto Estadual n°® 15.454, de 10 de junho de
2020.
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10. INFORMAGOES COMPLEMENTARES
10.1. DOCUMENTOS DA PROPOSTA

10.1.1. Catalogos, Encartes, folhetos técnicos ou folders de todos os lotes e itens ofertados,
devendo conter as especificagfes minimas solicitadas no descritivo, que deverao, na hipotese de
estarem em lingua estrangeira, ser traduzidos para a lingua portuguesa, em razao do disposto no
art. 31, do Cdédigo de Defesa do Consumidor

10.1.1.1. A exigéncia da documentacdo explicitada no subitem 10.1.1. tem por finalidade
assegurar a comissao técnica a analise quanto a compatibilidade entre a descricao e especificacédo

dos lote e itens no edital com o bem ofertado pela licitante.

10.2. HABILITAGCAO JURIDICA, QUALIFICACAO TECNICA E ECONOMICO-FINANCEIRA

10.2.1. Atestado (s) de Capacidade Técnica da licitante, emitido (s) por entidade da Administracéo
Federal, Estadual ou Municipal, direta ou indireta e/ou empresa privada que comprove, de maneira
satisfatéria, a aptidao para o fornecimento do objeto da licitagéo ou similar.

10.2.2. O atestado de capacidade € a forma pela qual pode-se avaliar o relacionamento das
proponentes com outros 6rgdos ou instituicbes publicas e privadas, visando assegurar que a
contratacao seja feita com fornecedores possuem experiéncia com o fornecimento de produtos da
mesma natureza. A possibilidade de solicitagdo do atestado de capacidade técnica esta prevista no
Art. 30, 81° da Lei 8666/93. Logo, considerando que a ata de registro de precos possui validade de
12 (doze) meses apds sua publicacdo, e que a administracdo publica deve- assegurar a
continuidade da prestacdo dos servicos publicos de forma ininterrupta, solicitamos o atestado de
capacidade técnica afim de reduzir riscos com a contratacdo de empresas que possam interromper
o fornecimento dos itens, causando assim prejuizos a prestagdo dos servicos a populacao.

10.3. Qualificacdo Econémico-Financeira

10.3.1. Sera exigido a titulo de habilitagdo econdmico-financeira o indice de solvéncia geral maior
gue 1,0 ou, na hipétese de ndo se atingir esse percentual, como forma alternativa, capital minimo
ou valor do patrimdnio liquido minimo de 10% (dez por cento) do valor estimado da contratacdo ou
do item pertinente.

10.3.2. Em relagdo ao indice eleito no subitem 10.3.1. para fins de qualificacdo econdmico
financeira, em que pese a Lei n. 8.666/1993 ndo enumerar como obrigatéria a observancia
especifica de indices contébeis, a boa préatica administrativa impde a sua previsao, com o intuito de
evitar contratacdo com empresa que ndo detenha idoneidade financeira ou condi¢Bes de executar
a obrigacao a qual ficard sujeita no futuro contrato a ser firmado.

10.3.3. Na falta de normativo estadual disciplinando o indice de solvéncia, a Administracao Publica
Estadual tem se valido da Instrucao Normativa n. 03, de 26 de abril de 2018, da Secretaria de Gestao

do Ministério do Planejamento, Desenvolvimento e Gestédo.
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10.3.4. Ademais, a previsao de requisito de habilitagdo econémico-financeira alternativo esta em
consonancia com o que ficara delineado no Parecer PGE/MS/PAA n. 121/2019 (aprovado pela
Decisdo PGE/MS/GAB n. 227/2019), o art. 31, 88 2° e 3°, da Lei n. 8.666/1993, e a Sumula 275, do
TCU.

10.4. OBRIGACOES ESPECIFICAS DA CONTRATADA

10.4.1. A licitante vencedora devera apresentar os documentos abaixo relacionados na assinatura
da ATA.

10.4.1.1. Certificados de conformidade de produtos, emitidos pela ABNT ou por laboratério
acreditado pelo INMETRO:

a) Lote 01 - itens: 01 a 07, 16 e 21referente a NBR 13961:2010 (Méveis para escritério — armarios);
b) Lote 01 - itens: 08 a 13, 15, 17 a 20 a NBR 13966:2008 (Mdveis para escritorio — mesas —
classificacao e caracteristicas fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio);

c) Lote 01 - itens: 14 e 22 NBR 13967:2011 (MOveis para escritorio - Sistemas de estacéo de trabalho
— classificacdo e métodos de ensaio); e

d) Lote 02 - itens: 01 a 07 e 13 a NBR 13962/2018 (Cadeiras).

10.4.1.1.1. Estas Normas especifica as caracteristicas fisicas e dimensionais dos mobiliarios de
escritério, bem como estabelece os métodos para a determinacdo da estabilidade, resisténcia,
durabilidade, seguranca e ergonomia, bem como define os métodos de ensaio para o atendimento
destes requisitos. Os ensaios aplicam-se a mdveis completos e prontos para o uso.

10.4.1.2. Para produtos oriundos da madeira, a contratada devera seguir os critérios de
rastreabilidade e de origem dos insumos a partir de fontes de manejo sustentavel, em conformidade
com a norma ABNT NBR 14790:2014 ou FSC no padréo FSC-STD-40004 V2-1 e a comprovagao
da conformidade devera ser feita por meio de Certificado de Cadeia de Custddia ou Certificag&o
FSC (Forest Steward Council), representada no Brasil pelo Conselho Brasileiro de Manejo Florestal
- FSC Brasil; OU Certificacdo do Cerflor (Programa Brasileiro de Certificagédo Florestal), do Instituto
Nacional de Metrologia, Normalizac&@o e Qualidade Industrial (Inmetro), organismo acreditador oficial
do Governo Brasileiro, OU ainda outra Certificagdo Equivalente, emitida em nome do fabricante das
chapas de MDP/MDF.

10.4.1.2.1. De acordo com o art.3° da Lei n. 8.666/1993, a licitacdo destina-se a garantir, além
de outros principios, a promocao do desenvolvimento sustentavel, harmonizando-se com o objetivo
de selecionar a proposta mais vantajosa para a Administracdo. Bem como a Instru¢cdo Normativa n.
01/2010 art. 3° da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informacéao do Ministério do Planejamento

e Guia de Licitagdes Sustentaveis da AGU.

10.5. AMOSTRA
10.5.1. Esta equipe de planejamento entende a necessidade de apresentagdo da amostra do

licitante classificado em primeiro lugar, afim de verificar se os objetos ofertados atende as
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especificacoes.

10.5.2. A solicitacdo de amostra na fase de classificacdo apenas ao licitante que se apresenta
provisoriamente em primeiro lugar, ao contrario, ndo onera o licitante, porquanto confirmada a
propriedade do objeto, tem ele de estar preparado para entrega-lo, nem restringe a competitividade
do certame, além de prevenir a ocorréncia de inimeros problemas para a administracdo. N&o viola
a Lei 8.666/93 a exigéncia na fase de classificacdo de fornecimento de amostras pelo licitante que
estiver provisoriamente em primeiro lugar, a fim de que a Administracdo possa, antes de adjudicar
0 objeto e celebrar o contrato, assegurar-se de que 0 objeto proposto pelo licitante se conforma de
fato as exigéncias estabelecidas no edital”. (Acérddao TCU n° 2368/2013 — Plenario).

10.5.3. Desta feita, é obrigatoria a apresentagdo de amostras pelos classificados em primeiro lugar,
sendo estas devidamente montadas, de acordo com o especificado em cada um dos lotes/itens
solicitados, sem 6nus para Administracao.

10.5.4. A licitante classificada em primeiro lugar devera entregar, no prazo de até 10 dias Uteis,

a respectiva amostra do objeto licitado no(s) lote(s) 01, 02 e 03, a fim de verificar se atende as

especificacdes do edital e anexos

10.5.5. Cada amostra devera montadas e estar disposta em embalagem devidamente lacrada e
identificada, com o numero do lote e item, niUmero do pregdo, nome da empresa licitante, marca do
objeto ofertado conforme apresentado na proposta de precos eletrbnica e conter a descricdo
“amostra”.
10.5.6. As amostras devem ser entregues na Coordenadoria de Licitacdo SAD-MS, localizada na
Av. Desembargador José Nunes da Cunha, Jardim Veraneio, Parque dos Poderes, Bloco 01 —
SAD/MS, Pavimento Superior, CEP: 79031-310, Campo Grande/MS, no prazo estipulado no
subitem 10.5.4. no horario das 07:30h a 11:30h e 13:30h & 17:30h, sendo esta previamente
agendada pelo telefone 3318-1311.
10.5.6.1. Se a amostra for encaminhada por transportadora ao endereco indicado no subitem
10.5.6, devera ser observado o prazo estipulado no subitem 10.5.4, sendo que neste caso
considerar—se—a a data do envio para verificagdo do atendimento do prazo previsto
10.5.7. Serdo avaliadas os seguintes aspectos e padrées minimos de aceitabilidade, conforme
descrito abaixo:
10.5.7.1. Comparacgdo das caracteristicas do produto ofertado com as especificagbes técnicas
constantes no edital e normas técnicas indicadas;
a) Acabamento: As amostras deverdo apresentar aparéncia homogénea, com superficies
lisas, sem riscos, bolhas ou vicios. Além da qualidade na jung&o das pecas e da pintura;
b) Aferir as dimensdes, tais como espessura, largura e comprimento, sendo esta permitida
uma margem de 5% (cinco por cento) a mais ou para menos, bem como outros atributos
concernentes a componentes internos do objeto, considerados aqueles que estejam sob
alguma camada de estofado, tecido, chapa e outros revestimentos.

10.5.8. Sera divulgado o local e horario de realizacdo do procedimento para a avaliacdo das
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amostras, cuja presenca serd facultada a todos os interessados, incluindo os demais licitantes.
10.5.8.1. Para a avaliacdo da amostra, o servidor/comissao avaliador(a) podera, a seu critério e

devidamente justificado, solicitar andlise técnica.

10.5.8.2. Apds a avaliagdo da amostra, o servidor/comissdo, emitirda parecer aprovando ou
desaprovando a amostra de forma técnica e fundamentada, tanto para a aprovacdo como para a
recusa, motivando objetivamente de acordo com os par@metros previamente estabelecidos para a

sua aceitabilidade.

10.5.9. O resultado da avaliagdo da(s) amostra(s) sera divulgado por meio do site
www.compras.ms.gov.br e Diario Oficial do Estado.

10.5.9.1. As licitantes terdo o prazo de 03 (trés) dias Uteis para recorrer do resultado da avaliagcao
da amostra, a partir da sua divulgacéao, ficando as demais licitantes, desde logo, intimadas para,
querendo, apresentarem contrarraz6es no mesmo prazo, que comecara a contar do término do
prazo da recorrer.

10.5.9.2. O recurso sera dirigido ao servidor/comisséo avaliador (a), que dispora do prazo de 05
(cinco) dias Uteis para decidir.

10.5.10. A ndo apresentacdo da(s) amostra(s), dentro do prazo estipulado no subitem 10.5.4, ou a
sua reprovacao, ensejara a desclassificacao da proposta.

10.5.10.1. Desclassificada a proposta, o Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance
ofertado pela segunda classificada. Seguir-se-4 com a verificagcdo da(s) amostra(s) e, assim,
sucessivamente, até a verificacdo de uma que atenda as especificacbes constantes no Termo de
Referéncia.

10.5.11. Aprovada a amostra, proceder-se-4 a Fase de Habilitagdo, conforme previsto no Edital.
10.5.12. A amostra aprovada permanecerda em poder do érgdo/entidade requerente até a entrega
de todo o quantitativo cotado pela licitante vencedora. Com o fim de confrontar a compatibilidade
dos bens entregues, com a amostra aprovada, a mesma permanecera em poder do 6érgdo/entidade
requerente até a entrega de todo o quantitativo cotado pela licitante vencedora, quando entéo sera
devolvida.

10.5.13. As amostras recusadas poderdo ser retiradas pela licitante no prazo maximo de 03 (trés)
dias Uteis, contados do encerramento da sesséo.

10.5.13.1. As amostras que nao forem retiradas no prazo estabelecido no subitem 10.5.13 seréo

descartadas.

10.6. DA SUSTENTABILIDADE

10.6.1. De acordo com o art.3° da Lei n. 8.666/1993, a licitacéo destina-se a garantir, além de outros
principios, a promocdo do desenvolvimento sustentavel, harmonizando-se com o objetivo de
selecionar a proposta mais vantajosa para a Administracdo. Bem como a Instru¢do Normativa n.

01/2010 art. 3° da Secretaria de Logistica e Tecnologia da Informagé&o do Ministério do Planejamento
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e Guia de Licitagdes Sustentaveis da AGU.

10.6.2. Os materiais fornecidos deverdo ser acondicionados, preferencialmente, em embalagens
adequadas, com menor volume possivel, que utilizem materiais reciclaveis de forma a garantir a
maxima protec¢édo de transporte.

10.6.3. Para produtos oriundos da madeira, a contratada deverd seguir os critérios de
rastreabilidade e de origem dos insumos a partir de fontes de manejo sustentavel, em conformidade
com a norma ABNT NBR 14790:2014 ou FSC no padrdo FSC-STD-40004 V2-1 e a comprovacao
da conformidade devera ser feita por meio de Certificado de Cadeia de Custédia Certificacdo FSC
(Forest Steward Council), representada no Brasil pelo Conselho Brasileiro de Manejo Florestal - FSC
Brasil; OU Certificagdo do Cerflor (Programa Brasileiro de Certificacdo Florestal), do Instituto
Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial (Inmetro), organismo acreditador oficial
do Governo Brasileiro, OU ainda outra Certificacdo Equivalente, emitida em nome do fabricante das
chapas de MDP/MDF.

10.7. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

10.7.1. A Ata de Registro de Precos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer 6rgao
ou entidade da Administracdo Publica ou empresa Publica, que ndo tenha participado do certame
licitatério, mediante anuéncia da Superintendéncia de Gestdo de Compras e Materiais, desde que
devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no que couber, as condi¢cdes e as regras
estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993 e no Decreto Estadual n® 15.454/20.

10.7.2. Ademais, considerando a necessidade da ndo interrup¢é@o da prestac@o do servigo publico,
bem como o atendimento & populacdo Sul-mato-grossense e a proximidade do vencimento da Ata,
optamos pela Permiss&o da Adeséo a Ata de Registro de Pregos, tendo em vista que os 6rgaos

gue nao quantificaram no prazo determinado, poderao vir a precisar do material de mobiliario.
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ANEXO | “B”

ESPECIFICACOES DOS LOTES E ITENS

ITEM 01 — Armario - Material: aco; Tipo: 04 portas - 0008992

Porta: devera conter 02 dobradicas internas e 01 fechadura universal para méveis de ago com
rotacao de 90 graus com 02 chaves cada; Base: devera conter 01 rodapé em chapa n° 18 de 1,20
mm dobrado em forma de “U” e quatro pés regulaveis (sapatas) para corregdo de pequenos
desniveis. O armario devera conter 04 compartimentos com portas; Medindo: 300 x 450 x 1850 mm
(L x P x A); Chapa: de ago de baixo teor de carbono, com acabamento pelo sistema de tratamento
guimico da chapa (antiferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema eletrostatico a pé,
com camada minima de tinta de 70 micras; Contendo: 02 laterais em chapa de aco n° 24 de 0,60
mm; 01 fundo e 02 tampos (superior e inferior) em chapa de aco n° 24 de 0,60 mm; reforco interno
(esquadro) em chapa de aco n° 18 de 1,20 mm fixando as laterais; Area: de entrada de cada porta
de no minimo 39,5 x 24 cm e area chapa de aco n° 24 de 0,60 mm de espessura. As portas deverao
possuir na parte frontal perfuracdes em forma de quadrados de 5 x 5 mm que servem como
ventilacdo dos compartimentos. Montagem através de rebites.

ITEM 02 — Suporte - Uso: descanso/apoio para pés - 0009622

Material: tubo de acgo redondo, fosfatizado e pintado com tinta epdxi, montantes injetados em
polipropileno copolimero; Medida: prancha do apéia-pé de 300 x 460 mm (L x C), estrutura do
apodia-pé de 395 x 185 mm (C x A); Requisito: sapatas antideslizantes injetadas em PVC e prancha

para apoio dos pés injetada com poliestireno alto impacto.

ITEM 03 - Armario Duplo com 08 (oito) portas, medindo 600x450x1850 mm (LxPxA), — 0009043

Confeccionado em chapa de a¢o de baixo teor de carbono, contendo: 02 (duas) laterais e uma
divisoria vertical central em aco espessura 0.60 mm, um fundo e dois tampos (superior e inferior)
confeccionados em aco com espessura de 0.60 mm. 02(dois) refor¢os internos (esquadro)
confeccionadoem aco 1,20 mm fixado as laterais. 01 (uma) diviséria frontal central com espessura
de 0,90 mm, base confeccionada em chapa de a¢o galvanizado com espessura de 1,25 mm e quatro
pés reguliveis (sapatas) para correcdo de pequenos desniveis.O armario devera conter 08 (oito)
compartimentos com porta, sendo que a porta devera conter 02 (duas) dobradicas internas,02 (dois)
batentes de borracha e uma fechadura universal para moveis de aco com rotagdo de 90 graus com
02 (duas) chavescada. Area de entrada de cada porta 39,5x 24 cm e &rea interna 41x30x42,5 cm.

As portas possuem na parte frontal perfuragées em forma de quadrados de 5x5mm que servem
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como ventilagdo dos compartimentos. Montagem através de rebites. Acabamento com sistema de
tratamento quimico da chapa (anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura através de sistema
eletrostatico a p6, com  camada minima de tinta de 70 micras.

Dimensdes: Altura: 185 cm, Largura: 60 cm, Profundidade: 45 cm.
LOTE 01
ITEM 01: ARMARIO - Tipo: super alto; Dimens&o: 800 x 500 x 2100 mm (L x P x A) - 0003501

Tampo: Em MDP, com 25mm de espessura, densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragéo
perpendicular Kgf/cm2=3,1 resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2=143, resisténcia a tracao superficial
kgf/cm2=10,2; acabamento do tampo: borda com fita de poliestiieno com 2,5 mm de espessura
minima colada com adesivo holt melt com arestas arredondadas e raio ergonémico 2,5mm; Porta:
Com 2 portas em MDP com 18mm de espessura densidade minima de 575 kgf/m3, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm2=3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?=163, resisténcia a tracédo
superficial Kgflcm2=10,2.; Acabamento da porta: Borda com fita de poliestireno com 2mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2 mm.; Prateleira: 01 prateleira fixa e 02 prateleiras moéveis, em MDP, com 18mm de espessura,
densidade minima de 575 Kgf/im3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm2=3,6, resisténcia a
flexdo estéatica kgf/cm2=163, resisténcia a tracéo superficial kgf/cm2= 10,2 as prateleiras méveis sao
apoiadas por suporte metélico; Acabamento de prateleira: bordos aparentes encabecados com fita
de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2 mm e bordas ndo aparentes encabecadas em fita poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt.; Estrutura: base apoiada por 04
sapatas articuldveis em nylon, as laterais e o fundo devem ter furacdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura atil do armério, com 06 pontos de apoio por prateleira; Puxador: Tipo
alca injetadas em zamak com rosca interna M4 e acabamento niquel fosco.; Suporte: 2 suporte para
pasta suspensa com corredicas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de ago
relaminado com acabamento em zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento

de curso em 27 mm do comprimento nomina; Capacidade: 35kg.

ITEM 02 - ARMARIO ALTO, medidas (LxPxA) 800x500x1600 - 0020067

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —

Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e

consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura,

revestido em ambas as facescom filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,

texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/ms,

resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm?2 = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia

a tracao superficial Kgf/lcm2 = 10,2. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado
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com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. Portas confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com
18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima
de 575 Kgf/ms3, resisténcia a tracéo perpendicular kgf/cm2 = 3.6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 =
163, resisténcia a tracao superficial Kgf/cm2 = 10,2. O bordo que acompanha todo o contorno da porta
€ encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm. O par de Portas sustenta-se em seis dobradicas
Top (3 por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixacdo lateral com cal¢co de 5 mm altura,
aumentando o espagco interno devitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui fechadura
cilindrica com travamento por linglieta com 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis
(dobraveis), acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é automaticamente travada pela
direita, por meio de 02 chapas metélicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de
portas com apenas uma operacao. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢ca”, injetados em
zamak com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacdo dos mesmos deve ser feita por
dois parafusos, a razdo de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, O1ltampo inferior, 01 prateleira fixa, e
03 prateleiras méveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as facescom filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/im3,
resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? = 3.6, resisténcia a flex&o estatica kgf/cm? = 163, resisténcia
a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergonémico de2 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo
devem ter furagBes pararegulagem de prateleiras em toda a altura atil do armério, com 06 pontos de
apoio por prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados
com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pec¢as
deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé
retangular fechado em tubos de a¢o de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-
tratamento por fosfatizacao a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e Pintura eletrostatica
em tinta epOxi em po texturizada,polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas
articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento

auto ajustavel cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de piso.
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ITEM 03 - ARMARIO ALTO SEMI ABERTO, medidas (LxPxA) 800x500x 1600 - 0020501

Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estéatica kgf/cm2 = 143, resisténcia
a tragdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. Sub Tampo fixado & 740 mm do chédo, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade média de 565 Kgf/im3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm2 = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2 = 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. O bordoque
acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladascom adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm.
Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms,
resisténcia a tragdoperpendicular kgf/lcm2 = 3.6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia
a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. O bordoque acompanha todo o contorno da porta é encabec¢ado
com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2 mm . O par de Portas sustenta-se em seis dobradicas Top (trés
por porta), em Zamak com acabamento niquelado e fixacdo lateral com calco de 5 mm altura,
aumentando o espaco interno Util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré- marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui fechadura
cilindrica com travamentopor linglieta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metélicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo
assim o fechamento do par de portas com apenas uma operagcao. Ambas as portas sédo dotadas de
puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A

fixacdo deve ser feita por dois parafusos, a razdo de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo
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inferior, e 03 prateleiras médveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucaliptoe pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/im3,
resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3.6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm2 = 163, resisténcia
a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabecado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondbmico de 2 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo
devem ter furacGes para regulagem de prateleiras em toda a altura (til do armario, com 06 pontos de
apoio por prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados
com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das pecas
deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé
retangular fechada em tubo de aco de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-
tratamento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacao) e pintura eletrostatica
em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. A base € apoiada por 04 sapatas
articulaveisem nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento

auto ajustavel cuja funcdo serd contornar eventuais deshiveis de piso.
ITEM 04 - ARMARIO BAIXO, medidas 800 x 500 x 740 mm (L x P x A) - 0020064

Caracteristicas: Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de
espessura,revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Chapas com densidade minima de 565 Kgf/ms,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/lcm2 = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 143, resisténcia
a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2. Bordo em todo o contorno do tampo encabe¢ado com fita de
poliestireno com espessura minima de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. Portas confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressédo, com
18 mm de espessura,revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, eanti-reflexo. Chapas com densidade minima de 575
Kgf/ms3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. Bordo em todo o contorno da porta encabecadocom fita
de poliestireno com espessura minima de2 mm, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm. Par de portas com seis dobradi¢cas Top (trés por porta),em

Zamak com acabamento niquelado e fixagao lateral com cal¢o de 5 mm altura, evitando acidentes por
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nao ter cantos vivos,permitindo diversas regulagens com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é
fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. Porta direita com fechadura cilindrica e travamento por lingiieta lateral. Acompanham 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa
plastica. Porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metdlicas 80 x
50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operacdo. Ambas as
portas sdo dotadas de puxadores tipo "alca", injetados em zamak, com rosca interna M4 com
acabamento niquel fosco. Fixagdo por dois parafusos,a razao de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo,
01 tampo inferior) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as facescom filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Chapas com densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a
tracdo perpendicular kgflcm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163,resisténcia a tragdo
superficial Kgf/cm2 = 10,2. Bordos aparentes do conjunto sdo encabecado com fita de poliestireno com
espessura minima de 2 mm, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico
de 2 mm, e bordos ndo aparentes do conjunto encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mmde
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Laterais e fundo com furacdes para regulagem de
prateleiras em toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. Prateleiras moveis
apoiadas por suportes metélicos em Zamak, fixados com rosca com pino vertical para impedir
deslizamento horizontal da prateleira. Montagem das pecas por meio de acessoérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aco de 50 x 20 x 1,2
mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em
estufa a 200° C. Base apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura
interno (por dentro do armério) e nivelamento auto ajustavel cuja funcéo serd contornar eventuais

desniveis de piso.
ITEM 05 - ARMARIO - Material: MDP; Tipo: diretivo Credenza - 0011462

Medida: 2400mm(l) x 506(p) x 740(a) mm; Portas: sdo dotadas de puxadores em aluminio cromo—
acetinado tipo “barra”, com rosca interna m4 ,fixagdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos
a razdo de 128 mm; Corpo: (2laterais,2 divisorias internas,1fundo,ltravessa superior e 1 inferior)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (mdp — médium density
particleboard) Selecionadas: de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas ; Informagfes adicionais: com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia nr-17, e bordos ndo aparentes do
conjunto encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt; Tampo: superior e inferior com 10 mm de espessura, constituido por painéis de

fibras de Média densidade (mdf - médium density fiberboard); Chapas: possuem densidade minima
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de 575 Kg/ms3, os bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fitas de poliestireno com 2
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt; Fixagdo: do tampo/corpo do gaveteiro
feita por meio de parafusos maquina m6, fixados por meio de buchas metéalicas confeccionadas em
zamak cravadas na face inferior do tampo; Selecionadas: de eucalypto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob pressao, revestido em
ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em
madeira natural pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno; Portas de correr: entre
tampos, com 19 mm de espessura, constituidas por painéis de fibras de média densidade (mdf -
meédium density fiberboard); Selecionadas de eucalypto: e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob pressédo, revestido em ambas as faces
com folha natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural
pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno; Portas séo apoiadas: sobre trilhos de
aluminio anodizados de apenas um canal, fixados entre tampos (superior e inferior), e deslizam por
meio de roldanas de nylon com rolamento; montagem: das pecas deve ser feita por meio de
acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix; pés: formados por cinco tubos
triangulares70x70x90mm, com uma chapa de a¢o quadrada #14 (1,9mm) soldada na parte superior
dos tubos, com 4 furos que possibilita a fixacdo no tampo inferior do armario, a parte inferior dos

tubos recebe niveladores de @45mm, cromadas e antiderrapantes,de pu,com rosca m10.

ITEM 06 - ARMARIO - Material: MDF; Tipo: porta e gavetas; Medida: 800(L) x 476(P) x 620(A) -
0020075

Portas: sustenta-se em dobradicas metalicas (2 por porta), que permite abertura de até 105 graus.
Cada dobradica é fixada por 4 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento
do par de portas no conjunto; porta direita: possui fechadura cilindrica com travamento simultdneo
superior e inferior tipo Cremona com 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis
(dobréaveis), acabamento zincado e capa plastica ; Corpo: (02 laterais, 01 fundo, 01 travessa superior
e 01 inferior)confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (mdp médium
density particleboard); Informacdes adicionais: todas as bordas das gavetas sdo encabecadas com
fitas de poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt; Tampo: superior e
inferior com 10 mm de espessura, constituido por painéis de fibras de Média densidade (mdf -
médium density fiberboard); Porta: de abrir entre tampos, com 19 mm de espessura, constituidas
por painéis de fibras de média densidade (mdf - médium density fiberboard); Bordos : aparentes do
conjunto sdo encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas
de Ergonomia nr-17; Chapas: possuem densidade minima de 575 Kg/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kg/cm? = 3.6, resisténcia a flex&o estética kg/cm2 = 163, resisténcia a tragao superficial
Kg/cm? = 10,2; Fixacdo: do tampo/corpo do gaveteiro feita por meio de parafusos maquina meé,
fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em zamak cravadas na face inferior do tampo;

Selecionadas: de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
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termo-estabilizadas sob presséo, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-
composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm de
espessura em todo contorno; Requisito: séo apoiadas e fixadas nas laterais do gaveteiro por um par
de corredicas telescopicas de 02 estagios, com suave deslizamento por meio de esferas de aco.
capacidade de peso: 35 kg por gaveta; Revestido: em ambas as faces com folha natural de madeira
pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural pré-composta com 0,6 mm
de espessura em todo contorno; Selecionadas de eucalypto: e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob pressédo, revestido em ambas as faces
com folha natural de madeira pré-composta, e acabamentos com fitas de bordo em madeira natural
pré-composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno; Selecionadas de eucalipto e pinus:
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo,
com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo; montagem: das pecgas deve ser
feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, acompanham
4 rodizios de duplo giro, com altura de 70 mm em polipropileno, sendo os dois dianteiros com travas;
Frentes das gavetas: entre tampos, com 19 mm de espessura, constituidas por painéis de fibras de
média densidade (mdf - médium density fiberboard) ; Frentes: sdo dotadas de puxadores em
aluminio cromo—acetinado tipo “barra”, com rosca interna m4. A fixagao dos mesmos deve ser feita
por dois parafusos a razao de 128 mm; gavetas: com 80 mm de altura, confeccionadas com chapas
de particulas de madeira de média densidade (mdp — médium density particleboard); Gaveteiro: é
dotado de fechadura frontal com trava simultdnea das gavetas, e é acompanhada de 02 chaves
(principal e reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa
plastica; Selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados: aglutinadas e consolidadas com resina
sintética termo-estabilizadas sob presséo; Puxadores: em aluminio cromo—acetinado tipo “barra”,
com rosca interna m4,fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos a razdo de 128 mm;
Requisito selecionadas: de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob presséao, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo; Bordos ndo aparentes: sdo encabecados com fitas de poliestireno com 0,45 mm de

espessura, coladas com adesivo hot melt.

ITEM 07 - GAVETEIRO VOLANTE COM 4 GAVETAS, Medida: 300 x 470 x minima 660 a maxima
694 mm (Ixpxa) - 0020470

Caracteristicas: Tampo superior confeccionadocom chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucaliptoepinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. Chapas com densidade minima de 565 Kgf/im3,

resisténcia a tracdo perpendicular kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
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resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. Bordo em todo o contorno do tampo encabecado
com fita de poliestireno com espessura minima de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. Gavetas (04 gavetas) com altura interna Gtil de
80 mm cada, em chapa metdlica dobrada com espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°C; apoiadas lateralmente entre par de
corredicas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de aco. Corredicas
telescépicas medindo aprox. P 400 x h 45 mm em aco relaminado com acabamento em zinco
eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento
nominal. Fixac&o lateral, sistema 32 mm,com 04 parafusos cabec¢a panela PHS AA 3,5 de cada
lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta.
Capacidade de peso de 35 kg por gaveta. Frentes das gavetas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, eanti-reflexo. Chapas
com densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia
a flexdo estatica kgf/lcm2 = 163, resisténcia a tracédo superficial Kgf/cm2 = 10,2. Bordo em todo o
contorno das frentes encabecado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt com arestas arredondadas com raio ergonémico de 2 mm. Frentes dotadas
de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco.
Fixacdo dos mesmos por dois parafusos, a razdo de 96 mm. Gaveteiro dotado de fechadura frontal
com trava simultdnea das gavetas. Rotacdo 180° da chave aciona haste em aco conduzida por guias,
com ganchos para travamento simultdneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva)
com corpos escamotedveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica. Corpo (02
laterais, 01 fundo e 1 tampo inferior) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo- estabilizadas sob pressao, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Chapas com densidade minima de 575 Kgf/ms3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgficm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tragcdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. Bordos aparentes do conjunto encabe¢ados com
fita de poliestireno com 2 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2 mm, e bordos néo aparentes do conjunto encabecados em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Montagem das
pecas por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em polipropileno.

76



GOVERNO Processo n. 55/007.218/2021

Secretaria de Estado de Administracdo Do ESTADO Data' 23/07/2021 FIS _—

e Desburocratizagdo Mato Grosso do Sul Rubrica:

ITEM 08 - MESA EXECUTIVA, medidas (LxPxA) 2000x900x740mm - 0007667

Tampo: com 26 mm de espessura, constituido por painéis de Fibras de Média Densidade (MDF),
aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob presséo, revestido em ambas
as faces com folha natural de madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo contorno
de 50x15 mm, angulo de 17°, e acabamento com fitas de bordo em madeira natural pré-composta
com 0,6 mm de espessura em todo contorno. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK cravadas
na face inferior do tampo. Estrutura: confeccionada com tubos triangulares na medida de 70 x 70 x
90 mm #14 (1,9 mm) cortados em meia esquadria (45°), dobrados e soldados, formando um cavalete
em formatode “U”, com a face de 90 mm voltada para fora. As partes inferiores dos tubos séo
equipadas com sapatas niveladoras de @ 45 mm, cromadas e antiderrapantes, de PU, com rosca
m10. Os cavaletes Direito/Esquerdo sao interligados por um requadroformado por tubos metélicos
70 x 30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de ago #11 (3 mm) em formato de “U”. O requadro é dotado
de furos pré-determinados com rosca M6 para permitir a fixagcdo da mesa complementar. Do lado
oposto ao complemento, é fixado um suporte para instalacdo de tomadas elétricas, ldgica e
telefonia, confeccionado em chapa aco #20(0,95 mm), e calha leito fixadas por meio de encaixes
ao longo do requadro, com divisdo para fios nas extremidades, confeccionada em chapa aco #20
(0,95 mm). Todo o conjunto metdlico é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi-poliéster em pé texturizada. Painel Frontal: ndo
estrutural com 19 mm de espessura, constituido por painéis de Fibras de Média Densidade (MDF),
aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob presséo, revestido em
ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, com fitasde bordo em madeira natural
pré-composta de espessura 0,45 mm em todo contorno. A fixagdo do painel/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6 x 40 mm, transpassando o requadro e fixados por meio de

buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face interna do Painel.
ITEM 09 - MESA COMPLEMENTO LATERAL, medidas (LxPxH) 1200x600x740 - 0008988

Tampo: com 26 mm de espessura, constituido por painéis de Fibras de Média Densidade (MDF),
aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob pressao, revestido em
ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta, usinagem na parte inferior em todo
contorno de 50x15 mm, angulo de 17°, e acabamento com fitas de bordo em madeira natural pré-
composta com 0,6 mm de espessura em todo contorno. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Estrutura: confeccionada com tubos triangulares na medida de
70 x 70 x 90 mm #14 (1,9 mm) cortados em meia esquadria (45°), dobrados e soldados, formando
um cavalete com formato em “U”, Unico e inseparavel, com a face de 90 mm voltada para fora. As
partes inferiores dos tubos sdo equipadas com sapatas niveladoras de @ 45 mm, cromadas e

antiderrapantes, de PU, com rosca m10. O cavalete Direito/Esquerdo € interligado por um
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requadro formado por tubos metélicos 70 x 30 mm #18 (1,2 mm), com chapas de a¢o #11 (3 mm)
em formato ‘U’. O requadro é dotado de furos pré-determinados com rosca M6 para permitir a
fixacdo na mesa principal. Todo o conjunto metalico € submetido a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco e pintura eletrostaticaem tinta hibrida epdxi-poliéster em pé
texturizada.

ITEM 10: MESA - 0004997

Mesa - Tipo: reunido, redonda; Medida: 120 x 73 cm (D x A); Tampo: em madeira MDF com
espessura de 15 mm, revestimento nas 2 faces em laminado melaminico texturizado de baixa
presséo, borda em fita ABS, ou similar, colada a quente, com espessura de 2 mm ; Estrutura: base
com 1 coluna central cilindrica em chapa de aco industrial ¢/ espessura de 1,2 mm e diametro de
110 mm; 4 pés em forma de “X”, em ferro fundido ou em ago industrial; tratamento antiferruginoso

e pintura eletrostatica em epoéxi -p0; fixacdo e montagem por dispositivos minifix ou similar.

ITEM 11 - MESA RETANGULAR COM UMA GAVETA, medidas 1200 x 700 x 740 mm (L x P x
A) - 0004994

Caracteristicas: Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 25 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Chapas com densidade minima de
565 Kgf/m3, resisténcia a tracao perpendicular kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2
= 143, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2. Bordo em todo o contorno do tampo
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. Fixacdo tampo/estrutura por meio
de parafusosmaquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Painel frontal: estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética
e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. Chapas com densidade minima de 575 Kgf/m3,resisténcia a tracéo perpendicular kgf/cm?2
= 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2.
Bordo em todo o contorno do painel encabec¢ado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. Fixacdo painel/estrutura por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Estruturas laterais metdlicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composic¢do se divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de aco com
espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores

para conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com espessura de 0,9 mm,
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dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato
ovulado com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posicéo horizontal, para uma interligacéo perfeita (entre pata-coluna-
suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posicéo vertical, proporcionando a fixacdo de
uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é
acoplada uma calha de saque lateral para subida de cabos do piso ao tampo. Suporte do tampo
fabricado em chapa de aco com espessura minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a
coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metdlicas submetidas a um pré- tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta
epoxi em pétexturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido
com diametro de 63 mm para nivelamento ao piso. Gaveta com altura interna Gtil de 80 mm, em
chapa metélica dobrada com espessura de 0,45 mm, compré-tratamento por fosfatizacdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Sao apoiadas lateralmente entre par de corredicas
telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de aco. Corredicas telescépicas
medindo aproximadamente 400 x 45 mm (P x H) emaco relaminado com acabamento em zinco
eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do comprimento
nominal. Fixacao lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca panela PHS AA 3,5 de cada
lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a retirada da gaveta.
Capacidade de peso de 35 kg por gaveta. Frentes das gavetas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.
Chapas com densidade minima de 575 Kgf/m3,resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163, resisténcia a tragcdo superficial Kgf/cm? = 10,2. Bordo
em todo o contorno das frentes encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm. Frentes
dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento
niquel fosco.Fixacdo dos mesmos por dois parafusos, a razdo de 96 mm. Gaveteiro dotado de
fechadura frontal com trava simultanea das gavetas. Rotacdo 180° da chave para acionamento da
haste em aco conduzida por guias, com ganchos para travamento simultdneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) e
acabamento niquelado e capa plastica. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 02 travessas de travamento e
02 travessas de fixacao) confeccionadocom chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo, com 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces com fiime termo-prensado de melaminico com

espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Chapas com densidade minima de
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575 Kgf/m3, resisténcia a tracao perpendicular kgf/cm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm?2
= 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. Bordos aparentes do conjunto encabecado
com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondbmico de 2 mm e bordos ndo aparentes do conjunto
encabecgados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. Montagem das pecas por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix. Medidas do gaveteiro 300 x 440 x 164 mm.

ITEM 12 - MESA DE TRABALHO EM “L” Dimensdes LD 1400 x LE 1400 x P 600 x A 740 mm —
0011476

O tampo deverd ser confeccionado em MDP com no minimo 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com BP de0,2 mm. O bordo devera ser encabegado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima. O acesso do cabeamento ao tampo devera ser confeccionado por
meio de trés passa-cabos redondos em PVC rigido com @ 60 mm. A fixacdo tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painéis frontais, devera ser confeccionado em MDP
com no minimo 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces comBP de 0,2 mm. O bordo
deverd ser encabecado em fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima. A fixacao
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Calhas para fiacao e
fixacdo de plugs confeccionada com chapas metéalicas dobradas, com espessura minima de 0,9mm,
comorificios para instalacdo de 2 tomadas de for¢a convencionais e 2 para plugs tipo RJ-45 em
cada lado, calha formato “J” comfixa¢&@o nos painéis. Estruturas laterais metalicas constituidas por
tubos e chapas metélicas conformadas, confeccionada em chapa de aco de aproximadamente 1,2
mm de espessura, coluna de sustentacdo composta por um conjunto de chapas com
aproximadamente 0,60mm de espessura, calhas em chapa de aco com 0,45mm sendo externa
sacavel, interna fixa, com dutos para passagem de fia¢&o e o suporte do tampo fabricado em perfil
retangular de aco. Acabamento com sapatas niveladoras em nylon injetado. Estrutura de
sustentacdo central formada por duas colunas em chapas metalicas dobradas. Acabamento com
sapatas niveladoras em nylon injetado. Todas as partes metalicas deverdo possuir pintura

eletrostatica em tinta epo6xi po.
ITEM 13 - MESA ANGULAR, Dimensdes LD 1600 x LE 1600 x P 600 x A 740 mm — 0020461

Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/ms,
resisténcia a tracado perpendicular kgf/lcm2 = 3,1, resisténcia a flexao estatica kgf/cm2 = 143,

resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo
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€ encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento ao
tampo é feito por meio de trés passa- cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo
de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixacdo tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painéis frontais: estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/im3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/lcm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163,
resisténcia a tracao superficial Kgf/cm2 = 10,2. O bordo que acompanha todo o contorno do painel
€ encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composicao se
divide em pata, coluna, e suporte do tampo. pata fabricada em chapa de aco com espessura de
1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em
forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna,
na posi¢éo horizontal, proporcionando desta forma uma interligacédo perfeita (entre Pata-
Coluna- Suporte do Tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢éo vertical, proporcionando a
fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo € proporcionar a subida de cabos do
piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de a¢co com
espessura minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas
as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base de zinco
(lavagem — decapagem - fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 63
mm, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Estrutura de sustentacéo central:
formada por chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal
arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentagono em uma Unica face redonda,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento,
com tampa removivel, e com 05 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac@o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja

fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
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ITEM 14 - MESA - Tipo: estacéo de trabalho dupla - 0020480

Tampos (02 pegas) com aspecto flutuante, medindo: 1400x700x25mm (LXPXE), confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo
com as Normas ABNT. A fixacao do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina
M6, fixados por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior
do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo. Os tampos
possuem recortes retangulares para acoplamento de duas caixas elétricas e usinagem com raio de
178 mm na borda posterior possibilitando o acoplamento de painel divisor entre estes. A sustentacdo
do painel divisor € feita por meio de suportes em tubo de aco 50x20x1,5 com recorte a laser, fixados
ao tampo por meio de parafusos M6 em buchas metalicas em Zamak Caixa elétrica (02 pecas)
confeccionada em duas partes (Tampa e Suporte Tomadas), sendo a tampa confeccionada em
aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02 chapinhas de aco mola
e parafuso auto-atarraxante, e a Porta tomada confeccionada em chapa de aco dobrada com
espessura minima 0,9 mm para colocacdo de tomadas elétricas (padrdo ABNT) e recortes
guadrados para colocacdo de receptores para plug RJ45 com chapa de aco tipo espelho removivel,
permitindo a substituicdo do padrdo de RJ45 quando necessario, adquirindo apenas um novo
espelho com recorte especificado. Com aberturas para passagem de cabeamento (Tomadas e
Plugs néo inclusos), fixada ao tampo por meio de parafusos auto-atarraxante. Painel divisor frontal
em vidro com espessura minima de 8 mm com acabamento incolor, lapidado e temperado.
Montagem por meio de suportes em aluminio extrudado medindo 50 x 50 x 25 mm, com furagfes e
parafusos para fixacé@o. A fixacdo painel/tampo é feita por meio de parafusos com rosca métrica M6
com cabeca borboleta e no tampo no qual sera fixado possui um suporte em tubo de ago para sua
perfeita sustentacdo. Calha leito horizontal, para passagem de cabos sob o tampo por toda extensao
da mesa, confeccionada em chapas de ago dobrada em formato de “U” com espessura minima 0,9
mm. A fixac@o calha/estrutura é feita por meio de parafusos com rosca métrica M6, permitindo
facilmente remocao da calha em eventuais manutengdes. Travessas de sustentacdo horizontal (04
pecas) constituida por tubos de ago de seccdo retangular, sendo em tubo 30 x 20 x 1,5 mm
posicionadas na parte inferior do tampo, ndo prejudicando o espaco util de trabalho do usuéario, com
corte a laser, dispensando o0 uso de solda e encaixada aos pés trave com travamento por parafuso
M6, servindo como distanciador entre o tampo e pés. Estrutura de sustentacédo lateral (02 pecas)
confeccionado em 02 colunas tubo de seccdo quadrada 50 x 50 x 1,2 mm, interligadas na
extremidade superior por tubo 50 x 50 x 1,5 mm soldados pelo processo MIG a 45 graus em
diagonal, com méos francesas em chapa de aco #16 (1.5mm) soldadas ao tubo, permitindo assim

o perfeito travamento entre pés e travessas em tubo, Acabamento em sapatas niveladoras em nylon,
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com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de piso.
Subida de fiagdo, confeccionado em chapa de aco de espessura minima de 0,95 mm conformada
para se moldar no pé quadrado criando um canal que possibilite a subida de fios. Fixacao via através
de ima neodimio. Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacao) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epéxi
em po poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. Painel divisor suspenso
em vidro com espessura minima de 8 mm com acabamento incolor ou jateado, lapidado e
temperado. Montagem por meio de suportes em aluminio extrudado medindo 50 x 50 x 25 mm, com
furacdes e parafusos para fixacdo. A fixacdo painel/tampo é feita por meio de parafusos com rosca
métrica M6 com cabeca borboleta e no tampo no qual sera fixado possui um suporte em tubo de
aco para sua perfeita sustentacdo. Dimens@es: 1100 X 15 X 360 MM (LXPXA).

ITEM 15- Mesa - Tipo: gerencial “gota” - 0011466

Tampo: com formato angular ergondmico, inteirico, com a distancia diagonal entre o canto onde se
forma o vértice central externo até o raio perpendicular a curvatura interna medindo
aproximadamente 1090 mm; bordo: que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas abnt; Fixacdo:
tampol/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metélicas confeccionadas em ZAMAK,cravadas na face inferior do tampo; Informac@es adicionais:
e com 05 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados,Todas as partes
metalicas: submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de zinco (lavagem - decapagem
- fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a
200° C; Chapas: possuem densidade média de 565 Kgf/m. O bordo que acompanha todo o contorno
do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. a fixacdo painel/estrutura feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix;
Requisito: acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de dois passa-cabos ovalados em pvc
rigido, com didmetro interno minimo de 80 mm, com tampa removivel, e abertura para passagem
de cabos; Estruturas: laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composicdo se divide em pata, coluna, e suporte do tampo; Paralela: a coluna, é acoplada uma
calha de saque lateral, cuja funcdo € proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional; Acabamento: com sapatas em PVC rigido com didametro de 63 mm, cuja funcao
sera contornar eventuais desniveis de piso; Medida: 1950 mm x 1550 x 740 mm; Painéis frontais:
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (mdp — medium density
particleboard); Selecionadas: de eucalypto e pinus reflorestados com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces por melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco,
e anti-reflexo. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/im; Selecionadas de eucalypto: e
pinus reflorestados com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces por melaminico com

espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo; Modelo: de corte interno é um chanfro
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reto com os cantos arredondados com raio de 150 mm, tangenciando as laterais do tampo, cuja
profundidade é exatos 600 mm. confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (mdp — medium density particleboard) ; Pata: fabricada em chapa de aco com espessura
de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores para conexao
com a coluna; Coluna dupla, fabricada em chapa de a¢o: com espessura de 0,9 mm, dobrada em
forma de meia cana; unidas pelo processo de solda mig por chapas de formato ovalado com
espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna,
na posi¢éo horizontal, proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita ; Requisito da coluna:
(entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda mig; e uma na posi¢do vertical,
proporcionando a fixacdo de uma possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
m6; Suporte do tampo fabricado em chapa de aco: com espessura minima de3mm,estampada e
repuxada,fixada a coluna por meio de solda mig..todas as partes metdlicas submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco(lavagem decapagem fosfatizacdo)e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada,polimerizada em estufa a200°C; Estrutura de
sustentacao: central formada por chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua
quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentagono em uma Unica face
redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna passagem para
cabeamento, com tampa removivel; Acabamento com sapatas: em pvc rigido, cuja funcéo sera

contornar eventuais desniveis de piso.
ITEM 16 - Armario - Tipo: arquivo com 4 gavetas para pasta suspensa - 0008441

Dimensao: medindo 465 x 680 x 1350 mm (L X P x A); Estrutura: tampo confeccionado com chapas
de fibras de madeira de média densidade, selecionadas de pinus e eucalipto, aglutinadas com
resina sintética que se consolidam sob a acdo conjunta de calor e pressdo, com 25 mm de
espessura, com revestimento da face.; Acabamento: frentes das gavetas dotada de puxadores tipo
“alga”, injetados em zamak, com rosca interna m4 e acabamento niquel fosco, fixagdo dos mesmos
por dois parafusos a razdo de 96 mm fechadura frontal trava simultadnea das gavetas duas chaves,
corpos escamotedaveis, com acabamento niquelado e capa plastica.; Requisito: frentes das gavetas
confeccionadas com chapas de fibras de madeira de média densidade (MDF), aglutinadas, com
resina sintética termo-fixa que se consolidam sob a ac¢éo conjunta de calor e pressdo, com 25 mm
de espessura, vértices e cantos das frentes arredondados e as bordas usinadas.; Material: eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Chapas com
densidade minima; Dados Complementares: corpo confeccionado em chapa metélica dobrada com
espessura de 0,60 mm. Todo conjunto com pré-tratamento por fosfotizacdo a base de zinco e

pintura eletrostética em tinta epdxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a 200°C.
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ITEM 17 - Mesa - Tipo: angular — Medidas: 1200 x 600 x 1200 x 600 x 740: (I x p x a) - 0020080

Tampo: confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (mdp — medium
density particleboard); MESA ANGULAR - (LxPxA) 1200x600x1200x600x740. Tampo
confeccionado com chapas de particulas de madeira de médiadensidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as facescom filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracédo
superficial Kgf/cm2 = 10,2. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecadocom
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo € feito por meio
de trés passa-cabos ovalados em PVC rigido, com didametro interno minimo de 80 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem decabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio
de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucaliptoe pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termo-estabilizadas sob pressédo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/ms3, resisténcia a tracdo perpendicular
kgflcmz = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm2 = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm?
= 10,2. O bordo que acompanha todoo contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagcdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas
por chapas metélicas conformadas, cuja composi¢do se divide em PATA, COLUNA, e SUPORTE DO
TAMPO. PATA fabricada em chapa de a¢o com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos superiores paraconexao com a coluna. COLUNA dupla,
fabricada em chapa de aco com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas
pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3 mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢cdo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre PATA-COLUNA- SUPORTE DO
TAMPO) por meio de solda MIG; e uma na posicdo vertical, proporcionando afixacdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calhade saque lateral, cuja funcéo € proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional. SUPORTE DO TAMPO fabricado em chapa de agco com espessura
minima de 3 mm, estampada e repuxada, fixada a COLUNA por meiode solda MIG. Todas as partes

metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base de zinco (lavagem

85



GOVERNO Processo n. 55/007.218/2021

SAD g . .
Secretaria de Estado de Administracdo Do ESTADO Data' 23/07/2021 FIS _—

e Desburocratizagdo Mato Grosso do Sul Rubrica:

— decapagem - fosfatizacao) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po6 texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com diametro de 63 mm, cuja funcao
serd contornar eventuais desniveis de piso.Estrutura de sustentacao central: formada por chapas
metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta
forma duas arestas do pentadgono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e
robustez; tendo uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com 05
furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Todas as partes metalicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epéxi em p6 texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido, cuja funcdo sera contornar

eventuais desniveis de piso.

ITEM 18 - Mesa - Tipo: reunido retangular — Medidas: 1800 x 1000 x 740 mm (L x P x A) -
0005000

Material do Tampo: em MDP, de eucalipto e pinus reflorestados, c/ resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, ¢/ 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces c/ filme
termoprensado de melaminico c/ espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo;
chapa com densidade minima de 565 kgf/m3; acabamento do tampo: bordo em todo o contorno do
tampo com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, com adesivo hot melt, arestas
arredondadas e raio ergonbmico de 2,5 mm; fixacdo tampo/estrutura por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas ZAMAK cravadas na face inferior do tampo ;
Estrutura da mesa: em chapa metdlica, dividas em: pata c/ chapa de espessura de 1,5 mm, medindo
60 x 720 x 70 mm; coluna dupla em chapa c/ espessura de 0,9 mm, unidas por chapas c/ espessura
min. de 3 mm, ¢/ calha p/ cabos; suporte do tampo em chapa ¢/ espessura min. de 3 mm; chapas
fixadas por meio de solda MIG; Requisito: todas as partes metdlicas com pré-tratamento por
fosfatizacd@o a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizac&o) e pintura eletrostética em tinta
epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C; acabamento com sapatas em PVC rigido
com didmetro de 63 mm, para nivelamento ao piso; Painel frontal: duplo e paralelo, um em cada
coluna vertical da estrutura, em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termoprensado de melaminico com espessura 0,2 mm; chapas com densidade minima 575
Kgf/im3; Acabamento do painel frontal: bordo em todo o contorno em fita de poliestireno com 0,45
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt; fixacdo painel/estrutura por meio de

parafusos ocultos tipo minifix.
ITEM 19 - Mesa - Tipo: reunido oval - Medidas: 2400 x 1100 x 740 mm (L x P x A) - 0020076

Tampo: inteirico, com formato oval, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com
resina sintética e termo estabilizadas sob presséo, com 25 mm de espessura; Painel frontal: duplos

e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de privacidade, confeccionados
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com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP); Revestimento do tampo :
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. Fixacdo painel/estrutura por meio de parafusos ocultos tipo
minifix; Material do tampo: chapas com densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragdo
perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estética kgflcm? = 143, resisténcia a tragdo
superficial Kgf/cm? = 10,2; Bordos : em todo o contorno do tampo encabegado com fita de
poliestireno com espessura minima de 2,5 mm, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm; Montagem do tampo: Fixacdo do tampo por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas
na face inferior do tampo; Acabamento do painel frontal: selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob presséo,
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico

com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.

ITEM 20 - Mesa - Tipo: Cabine de Atendimento — Dimensfes: 1000x800x740 mm (LxPxA) -
0020765

Tampo com dimens@es: 1000x800x25 mm (LXPXE), Lateral com dimensfes: 1600x25x1200 mm
(LXExA) — Tampo em MDP, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. A
parte frontal do tampo (usuério) e a parte posterior (atendimento) é encabecado por perfil
maci¢col80° em PVC. O bordo que acompanha as laterais do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2.5mm. A fixag&o tampo de acessorios internos, como cavilhas
e parafusos ocultos tipo minifix. Lateral em MDP, com 25mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0.2mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. O bordo superior e frontal € encabecado em fita de poliestireno com
2,5mmde espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonbémico de 2,5mm, sendo o bordo inferior e posterior com encabecamento em fita de
poliestireno de espessura 0,45mm, coladas com adesivo hot melt a 200°.A lateral em um canto
superior usinado e com formato de orelha de elefante, com furacdo para parafusos ocultos tipo
minifix. E base de fixagdo de sapatas reguladoras em ago com rosca ¥4 cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Painel frontal e estrutural e de privacidade, em MDP, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel
€ encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. A fixacdo painel/estrutura deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Calha
tipo bergo, confeccionada com chapas metalicas #20 (0,9mm) dobradas em formato “J”, com
divisdo interna horizontal que possibilita passagem de fiagao individual (elétrica e telefonia) e com

orificios para instalacdo de 2 tomadas de for¢as convencionais e 2 para plugs tipoRJ-45.
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Conectores em tudo de aco 20x20x1,2mm, para conexdes entre lateral e fundo, sendo que o
sistema de montagem devera ser feito por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Acabados com
tampo em poliestireno de PVC rigido na base superior e inferior eliminando riscos de abas
cortantes. Todo o conjunto metalico € submetido a um pré-tratamento por fosfatizacéo a base de
zinco (lavagem-decapagem-fosfatizacéo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi- poliéster po
texturizado, polimerizada em estufa a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com didmetro de 34

mm e rosca 3/8 pol., cuja funcao sera contornar eventuais desniveis de piso.

ITEM 21 - Armario - Material: MDF/MDP; Tipo: Volante; com 03 gavetas, véo central e 01 porta
— 0020766

Dimensofes: 1200x476x620 mm (LXPxA)

Tampo superior e inferior em MDF, com 10 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
folha natural de madeira pré-composta e com face superior e bordas do tampo com revestimento
em lamina de madeira e acabamento em verniz. A fixacdo do tampo/corpo devera ser feita por meio
de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em Zamak
cravadas na face interior do tampo. Porta em MDF, com 19mm de espessura, revestido em ambas
as faces com folha natural de madeira pré-composta e com face superior e bordas do tampo com
revestimento em lamina de madeira e acabamento em verniz. A porta sustenta-se em dobradicas
metélicas (2 por porta), que permite abertura de até 105 graus. Cada dobradica é fixada por 4
parafusos. A porta possui fechadura cilindrica com travamento simultdneo superior e inferior tipo
cremona com 02 chaves (principal e reserva). Puxador em aluminio cromo-acetinado tipo “barra”,
com rosca interna M4. A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos. Gavetas em MDP
(03) pecas, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces do filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Todas as bordas das
gavetas sdo encabegadas com fitas de poliestireno de 0,45 mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt. Sdo apoiadas e fixadas nas laterais do gaveteiro por um par de corredicas telescopicas
de 02 estagios, com suave deslizamento por meio de esferas de ago. Capacidade de peso: 35Kg
por gaveta. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultanea das gavetas, e é
acompanhada de 02 chaves (principal e reserva). Frentes das gavetas em MDF, com 19mm de
espessura, revestido em ambas as faces com folha natural de madeira pré-composta e com face
superior e bordas do tampo com revestimento em lamina de madeira e acabamento em verniz. As
frentes s@o dotadas de puxadores em aluminio cromo-acetinado tipo “barra”, com rosca interna M4.
A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos. Corpo (04 laterais, 03 fundos, 03 tampos
superiores interno, 03 tampos inferiores e 02 prateleiras méveis) em MDP, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura
de 0,2mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabegados com fitas de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivos hot

melt, com arestas arredondadas e ergonémico de 2mm, os bordos ndo aparentes sdo encabecados
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com fitas de poliestireno com 0,45 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt. A montagem
das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo

minifix. Acabamento inferior com 06 rodizios duplos com freios.
ITEM 22 - Mesa - Tipo: estacdo de trabalho simples - 0020773

Dimensdes: 1400x700x740mm (LxPxA), tampos (01 pe¢a) com aspecto flutuante, medindo
1400x700x25 mm (LxPxE), confeccionados com chapa de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Medium Density Particleboard), com 25mm de espessura, revestido em ambas
as faces por filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face interior do tampo, possibilitando a
montagem e desmontagem do mdvel sem danifica-lo. Os tampos possuem recortes retangulares
para acoplamento de duas caixas elétricas (uma caixa em cada tampo) e usinagem com raio de
178 mm na borda posterior que apds os tampos unidos formara um vao possibilitando o
acoplamento de painel divisor entre estes. Caixa elétrica (01 peca) confeccionada em duas partes
(Tampa e Suporte Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo basculante com
abertura 105° fixada ao tampo por meio 02 chapinhas de aco mola e parafuso auto-atarraxante, e
a porta tomada confeccionada em chapa de a¢co dobrada com espessura minima 0,9mm para
colocacdo de tomadas elétricas (padrdo ABNT) e recortes quadrados para colocacgéo de receptores
para Plug RJ45 com chapa de aco tipo espelho removivel, permitindo a substituicdo do padréo de
RJ45 quando necessario, adquirindo apenas um novo espelho com recorte especificado. Com
aberturas para passagem de cabeamento (Tomada e Plugs nao inclusos), fixado ao tampo por
meio de parafusos auto-atarraxante. Calha Leito Horizontal: (01 peca), para passagem de cabos
sob o tampo por toda extensdo da mesa, confeccionada em chapas de a¢o dobrada em formato de
“U” com espessura minima 0,9mm. A fixagao calha/estrutura é feita por meio de parafusos com
rosca metalica M6, permitindo facilmente remocao da calha em eventuais manutencgdes. Travessas
de sustentacdo horizontal (02 pecas) constituida por tubos de aco de seccéo retangular, sendo 2
travessas em tubo 30x20x1,5 mm posicionadas nas bordas laterais dos tampos, néo prejudicando
0 espaco Util de trabalho do usuario e 2 travessas centralizadas em tubo 50x20x1,2 travessas com
corte a laser, dispensando o uso de solda e encaixada aos pés trave com travamento por parafuso
M6, servindo como distanciador entre o tampo e pés. Estruturas Laterais (pé trave) (02 pecas).
Estrutura de sustentagdo lateral confeccionado 02 colunas tubo sec¢do quadrada50x50x1,2 mm,
interligadas na extremidade superior por tubo 50x50x1,5mm soldados pelo processo MIG e 45
grausem diagonal, com maos francesas em chapa de aco #16 (1.5mm) soldadas ao tubo,
permitindo assim o perfeito travamento entre pés e travessas em tubo. Acabamento em sapatas

niveladoras em nylon, com @38mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungdo sera contornar
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eventuais desniveis de piso. Subida de fiacdo (1peca) em formato tipo trave, com 02 tubos de
sec¢ao quadrada 40x40x1,5 com suporte superior em formato “H” em tubo 15x15x1,2mm, além de
um tubo redondo 2" na parte inferior estabilizando e travando o conjunto, alinhando assim para
gque possa receber 2 chapas em aco #24 (0.6mm) interna e externa de modo a contraplacar por
meio de encaixe, fixacdo sendo por meio de aba em formato gancho a recorte com laser no tubo.
Acabamento em sapatas niveladoras em nylon, com @38 mme parafuso central rosca 3/8” cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Todas as partes metalicas sdo submetidas a
um pré tratamento por fosfatizacédo a base de zinco (lavagem-decapagem-fosfatizacéo) e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epdxi em poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa
a 200° C.

LOTE 02
ITEM 01 - Cadeira média fixa, sem bracos - 0020206

Caracteristicas: assento interno em compensado multildminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com pressdo e espessura de 10,5 mm; espuma em poliuretano flexivel,
isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3
e moldada anatomicamente com espessura média de 40 mm, largura de 490 mm e profundidade
de 460mm; capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc; de facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistente a produtos quimicos; revestimento em corino ou tecido 100%
poliéster, com gramatura de 235g/m2, com resisténcia a pilling classe 5, resisténcia a abrasao de
0,001%, resisténcia a ruptura com trama de 107,67 daN, resisténcia ao esgargcamento com trama
de 4,80mm, com tratamento de protecdo e repeléncia a agua, 6leo e sujeira, tratamento que
confere ao tecido propriedades retardantes a propagacdo da chama quando exposto a fontes de
calor; encosto interno em compensado multiidminas de madeira moldada anatomicamente a
guente com pressao e espessura de 10,5 mm; espuma em poliuretano flexivel, isento deCFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagac¢éo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deforma¢é@o permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de 40 mm, largura de 430
mm e altura de 460 mm; capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc; de facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos; revestimento em corino ou tecido
100% poliéster, com gramatura de 235g/m2, com resisténcia a pilling classe 5, resisténcia a abraséo
de 0,001%, resisténcia a ruptura com trama de 107,67 daN,resisténcia ao esgarcamento com trama
de 4,80mm, com tratamento de protecdo e repeléncia a agua, 6leo e sujeira, tratamento que

confere ao tecido propriedades retardantes a propagacdo da chama quando exposto a fontes de
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calor; suporte para encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de aco estampada de
6,00 mm com nervura estrutural de reforcoque confere alta resisténcia mecénica, sendo adequado
para poltronas de médio e grande porte; acabamento em pintura eletrostatica totalmente
automatizada em epOxi p6 com pré-tratamento antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente
a superficie com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos; estrutura fixa continua para cadeira e poltrona em tubo de aco curvado com
didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa do assento em ac¢o estampado de 3,00
mm, totalmente soldada por sistema MIG e acabamento de superficie pintado;acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epéxi p6 com pré-tratamento antiferruginoso
(fosfatizado), revestindo totalmente a superficie com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos; estrutura possui acoplamento para fixagdo do
suporte para encosto tipo lamina diretamente na placa de fixacdo do assento sendo mais resistente
gue a usual fixacdo no interno do assento; sapatas envolventes injetadas em polipropileno.

Item 02 — Cadeira média fixa com bracos - 0020481

Tipo: média fixa com bracos; Base: fixa continua para cadeira e poltrona em tubo de aco curvado
com didmetro de 25,40 mm e espessura de 2,25 mm e placa do assento em aco estampado de
3,00 mm totalmente soldada por sistema mig; Assento: interno em compensado multildaminas de
madeira moldada anatomicamente a quente com pressao e espessura de 10,5 mm; espuma em
poliuretano flexivel, isento de cfc; Encosto: interno em compensado multildminas de madeira
moldada anatomicamente a quente com pressao e espessura de 10,5 mm; espuma em poliuretano
flexivel, isento de cfc; ; Estrutura: com regulagem de altura fabricado em chapa de aco estampada
de 6,00 mm com nervura estrutural de reforco que confere alta resisténcia mecénica; Requisito:
Todos 0s componentes em a¢o com acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada
em epoxi pé6 com pré-tratamento antiferruginoso isento de metais pesados, (voc’s) compostos
organicos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos policiclicos e solventes. ; Dimenséo assento:
largura de 490 mm e profundidade de 460 mm; capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc;; Dimensao
encosto: largura de 430 mm e altura de 460 mm; capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc ;;
Revestimento: em tecido e encosto em tecido 100% poliéster, com gramatura de 235g/m2 ; Fixacao:
para encosto tipo 1&mina diretamente na placa de fixacdo do assento sendo mais resistente que a
usual fixacdo no interno do assento; sapatas envolventes injetadas em polipropileno ; Apoio de
braco: fixo de formato curvo fechado, com alma de ago estrutural revestido em poliuretano pré-

polimero integral skin, texturizado, dimensdes de 250 mm de comprimento e 50 mm de largura.
ITEM 03 - Cadeira Operacional com encosto em polipropileno com bragos - 0007869

Caracteristicas minimas: assento interno fabricado em poliamida com sistema de amortecimento,

espuma injetada em poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao

91



GOVERNO Processo n. 55/007.218/2021

SAD g . .
Secretaria de Estado de Administracdo Do ESTADO Data' 23/07/2021 FIS _—

e Desburocratizagdo Mato Grosso do Sul Rubrica:

de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagédo, com
espessura de 35 mm, capa de protecg; Encosto: estrutura injetado em peca Unica com furos que
favorecem a troca de calor do usuério, fixado diretamente no mecanismo, sendo: 440 x 430 mm (L
x A); Base: para cadeira e poltrona com 5 patas, fabricada por processo de injecdo em resina de
engenharia poliamida (nylon 6) com aproximadamente 30% de fibra de vidro. Com 5 (cinco) hastes
e alojamento para engate do rodizio no didametro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixacao.
Sistema de acoplamento a; Estrutura: estrutural e de acabamento injetada sob o assento com
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC, ndo utiliza cola na fixacdo do
revestimento, possui regulagem de profundidade do assento com curso de 50 mm, largura de 480
mm e profundidade de 435 mm; Revestimento do assento em tecido p; Apoio de braco: integrado a
estrutura do encosto, com regulagens de profundidade e altura; todos os componentes fabricados
em aco com acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi p6 com pré-
tratamento antiferruginoso isento de metais pesados, (VOC’s) compostos organicos volateis ou
hidrocarb; Mecanismo : sincronizado excéntrico com regulagem automatica de tensao do movimento
de reclinacdo, com 4 posicfes de regulagem, coluna com regulagem de altura por acionamento a
gas, giratoria, fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura; bucha guia para o

pistdo injetado em resina de engenharia pol.

ITEM 04 - CADEIRA - Tipo: giratéria, tipo diretor, espaldar alto, com bracos regulaveis -
0009011

Estofamento: almofada em espuma de poliuretano flexivel bordas arredondadas que apresente
resisténcia a tracdo e a rasgo alta resiliéncia e baixa flamabilidade; densidade minima para o
encosto de 50 kg/m3 com espessura minima de 50 mm e densidade minima para o assento de 54
kg/m3 com espessura minima de 60 mm; Dados Complementares: revestimento do assento e
encosto em tecido crepe 100% poliéster ou Ia pura com qualidade que atenda as normas de
flamabilidade impermeabilidade resisténcia a tragdo rasgamento e esgargcamento bracos fixos com
alma de aco estrutura em poliuretano texturizado todo o material metélico antiferruginoso; Braco de
ligacdo: entre 0 encosto e 0 assento em chapa de a¢o industrial com espessura minima de 1,5 mm
ou chapa de a¢o estampada com espessura minima de 6 mm; capa de protecdo, se houver, em
polipropileno texturizado, ou similar.; Caracteristica: base giratéria com 5 hastes fabricadas em
chapa de aco industrial com espessura minima de 1,5 mm, capa de protecdo em polipropileno ou
fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo anti
ultravioleta e fibra de vidro; Dimens&o: 45 cm x 51 cm (L x A), Assento: 49 cm x 47 cm (L x P) todos
0s componentes fabricados em aco; Estrutura do assento: sistema anti-impacto para o encosto.
Assento e encosto bipartidos encosto confeccionado em madeira compensada com espessura
minima de 12 mm e capa de protecdo em polipropileno texturizado ou em polipropileno injetado
estrutural, ou ainda em resina de poliéster reforcada com fibra de vidro;; Material do Assento: em
madeira compensada com espessura minima de 12 mm resina de poliéster refor¢cada com fibra de

vidro e protecdo em polipropileno injetado estrutural blindagem em ABS com regulagem de
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profundidade de 50 mm de bloqueio e cinco posi¢cfes fornecendo melhor aproveitamento de toda
extensao da superficie ; complemento: com regulagem de altura em qualquer posicao obtida através
de tubo selado de ar comprimido fabricada em chapa de aco industrial com espessura minima de
1,5 mm giro efetuado por rolamento de esferas componente antirruido através de bucha de
poliacetal ou similar protecdo externa em polipropileno; Acabamento: em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epéxi pé com pré-tratamento antiferruginoso isento de metais pesados
(VOC'’s) compostos organicos volateis e solventes revestindo totalmente o0 mecanismo com pelicula

de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
ITEM 05 - CADEIRA Executiva espaldar giratéria médio com bracos - 0009013

Caracteristicas minimas: possui eixo horizontal de ligacdo entre as rodas em aco. Rodas e
cavaletes injetados em resina de engenharia termoplastica apoia bracos com parte superior
injetada em poliuretano integral skin e corpo injetado em resina de engenharia termoplastica;
Encosto: em polipropileno tecido 100% poliéster com gramatura de 235g/m2 com resisténcia a
pilling classe 5 resisténcia a abrasdo de 0,001% resisténcia a ruptura com trama de 107,67
resisténcia ao esgarcamento com trama de 4,80mm com tratamento de protecéo e repeléncia a
agua, 6leo e sujeira; Requisito: com medida 245mm de comprimento e 85mm de largura os
componentes fabricados em aco com acabamento em pintura eletrosttica totalmente
automatizada em epdxi pé com pré-tratamento antiferruginoso totalmente o mecanismo com
pelicula de aproximadamente 60 microns de resisténcia a agentes quimicos ; Base: com 5 patas
poliamida (nylon 6) com aproximadamente 30% de fibra de vidro com 5 (cinco) hastes e alojamento
para engate do rodizio no didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixacdo de cone
morse, com rodas de 65 mm de didmetro eixo vertical em aco trefilado com didmetro de 11 mm
em aco; Estrutura: com 4 pontos de parada possui dois calcos injetados em termopléstico a chapa
de fixagc&o do encosto e o corpo de aluminio do mecanismo se choguem. Internamente existem 2
pinos zincados com a fung&o de articular o conjunto assento e encosto, um com didmetro de 10mm
e o outro com didmetro de 8mm; Dados Complementares: possui sistema de livre flutuacéo sendo
a regulagem da tensdo do movimento de reclinacéo realizada através de um manipulo localizado
sob o assento possibilitando adequar o movimento relax ao biétipo do usuario e sistema anti-
impacto que impede o choque do encosto com usudrio ao desbloquear o mesmo; Informacéo
Adicional: com regulagem de altura fabricado em chapa de ago estampada com 6,00 mm de
espessura, dotada de nervura estrutural de refor¢co que confere alta resisténcia mecénica para um
perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 60 mm e 9 posi¢des de ajuste,
com acionamento automdtico; Caracteristica: assento interno em compensado anatdémico
multilaminado com 10,5mm de espessura moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano
flexivel com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura meédia de 40
mm profundidade de 470 mm e largura de 490 mm; complemento: regulagem de altura a alavanca
posicionada a esquerda do assento desbloqueia o0 movimento de inclinacdo entre encosto e

assento este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regiéo
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lombarde reclinagcdo 2:1 respectivamente ambas alavancas fabricadas em poliamida 6;
Acabamento: o0 assento em polipropileno texturizado. Encosto interno em polipropileno injetado,
conformado anatomicamente espuma injetada flexivel com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de 50 mm possui largura de
450 mm altura de 470 mm; Altura total: aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura bucha guia para o
pistdo injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente com precisdao de 0,03 mm com comprimento de 86 mm pistdo a gas para

regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4.
ITEM 06 - Poltrona executiva giratéria com apoia cabeca e com bracos - 0009014

Caracteristicas: Encosto: estrutura em resina de engenharia termoplastica injetada de alta
resisténcia mecanica. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica
e baixa deformac&o permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada anatémicamente.
Encosto fixo com a saliéncia para apoio lombar regulavel na altura através de duas alavancas de
facil acesso na parte posterior do encosto. Suporte do encosto em aluminio injetadado e
acabamento polido. Encosto com sistema de articulagdo que acompanha movimento lateral/
diagonal do usuéario. Este sistema € provido por um eixo usinado com cabec¢a com forma de calota
esférica e joelho formado por duas pecas, sendo uma de resina rigida de engenharia e outra de
borracha sintética. Detalhes de costura em todo 0 seu contorno. Na parte posterior do encosto ha
um dispositivo de porta cabide que se pode abri-lo ou fecha-lo. Estrutura do apdia-cabeca em
aluminio injetado polido com acabamento em polipropileno. Espuma em poliuretano flexivel, isento
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag&o permanente. Suporte do apodia-cabegca com
movimentacg&o e regulagem de inclinag&o para melhor acomodag&oda cabeca do usuario. Assento
interno em resina de engenharia termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica conformado
anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia
a propagacado de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformacédo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e moldada anatdmicamente com e
espessura média de 40 mm. Revestimento do assento e encosto em couro ecolégico
microperfurado, polimeros a base de PVC, com gramatura de 700g/m2, com espessura total de no
minimo 0,90mm,com protecao antifingica, com aditivos antichamas e contra raios ultra-violetas.
Boté@o posicionado a direta do assento para regulagem de profundidade util do assento, com
amplitude de 50 mm de bloqueio em cinco posi¢des, fornecendo ao usuario  melhor
aproveitamento de toda a extensdo da superficie do assento. Manual de uso embutido sob o
assento com sistema tipo gaveta. Mecanismo com corpo injetado em liga de aluminio sob presséo
e placa superior em chapa de aco estampada que garante bom acabamento e alta resisténcia
mecanica. Acabamento de superficie pintada eletrostaticamente em epoxi pé revestindo totalmente

0 mecanismo com pelicula com propriedades de resisténcia a agentes quimicos. Conceito
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dindmico deste mecanismo, ou seja, com ponto de giro deslocado para frente, muito préximo da
borda anterior do assento (super avangcado) em relacdo ao eixo de rotagdo proporciona
excepcional conforto para o movimento relax, umavez que o usudrio nao perde o contato dos pés
com o chao, permite a circulagdo sanguinea nas pernas do usudrio. Este mecanismo possui
comandos extremamente faceis que permitem que as regulagens sao acessadas sem a
necessidade de o usuario levantar- se da poltrona. Possui alavanca sob o assento, a direita do
usuario, para regulagem de altura do assento, na mesma alavanca, em sua extremidade possui
manivela telescopica para regulagem da tensdo que possibilita adequar o movimento relax ao
bi6tipo do usudrio, aumentando a tenséo girando a manivela no sentido horéario e diminuindo no
sentido anti-horario, diferentedos sistemas de regulagem de tenséo sob o assento dificultando o
acesso ao usuario. Alavanca posicionada a esquerda do assento desbloqueia 0 movimento de
inclinacdo sincronizado entre encosto e assento deslocando na propor¢cdo 2:1 respectivamente,
este movimento permite com que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regiao
lombar do usuéario no movimento de reclinagdo. Internamente ao mecanismo, 0 movimento trabalha
através de sistemas de engrenagens sobre duas molas de compressao tornando o movimento muito
mais suave. Possui 11 posicdes diferentes de bloqueio do movimento de reclinacdo, dispde
também de sistema anti-impacto para o encosto o que impede o choque do encosto com 0 usuario
ao desbloquear o mesmo. Disp&e de acoplamento para suporte para encosto. Seu sistema preciso
de acoplamento a coluna central d4-se através de cone morse, 0 que confere facilidade para
montagem e casos eventuais de manutencdo. Coluna de regulagem de altura por acionamento a
gas com grande curso de regulagem em 120 mm, fabricada em tubo de aco de 50 mm.
Acabamento cromado, revestindo totalmente a coluna. Pistdo a gas com diametro de 33 mm para
melhor guiade apoio sobre a bucha. Pistdo em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4,
fixados ao tubo central através de porca rapida. O movimento de rotacdo da coluna é sobre
rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo
atrito suavizando o movimento de rotag&o. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e
a base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais
de manutencdo. Base com 5 patas, fabricada em liga de aluminio injetado sob pressdo que
garante alta resisténcia mecéanica. Acabamento de superficie através de polimento manual
real¢cando o brilho natural do aluminio. Alojamento para engate do rodizio no didametro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixacdo. Seu sistema preciso de acoplamento a coluna central
da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de
manutencdo. Rodizio duplo, com rodas de 65 mm de diametro, eixo vertical em aco trefilado
1010/1020 com diametro de 11 mm, dotado de anel elastico em a¢o que possibilita acoplamento
facil e seguro a base. Cada roda possui rolamento de roletes (duplo rolamento), substituindo o
tradicional eixo horizontal. Com este sistema impede-se 0 acumulo de sujeiras que podem
apresentar travamento das rodas. Com isto possui furo central de 31 mm propiciando leveza ao
design do produto. Este rodizio possui banda de rodagem mérbida em poliuretano, que pode ser

utilizado em qualquer tipo de piso. Apdia-bragos Com estrutura em aluminio injetado polido. Sistema
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interno em poliamida de alta resisténcia que promove ajuste de altura em sete posicao, liberado
por alavanca deslizante. Regulagem de abertura através de manipulo sob assento. Parte superior

do apdia-braco em poliuretano integral skin.
ITEM 07 - Cadeira executiva giratéria telada com bragos - 0008608

Caracteristicas: encosto estrutura do encosto em resina de engenharia termoplastica injetada (PP
com reforco de fibra de vidro) de alta resisténcia mecanica. Acabamento em tela flexivel especial.
Saliéncia para apoio lombar regulavel na altura através de sistema acionado por botdo com
regulagens definidas, e na profundidade através de roldana de facil acesso na parte posterior do
encosto. Suporte do encosto injetado em resina de engenharia termoplastica de alta resisténcia
mecénica. Possui movimento do encosto com sistema articulado de grande mobilidade que
acompanha o movimento lateral do corpo. Apéia cabeca injetado em resina de engenharia.
Largura: 480mm,altura com apoio cabeca 800mm. Assento interno em resina de engenharia
termoplastica injetada com alta resisténcia mecanica conformado anatomicamente. Espuma em
poliuretano flexivel, com densidade de 50 a 55 kg/m3, e moldada anatomicamente. Botédo
posicionado a esquerda do assento para regulagem de profundidade util do assento, com
amplitudede 50 mm de bloqueio em cinco posi¢cdes, com opcao de livre movimento, fornecendo
ao usuario melhor aproveitamento de toda a extenséo da superficie do assento. Largura 480mm,
profundidade: 410mm. Revestimento do assento em tecido 100% poliéster, com gramatura de
235g/mz2, com resisténcia a pilling classe 5, resisténcia a abraséo de 0,001%, resisténcia a ruptura
com trama de 107,67 daN, resisténcia ao esgarcamento com trama de 4,80mm, com tratamento
de protecéo e repeléncia a agua, 6leo e sujeira, tratamento que confere ao tecido propriedades
retardantes a propaga¢édo da chama quando exposto a fontes de calor; Mecanismo com corpo
injetado em liga de aluminio sob presséo e placa superior em chapa de ago estampada que garante
bom acabamento e alta resisténcia mecéanica. Acabamento de superficie pintada eletrostaticamente
em epo6xi p6.Com ponto de giro deslocado para frente, muito préximo da borda anterior do assento
(super avancado) em relacdo ao eixo de rotagdo proporciona excepcional conforto para o
movimento relax. Possui movimento sincronizado para assento e encostona proporcao de 1° para
2,5°, respectivamente, ponto de giro avancadissimo que possibilita 0 apoio total, com 11 posi¢des
diferentes de bloqueio do movimento de reclinagéo, dispde também de sistema anti-impacto para
0 encosto o0 que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear 0 mesmo. A
regulagem da tensdo do movimento de reclinacdo é feita através de uma manivela localizada na
lateral do mecanismo. Coluna de regulagem de altura por acionamento a gds com 100mm de curso,
fabricada em tubo de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostética
totalmenteautomatizada em epoxi pé6 com pré tratamento antiferruginoso. A bucha guia para o
pistdo é injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente em dois passes com precisdao de 0,03 mm. Com comprimento de 86 mm
proporciona a guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e

garantindoa durabilidade. Pistdo a gas para regulagem de altura em conformidade com a norma
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DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. Base com 5 patas, fabricada
por processo de inje¢cdo em resina de engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo anti-ultravioleta,
modificador de impacto e fibra de vidro (30%). Com 5 (cinco) hastes e alojamento para engate do
rodizio no diametro de 11 mm. Rodizios duplo, com rodas de 65 mm de didmetro, eixo vertical em
aco trefilado comdiametro de 11 mm, dotado de anel elastico em aco que possibilita acoplamento
facil e seguro a base. Dotado também de eixo horizontal de ligacéo entre as rodas em ac¢o. Rodas
e cavaletes injetados em resina de engenharia termoplastica, bandade rodagem madrbida em
poliuretano. Apdia-bracos regulavel injetado em resina de engenharia termoplastica, dotado de
sistema de regulagem de abertura entre os apOia-bracos sob o assento. Almofada do apoio do
braco injetada em poliuretano.Todos os componentes fabricados em aco com acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epéxi p6 com pré-tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, (VOC’s) compostos organicos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes, revestindo totalmente 0 mecanismo com pelicula de aproximadamente 60

microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
ITEM 08 - Longarina média de 02 lugares com bracos - 0020200

Caracteristicas: Assento interno em compensado multidminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, altaresiliéncia, alta resisténcia a propagacéao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacédo permanente com densidade de 50 a 55 kg/m3 e
moldada anatémicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 460 mm e profundidade
de 460 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. Encosto interno em polipropileno injetado
estrutural de grande resisténcia mecanica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano
flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacédo de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de
45 a 50 kg/m3 e moldada anatdmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura média de
40 mm. Largura de 400 mm e altura de 350 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em
polipropileno texturizado e bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impactos e resistente a produtos quimicos. Revestimento
do assento e encosto em corino ou tecido 100% poliéster, com gramatura de 235 g/m2, com
resisténcia a pilling classe 5, resisténcia a abrasdo de 0,001%, resisténcia a ruptura com trama de
107,67 daN, resisténcia ao esgargamento com trama de 4,80 mm, com tratamento de protecdo e
repeléncia a 4gua, 6leo e sujeira, tratamento que confere ao tecido propriedades retardantes a
propagacao da chama quando exposto a fontes de calor; Suporte para encosto fabricado em chapa
de aco estampada de 6,00 mm com alta resisténcia mecénica. Estrutura Longarina de 02 lugares
em tubo de ago 80 x 40 mm e espessura de 1,90 mm e 1170 mm de comprimento, com
acabamento de superficie pintado. Lateral para banco componivel em aco,fabricada por processo

de solda sistema MIG em aco tubular oval 50 x 27 x 1,55 mm e suporte com 90 x 30 x 1,50 mm
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com acabamento de superficie pintado. Para cada lateral acompanha um par de deslizadores
regulaveis totalmente injetados em nylon 6 e sistema de acoplamento a longarina através de
parafusos M10. Ponteira de acabamento para longarina injetada em polipropileno. Placa para
fixacdo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada em chapa de aco estampada
de 3,00 mm. Possui acoplamento para suporte para encosto tipo lamina e possibilita a fixacdo dos
apoia bracgos diretamente no corpo da placa sendo muito mais resistente que a usual fixacdo no
interno do assento. Apdia-braco fixo injetado em termoplastico, composto polipropileno texturizado
de grande resisténcia mecéanica. Todos os componentes fabricados em aco com acabamento em
pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoOxi po com pré-tratamento antiferruginoso
isento demetais pesados, (VOC’s) compostos organicos volateis ou hidrocarbonetos aromaticos
policiclicos e solventes, revestindo totalmente o0 mecanismo com pelicula de aproximadamente 60

microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.
ITEM 09 - Longarina média de 03 lugares com bracos - 0020203

Caracteristicas: Assento interno em compensado multlaminas de madeira moldada
anatomicamente a quente com espessura de 10,5 mm. Espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacao permanente com densidade de 50 a 55 kg/m? e moldada
anatdmicamente com espessura média de 40 mm. Largura de 460 mm e profundidade de 460 mm.
Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de pvc. Encosto interno em polipropileno injetado estrutural de grande
resisténcia mecéanica, conformado anatomicamente. Espuma em poliuretano flexivel, isento de
CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformacédo permanente com densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatdbmicamente com saliéncia para apoio lombar e espessura médiade 40 mm. Largura de 400 mm
e altura de 350 mm. Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado e bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de pvc. De facil limpeza, alta resisténcia mecanica
contra impactos e resistente a produtos quimicos. Revestimento do assento e encosto em corino
ou tecido 100% poliéster, com gramatura de 235 g/m2, com resisténcia a pilling classe 5, resisténcia
a abrasdo de 0,001%, resisténcia a ruptura com trama de 107,67 daN, resisténcia ao esgarcamento
com trama de 4,80 mm, com tratamento de prote¢ao e repeléncia a 4gua, 0leo e sujeira, tratamento
gue confere ao tecido propriedades retardantes a propagacdo da chama quando exposto a fontes
de calor; Suporte para encosto fabricado em chapa de ago estampada de 6,00 mm com alta
resisténcia mecanica. Estrutura Longarina de 03 lugares em tubo de ac¢o 80 x 40 mm e espessura
de 1,90 mm e 1850 mm de comprimento, com acabamento de superficie pintado. Lateral para banco
componivel em aco, fabricada por processo de solda sistema MIG em aco tubular oval 50 x 27 x
1,55 mm e suporte com 90 x 30 x 1,50 mm com acabamento de superficie pintado. Para cada
lateral acompanha um par de deslizadores regulaveis totalmente injetados em nylon 6 e sistema de

acoplamento a longarina através de parafusos M10. Ponteira de acabamento para longarina injetada
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empolipropileno. Placa para fixacéo do assento junto a longarina para banco componivel fabricada
em chapa de aco estampadade 3,00 mm. Possui acoplamento para suporte para encosto tipo
lamina e possibilita a fixagcdo dos apoia bragos diretamente no corpo da placa sendo muito mais
resistente que a usual fixacdo no interno do assento. Apodia-braco fixo injetado em termoplastico,
composto polipropileno texturizado de grande resisténcia mecénica. Todos 0s componentes
fabricados em aco com acabamento em pintura eletrostatica totalmente automatizada em epoxi po
com pré-tratamento antiferruginoso isento de metais pesados, (VOC’s) compostos organicos
volateis ou hidrocarbonetos aromaticos policiclicos e solventes, revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a

agentes quimicos.
ITEM 10 - Sofé estofado de 02 lugares - 0011448

Uso institucional com capacidade para suportar fluxo de pessoas. Forma geométrica limpa,linhas
retas, dois bracos, densidade da espuma laminada e poliuretano flexivel, de 45 a 50 kg/m3, espuma
isenta de CFC, estrutura interna de eucalipto tratado reflorestado, fechamentos internos deveréo
ser em madeira de pinus tratado e reflorestado. As espumas serédo sustentadas por cintas elasticas
revestidas em poliester e/ou nylon. Pés em madeira macica fixados com parafuso na estrutura
inferior. Assentos fixos com sistema de molas e almofadas do encosto fixas. Revestimento em
couro sintético micro perfurado, na cor a definir, com 1,0 mm de espessura e gramatura
aproximada de 500gr/m2, com alta resisténcia. Dimensfes: Largura 1550. Profundidade 880.
Altura total 800. Largura do braco 200.

ITEM 11 - Sofé estofado de 03 lugares - 0011449

Uso institucional com capacidade para suportar fluxo de pessoas. Forma geométrica limpa,linhas
retas, dois bracos, densidade da espuma laminada e poliuretano flexivel, de 45 a 50 kg/m3, espuma
isenta de CFC, estrutura interna de eucalipto tratado reflorestado, fechamentos internos
deverdo ser em madeira de pinus tratado e reflorestado. As espumas serdo sustentadas por
cintas elasticas revestidas em poliester e/ou nylon. Pés em madeira macica fixados com parafuso
na estrutura inferior. Assentos fixos com sistema de molas e almofadas do encosto fixas.
Revestimento em couro sintético micro perfurado, na cor a definir, com 1,0 mm de espessura e
gramatura aproximada de 500gr/m2, com alta resisténcia. Dimensdes: Largura 2150. Profundidade
880. Altura total 800. Largura do brago 200.

ITEM 12 - Poltrona — 0008982

Material: estofada, com assento e encosto fixo; Medida: 95x 82 x 71 cm (L x P x A); sendo a medida
de: altura do assento 44 cm, altura do braco 55 cm; Estrutura: totalmente em madeira de
reflorestamento; assento e encosto fixo tripartidos; estofado com espuma soft 23 estruturado com
percinta elastica italiana; Encosto: com parte traseira reta e dianteira inclinagdo média em espuma
soft 23 estruturado com percinta elastica italiana; 02 encostos laterais para apoio do braco; pés em
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tubo de aco com acabamento em ; Pintura : epéxi po, fixados na estrutura inferior do estofado

através de parafusos e porca garra embutida; revestimento em couro natural.
ITEM 13 - Cadeira - Tipo: alta, caixa, sem bragcos — 0007110

Base: com 5 hastes fabricadas em chapa de aco industrial com espessura minima de 1,5 mm, capa
de protecdo em polipropileno ou fabricadas por processo de injecdo em resina de engenharia,
poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e fibra de vidro; rodizios duplos em nylon natural,
movimentos independente; Coluna: regulagem de altura por acionamento a gas com curso de 110
mm, acabamento com pintura eletrostatica em epdxi pd, com pré-tratamento antiferruginoso;
Assento: o assento confeccionado em madeira compensada com espessura minima de 12 mm ou
em resina de poliéster reforcada com fibra de vidro, capa de protecdo em polipropileno injetado
estrutural ou blindagem em ABS.; Requisito: braco de ligac&o entre o encosto e 0 assento em chapa
de aco industrial com espessura minima de 1,5 mm ou chapa de aco estampada com espessura
minima de 6 mm; capa de protecdo, se houver, em polipropileno texturizado, ou similar.
Revestimento em courvin com qualidade que atenda as normas de flamabi; Dimenséo assento: 460
X 460 x 40 mm (L x P x E); Material do Assento: confeccionado em madeira compensada com
espessura minima de 12 mm ou em resina de poliéster reforcada com fibra de vidro, capa de
protecdo em polipropileno injetado estrutural ou blindagem em ABS; Medida do Assento: 42 cm X
39 cm (L x P); Medida do Encosto: 36 cm x 26 cm (L x A); altura do assento ao piso: 75 a 85 cm.

LOTE 03
ITEM 01 - Painel divisor, medidas 800 x 70 x 1300 mm (L x P x A)

Caracteristicas: Estrutura com a parte inferior constituida porrodapé com trés dutos horizontais
para passagem de fiacdo, sendo: a base em tubo de ago quadrado de 25 x 25 x 1,2 mm, com as
extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma precisa, unido, alinhamento
vertical e horizontal de um novo médulo de diviséria. No lado superior do tubo é fixada uma chapa
em formato "U" confeccionado em chapa de ago #20 medindo 22 x 10 mm (P x H) servindo como
o 1° leito de fiacdo elétrica, telefonia ou légica, com outra peca de mesmas caracteristicas,
funcionalidades e medidas fixada 40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° leito de fiag&o. O Ultimo
leito com mesmas caracteristicas e funcionalidades, porém medindo 22 x 25 mm (P x H), é fixado
a 60 mm acima do 2° leito.Rodapé com tampa de fechamento em chapa de a¢o # 24 dobrada em
formato retangular da mesma largura do biombo e 150mm de altura, com duas furacdes para
adaptacdo de tomadas de energia, telefonia e 16gica, com dispositivo de acoplamentopor garras
estampadas na parte interna das bordas laterais, possibilitando facil retirada e colocagéo por saque
frontal. Na altura intermediaria hd um duto horizontal para passagem de fiagdo em formato "U",
confeccionado em chapa de ago # 18, fixado a 605 mm de altura do piso, com as mesmas
caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do rodapé, além de servir como travessa de
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reforco dando maior estabilidade ao conjunto. Parte superior da estrutura com travessa em tubo
de aco quadrado de 25 x 25 x 1,2 mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que
permite, de forma precisa, unido,alinhamento vertical e horizontal de um novo médulo de divisoria.
Laterais da estrutura compostas por coluna vertical em chapa de aco #18 em formato de perfil "U"
enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo processo de solda MIG, com
arremate lateral interno em chapa de ago #20 em formato "C" com dobras retas, com aberturas
ovais medindo 15 x 150 mm (L x H), nas mesmas alturas dos leitos para transi¢cdo de cabos entre
os varios médulos de divisdrias, e com cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para
fixacdo de maos francesas que sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas
e armarios suspensos. Placas em MDP 15 mm, com trés paginacdes, sendo a 12 placa localizada
logo acima do rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H75 mm, fixada na altura
de 670 mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do nivel
da superficie de trabalho, ndo sendo necessério deslocar a mesma do lugar, possibilitando rapido
e livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalacdo ou manutencéo das instalacées
do cabeamento; e a 32 placa € uma moldura em aluminio extrudado, com canal para acoplamento
de vidro com espessura de 4 mm, com altura variavel, vai até o final da divisoria. Placas inferiores
e medianas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Chapas com densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia
a tracdo perpendicular kgfilcm2 = 3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/lcm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm2 = 10,2. Com revestimento na face externa em tecido Pratical Granité
Crepe 100% poliéster, com Classificacdo 5 em (resisténcia a abrasdo, resisténcia a formacéo de
pilling, a flamabilidade, a solicidez da cor a friccéo, resisténcia a tracdo e alongamento) e com
solidez a luz (200 horas fade o meter DIN 5400/83 xenotest), com dispositivo de acoplamento por
clicks de pvc na parte interna possibilitando facil retirada e colocagdo por saque frontal.
Acabamentos laterais e superiores da diviséria em perfil de aluminio extrudado, e com ranhuras
estéticas, sendo os vértices arrematados com ponteiras de PVC da mesma cor da estrutura. Todo
0 conjunto metalico da divisoria submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizacao) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epéxi-poliéster em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com didmetro de 63

mm e rosca 3/8 pol., para nivelamento ao piso.
ITEM 02 - Painel divisor, medidas 600 x 70 x 1300 mm (L x P x A)

Caracteristicas minimas: estrutura com a parte inferior constituida por rodapé com trés dutos
horizontais para passagem de fiacdo, sendo: a base em tubo de aco quadrado de 25 x25 x 1,2
mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma precisa, unido,

alinhamento verticale horizontal de um novo mddulo de diviséria. No lado superior do tubo € fixada
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uma chapa em formato "U" em chapa de aco N° 20 medindo P 22 x H 10 mm servindo como o 1°
leito de fiacdo elétrica, telefonia ou logica, com outra peca de mesmas caracteristicas,
funcionalidades e medidas fixada 40 mm acima do 1° leito, servindo como 2° |eito de fiac&do. O ultimo
leito com mesmas caracteristicas e funcionalidades, porém medindo P 22 x H 25 mm, é fixado a
60 mm acima do 2° leito. O rodapé possui tampa de fechamento em chapa de aco N° 24 dobrada
em formato retangular da mesma largura do biombo e 150 mmde altura, com duas furac¢des para
adaptacao de tomadas de energia, telefonia e légica, com dispositivo de acoplamento porgarras
estampadas na parte interna das bordas laterais, possibilitando facil retirada e colocagéo por saque
frontal. Na altura intermediaria ha um duto horizontal para passagem de fiagdo em formato "U", em
chapa de aco N° 18, fixado a 605 mm de altura do piso, com as mesmas caracteristicas,
funcionalidades e medidas dos leitos do rodapé, além de servir como travessade reforco dando
maior estabilidade ao conjunto. A parte superior da estrutura tem travessa em tubo de aco
guadrado de 25x 25 x 1,2 mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de
forma precisa, unido, alinhamento verticale horizontal de um novo médulo de diviséria. As laterais
da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de aco N°18 em formato de perfil "U"
enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo processo de solda MIG, com
arremate lateral interno em chapa de aco N° 20 em formato "C" com dobras retas, com aberturas
ovais medindo L15 x H 150mm, nas mesmas alturas dos leitos para transicdo de cabos entre o0s
varios médulos de divisorias, e com cremalheiras distribuidas nas alturas apropriadas para fixacédo
de maos francesas que sustentam tampos, superficies de trabalho, prateleiras suspensas e
armarios suspensos. Placas em MDP 15 mm, com trés paginacdes, sendo a 12 placa localizada
logoacima do rodapé, com H 500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H 75 mm, fixada na altura de
670 mm do piso, para permitirque sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do nivel da
superficie de trabalho, ndo sendo necessario deslocar a mesma do lugar, possibilitando rapido e
livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalagdo ou manutencéo das instalacdes do
cabeamento; e a 32 placa € uma moldura em aluminio extrudado, com canal para acoplamento de
vidro com espessura de 4 mm , com altura variavel, vai até o final da diviséria. As placas inferiores
e medianas sdo confeccionadas comchapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/im3,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/lcm2 =3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/lcm2 = 163,
resisténcia a tracao superficial Kgf/cm2 = 10,2. Com revestimento na face externa em tecido Pratical
Granité Crepe 100% poliéster, com classificacdo 5 em resisténcia a abrasédo, resisténcia a
formagdo de pilling, a flamabilidade, a solicidez da cor a fricgdo, resisténcia a tracdo e
alongamento, e com solidez a luz 200 horas fade o meter DIN 5400/83 xenotest, com dispositivo
de acoplamento por clicks de PVC na parte interna possibilitando facil retirada e colocacéo por

saque frontal. Acabamentos laterais e superiores da diviséria em perfil de aluminio extrudado, e
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com ranhuras estéticas, sendo os vértices arrematados com ponteiras de PVC da mesma cor da
estrutura, proporcionando acabamento impecavel. Todo o conjunto metélico da divisdria é
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxipoliéster em po texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com didmetro de 63 mm e rosca 3/8 polegadas,

cuja funcgédo sera contornar eventuais desniveis de piso.
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ANEXO I
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N.

A SECRETARIA DE ESTADO DE ADMINISTRACAO E DESBUROCRATIZACAO DE MS, inscrita
no CNPJ/MF sob n. .......... , estabelecida na ...................... , heste ato representada pelo Sr.
........................................ , portador da Cédula de ldentidade RG n. ............... SSP/..... e CPF
[ [ , residente na Ru@.........ccccoeeererrens ,nesta Capital.................... , ha qualidade de
representante do 6rgdo gerenciador do sistema Registro de Precos, nos termos do art. ... do Decreto
Estadual n. ....... , de ........ , doravante denominado(a) ADMINISTRACAO e as empresas abaixo
qualificadas, doravante denominadas COMPROMITENTES FORNECEDORAS, resolvem firmar a
presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS E TERMO DE COMPROMISSO DE FORNECIMENTO
DE AQUISICAO DE MOBILIARIOS DE ESCRITORIOS, de acordo com o resultado da licitagdo
publicada no Diario Oficial do Estado n....., do dia ....... , pag....., decorrente da licitacdo na
modalidade Pregéo Eletrénico n. 0043/2021, autorizado pelo processo n. 55/007.218/2021 regida
pela Lei Federal n. 10.520/02, subsidiariamente pela Lei n. 8.666/93, bem como, pelos Decretos
Estadual n. 15.454/2020 e Decreto Federal 10.024/2019 e pelas condi¢des do Edital e seus Anexos,
termos da proposta, mediante as clausulas e condi¢cdes a seguir estabelecidas:

Empresa ............ , pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ/MF sob n. ............ , Inscricdo
Estadual n. ......... , com sede na ........... , heste ato representada pelo Sr(a) ......ccccoovveeeiiniieenennnn,
(nacionalidade, estado civil, profissdo), portador(a) do RG n. ........ e do CPF/MF n. ........ , residente
e domiciliado(a),na ............. B o b= oo F= o [T o [

Empresa ............ , pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ/MF sob n. ............ , Inscricdo
Estadual n. ......... , com sede na ........... , heste ato representada pelo Sr(a) .....ccccceceveeeviiviiinenennnn.
(nacionalidade, estado civil, profissdo), portador(a) do RG n. ........ e do CPF/MF n. ........ , residente
e domiciliado(a),na ............. yNacidade de ...

Empresa ............ , pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ/MF sob n. ............ , Inscricdo
Estadual n. ......... , com sede na ........... , heste ato representada pelo Sr(a) .....ccccceceeveeeviivicinniennnnn.
(nacionalidade, estado civil, profissdo), portador(a) do RG n. ........ e do CPF/MF n. ........ , residente
e domiciliado(a),na ............. ynacidade de ...

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO

1.1. O presente termo tem por objetivo e finalidade a aquisicdo de mobiliarios de escritérios,
especificados no Termo de Referéncia (Anexo | “A” Termo de Referéncia), em conformidade
com as propostas vencedoras da licitacéo, visando a constituicdo do Sistema de Registro de Precos
e firmando compromisso de fornecimento dos bens aos 6érgaos e entidades usuarios do sistema,
nas condi¢Bes definidas no ato convocatorio, seus anexos, propostas de precos e ata do Pregéo
Eletrénico n. 0043/2021, que integram este instrumento independente de transcri¢do, pelo prazo
de validade do registro.

1.2. A existéncia de precos registrados ndo obriga a Administracéo a firmar contrataces com 0s
respectivos fornecedores ou a contratar a totalidade dos bens registrados, sendo-lhe facultada a
utilizacdo de outros meios permitidos pela legislagcdo relativa as licitagbes, sem cabimento de
recurso, sendo assegurado ao beneficiario do registro de precos preferéncia em igualdades de
condigdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO PRECO E REVISAO

2.1. O prego unitario para fornecimento do objeto de registro sera o de menor preco inscrito na ata
do Pregéo Eletrdonico n. 0043/2021, Processo Administrativo n. 55/007.218/2021, de acordo com
a ordem de classificacao das respectivas propostas de que integram este instrumento independente
de transcricao, pelo prazo de validade do registro, conforme segue:

(Tabela de Aquisicao)
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2.2. A Administracéo realizara pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos ndo superiores
- PP ) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados nesta Ata.

2.3. Arevisao dos pregos podera ocorrer quando da incidéncia das situagdes previstas na alinea “d”
doinciso Il e do § 5.° do art. 65 da Lei n. 8.666/93 e do Decreto Estadual n. 15.454/2020 (situac¢des
supervenientes e imprevistas, forca maior, caso fortuito ou fato do principe, que configurem éalea
econdmica extraordinaria e extracontratual) devidamente comprovadas e se dara seguinte forma:

2.3.1. Na ocorréncia do preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado, o 6rgéo
gerenciador notificara a fornecedora com o primeiro menor preco registrado para o item visando a
negociagao para a reducéo de precos e sua adequacgdo ao do mercado, mantendo o mesmo objeto
cotado, qualidade e especificacdes.

2.3.2. Dando-se por infrutifera a negociacdo de reducdo dos precos, o 6rgdo gerenciador
formalmente desonerara a fornecedora em relacdo ao item e cancelara o seu registro.

2.3.3. Simultaneamente procedera a convocacado das demais fornecedoras, respeitada a ordem de
classificacdo, visando estabelecer igual oportunidade de negociacao.

2.3.4. No transcurso da negociacdo de precos, ficara a fornecedora condicionada a atender as
solicitagBes de fornecimento dos érgdos ou entidade usuarios nos precos inicialmente registrados,
ficando garantida a compensacdo do valor negociado para os bens ja entregues, caso seja
reconhecido pela Administragdo o rompimento do equilibrio econémico-financeiro originalmente
estipulado;

2.4. A critério da Administrac&o, podera ser cancelado o registro de precos para o item e instaurada
nova licitacdo para a aquisicdo do bem objeto de registro, sem que caiba direito de recurso ou
indenizacao.

2.5. Caso a Administracdo entenda pela revisdo dos precos, 0 hovo preco pactuado devera ser
consighado em Termo Aditivo a ARP, com as justificativas cabiveis, observada a anuéncia das
partes.

CLAUSULA TERCEIRA - DO PRAZO DE VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS

3.1. Avigéncia do presente instrumento sera de 12 (doze) meses, conforme o Decreto Estadual n.
15.454/2020, contados da data de publicacéo de seu extrato Diario Oficial do Estado de Mato Grosso
do Sul.

CLAUSULA QUARTA - DOS USUARIOS DO REGISTRO DE PRECOS

4.1. Serdo usuérios do Registro de Prec¢os os 6rgaos da Administracéo direta e indireta, autarquias,
empresas publicas e fundacdes do Estado de Mato Grosso do Sul, conforme anexo V do edital.

4.2. Cabera aos 6rgdos ou entidades usuérios a responsabilidade, apds contratacéo, pelo controle
do cumprimento de todas as obrigacfes relativas ao fornecimento, inclusive aplicagcdo das sancdes
previstas no Termo de Referéncia, informando as ocorréncias ao érgéo gerenciador para o devido
assentamento em ficha cadastral.

4.3. Cabera ainda aos 6rgéos ou entidades usuérios informarem ao gerenciador da Ata de Registro
de Precos sobre o ndo comparecimento da fornecedora para a retirada da nota de empenho e
assinatura do contrato, conforme o caso, visando a convocacao dos remanescentes e aplicacédo das
penalidades cabiveis.

4.4, A adesdo a ata de registro de pregos observard o procedimento estabelecido no item 21 do
edital.
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CLAUSULA QUINTA — DOS DIREITOS E OBRIGAGOES DAS PARTES

5.1. Compete ao Orgéo Gerenciador:

5.1.1. Optar pela contratacdo ou ndo dos bens decorrentes do Sistema Registro de Precos ou das
guantidades estimadas, ficando-lhe facultada a utilizacdo de outros meios para aquisicdo de item,
respeitada a legislacéo relativa as licitac6es, sendo assegurado ao beneficiario do Registro de
Precos preferéncia em igualdade de condi¢bes, sem que caiba recurso ou indenizacao;

5.1.2. Indicar para os Orgéos e Entidades Usuérios do registro de Precos os fornecedores e seus
respectivos saldos, visando subsidiar os pedidos de compras, respeitada a ordem de registro e 0s
guantitativos a serem fornecidos;

5.1.3. Decidir sobre a revisao ou cancelamento dos precos registrados no prazo maximo de 10(dez)
dias (teis, salvo motivo de forca maior devidamente justificado no processo;

5.1.4. Gerenciar o registro de preco e acompanhar, periodicamente, 0s precos praticados no
mercado para os bens registrados e nas mesmas condi¢des de fornecimento, para fins de controle
e fixacdo do valor maximo a ser pago pela Administracao;

5.1.4.1. Para fins de validade da ata e de avaliacdo de eventuais prorrogacdes, a critério do 6rgao
gerenciador, a Administracdo Publica ird analisar se os precos registrados continuam vantajosos ou
se existe demanda para atendimento, ficando a cargo do 6rgdo gerenciador, nas hipoteses de
aquisicOes e contratacdes centralizadas;

5.1.5. Gerenciar a ata de registro de precos, somente com relacdo ao saldo da ata e eventuais
alteracfes administrativas;

5.1.6. Conduzir eventuais renegociacdes dos precos registrados;
5.1.7. Emitir a autorizacdo de compra;

5.1.8. Dar preferéncia de contratacdo a detentora do registro de pre¢os ou conceder igualdade de
condig¢Bes, no caso de contra¢des por outros meios permitidos pela legislacéo;

5.1.9. Cancelar o registro de precos quando presentes as situagdes previstas na Clausula Sexta
desta Ata;

5.2. Compete aos Org&os ou Entidades Usuarios:

5.2.1. Firmar ou ndo a contratacdo do objeto de registro de preco ou contratar nas quantidades
estimadas;

5.2.2. Solicitar uso da ARP ao 6rgédo gerenciador e realizar todos os atos voltados a execucéo
financeira, inclusive relacionados a prestacéo de contas;

5.2.3. Requisitar a autorizacdo e o empenho da despesa correspondente aos pedidos de
fornecimento ou de contratac¢&o, dentro do prazo de vigéncia da ata;

5.2.4. Controlar os atendimentos de suas demandas por ARP, abrir processo administrativo para
juntada de suas solicitagbes, ordens de utilizagdo deferidas, notas de empenho e notas fiscais
emitidas, faturas recebidas e pagas;

5.2.5. Proporcionar a compromitente fornecedora todas as condi¢des para o cumprimento de suas
obrigag@es e entrega dos bens ofertados dentro das normas estabelecidas no Edital e seus Anexos;

5.2.6. designar gestor, responsavel pelo recebimento do objeto e o fiscal do contrato, a quem
compete a verificacdo da conformidade dos servigos executados ou dos bens entregues com o

106



GOVERNO Processo n. 55/007.218/2021

SAD g . .
Secretaria de Estado de Administracdo Do ESTADO Data' 23/07/2021 FIS _—

e Desburocratizagdo Mato Grosso do Sul Rubrica:

objeto contratado, nos exatos termos das obrigacées contratualmente assumidas, inclusive
solicitando aplicagdo de eventuais penalidades decorrentes do descumprimento de clausulas
contratuais, aos fornecedores e aos prestadores de servico;

5.2.7. Informar ao Gerenciador da Ata sobre a inexecuc¢éo total do compromisso, caracterizada pelo
ndo comparecimento da fornecedora para a retirada da Nota de Empenho e/ou assinatura do
contrato, conforme o caso, visando a convocacao dos remanescentes;

5.2.8. Instaurar, no ambito de suas contratacdes, procedimento administrativo, em que seja
assegurada a ampla defesa e o contraditério, para fins de aplicacdo de penalidades decorrentes do
descumprimento do pactuado na ata de registro de precos ou do descumprimento das obrigacdes
contratuais, previstas no art. 44 do Decreto Estadual n 15.454/2020, informando as ocorréncias ao
orgado gerenciador;

5.2.9. Notificar o 6rgdo gerenciador sobre os casos de licitagdes com precos inferiores aos
registrados em Ata;

5.2.9.1. Para fins de validade da ata e de avaliacdo de eventuais prorrogacdes, a critério do 6rgao
gerenciador, a Administracdo Publica ird analisar se os precos registrados continuam vantajosos ou
se existe demanda para atendimento, ficando a cargo do 6rgao ou da entidade participante, quando
diante de aquisicGes e contratacdes especificas.

5.2.10. Rejeitar, no todo ou em parte, os bens ofertados entregues em desacordo com as obrigacdes
assumidas pela compromitente fornecedora; e

5.2.11. Efetuar os pagamentos dentro das condi¢des estabelecidas no Edital.
5.3. Compete ao Compromitente Fornecedor (a):

5.3.1. Entregar os bens ofertados nas condi¢cdes estabelecidas no edital e seus anexos e atender
todos os pedidos de contratacdo com valores minimos de R$ 50,00 (cinquenta) reais, durante o
periodo de duracéo do registro de Precos, de acordo com a sua capacidade de fornecimento fixada
na proposta de preco de sua titularidade, observando as quantidades, prazos e locais estabelecidos
pelo Orgdo Usuario da Ata de Registro de Precos;

5.3.2. Manter, durante a vigéncia do registro de precos, a compatibilidade de todas as obrigacdes
assumidas e as condi¢Bes de habilitacdo e qualificacédo exigidas na licitac&o;

5.3.3. Substituir os bens recusados pelo 6rgdo ou entidade usuaria, sem qualquer énus para a
Administracdo, no prazo méximo de 10 (dez) dias Uteis, independentemente da aplicagdo das
penalidades cabiveis;

5.3.4. Ter revisado ou cancelado o registro de seus precos, quando presentes 0S pressupostos
previstos na clausula segunda e sexta desta Ata;

5.3.5. Atender a demanda dos 6rgéos ou entidade usuarios, durante a fase da negociacao de revisédo
de precos de que trata a cldusula segunda desta Ata, com 0s precos inicialmente registrados,
garantida a compensacao dos valores dos bens ofertados j& entregues, caso seja reconhecido pela
Administracdo o rompimento do equilibrio econémico-financeiro originalmente estipulado;

5.3.6. Vincular-se ao pre¢co méaximo (novo preco) definido pela Administragdo, resultante do ato de
revisao;

5.3.7. Ter direito de preferéncia ou igualdade de condi¢cbes caso a Administracdo opte pela
contratacdo dos bens objeto de registro por outros meios facultados na legislacdo relativa as
licitacOes;

5.3.8. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administracdo ou a terceiros,

107



GOVERNO Processo n. 55/007.218/2021

Secretaria de Estado de Administracdo Do ESTADO Data' 23/07/2021 FIS _—

e Desburocratizagdo Mato Grosso do Sul Rubrica:

decorrentes de sua culpa ou dolo até a entrega dos bens objeto da Ata de Registro de Precos;
5.3.9. Receber os pagamentos respectivos nas condi¢cdes pactuadas no item 17 do edital; e
5.3.10. N&o subcontratar, subempreitar, ceder ou transferir, total ou parcialmente o presente objeto,

exceto quando a subcontratacdo estiver vinculada a prestacédo de servigos acessorios, conforme
previsto no anexo | “A” Termo de Referéncia.

CLAUSULA SEXTA — DO CANCELAMENTO DOS PRECOS REGISTRADOS

6.1. Os precos registrados poderdo ser cancelados automaticamente por decurso do prazo de
vigéncia, quando néo restarem fornecedores

6.2. Por iniciativa do 6rgdo gerenciador no caso de ocorrer a utilizagéo total dos itens da ata e
guando o fornecedor:

a) ndo cumprir as condi¢cdes da Ata a que estiver vinculado;

b) ndo retirar a respectiva nota de empenho e ou néo formalizar o contrato decorrente do
registro de precos, no prazo estabelecido, sem justificativa aceitavel;

c) ndo aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipétese de apresentar preco superior ao
praticado no mercado;

d) mediante requerimento, deferido pela Administracdo Publica, comprovar a
impossibilidade do cumprimento das obriga¢c@es assumidas, sem prejuizo das penalidades previstas
no Termo de Referéncia e da responsabilizacdo por eventuais perdas e danos;

e) enquadrar-se nas hipéteses de inexecucdo total ou parcial do instrumento de ajuste,
decorrente do registro de precos estabelecido no art. 77 e seguintes da Lei Federal n. 8.666/1993;
e

f) sofrer sang&o prevista nos incisos Il ou 1V do caput do art. 87 da Lei Federal n° 8.666, 21
de junho de 1993, ou no art. 7° da Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de 2002;

6.3. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas no item 6.2 desta clausula sera precedido
de prévio contraditorio e ampla defesa ao interessado, no respectivo processo, no prazo de 5 (cinco)
dias Uteis, contados da notificacdo ou da publicacéo.

6.4. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de
caso fortuito ou forca maior, que prejudiqgue o cumprimento da Ata, devidamente comprovado e
justificado:

a) por razao de interesse publico;
b) a pedido do fornecedor.

6.5. No caso do subitem 6.2 “d”, esta sangao sera obrigatoriamente anotada no Cadastro Central de
Fornecedores do Estado de Mato Grosso do Sul - CCF/MS.

6.6. A declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica sera de
competéncia exclusiva da autoridade méxima da Secretaria de Estado de Administracdo e
Desburocratizacdo, facultada a ampla defesa, na forma e no prazo estipulado no subitem 6.3,
podendo a reabilitacao ser concedida mediante ressarcimento dos prejuizos causados e depois de
decorrido o prazo de san¢édo, minima, de 2 (dois) anos.

6.7. O cancelamento do registro do fornecedor deverd ser autuado no respectivo processo
administrativo que deflagrou a licitacao e ensejara o aditamento da ARP, que indicara os demais

108



GOVERNO Processo n. 55/007.218/2021

Secretaria de Estado de Administracdo Do ESTADO Data' 23/07/2021 FIS _—

e Desburocratizagdo Mato Grosso do Sul Rubrica:

fornecedores registrados e a nova ordem de registro.

| CLAUSULA SETIMA — DA ASSINATURA E UTILIZAGCAO DA ATA

7.1. O prazo para a retirada da nota de empenho e assinatura da Ata sera de 05 (cinco) dias Uteis,
contados da convocacéo.

7.2. Os quantitativos de fornecimento serdo os fixados em nota de empenho e/ou contrato e
observardo obrigatoriamente os valores registrados na Ata de Registro de Precos.

7.3. Quando da assinatura da presente Ata de Registro de Precos, devera apresentar os
documentos abaixo:

7.3.1. Certificados de conformidade de produtos, emitidos pela ABNT ou por laboratério acreditado
pelo INMETRO, referente @ NBR 13961:2010 (Méveis para escritério — armarios) lote 01- itens: 01
a 07, 16 e 21, a NBR 13966:2008 (Moveis para escritorio — mesas — classificacéo e caracteristicas
fisicas dimensionais e requisitos e métodos de ensaio), lote 01- itens: 08 a 13, 15, 17 a 20, NBR
13967:2011 (Moveis para escritorio - Sistemas de estacéo de trabalho — classificagao e métodos de
ensaio), lote 01- itens: 14 e 22, NBR 13962/2018 (Cadeiras), lote 02- itens: 01 a 07 e 13.

7.3.1.1. Para produtos oriundos da madeira, a contratada devera observar os critérios de
rastreabilidade e de origem dos insumos a partir de fontes de manejo sustentavel, em conformidade
com a norma ABNT NBR 14790:2014 ou FSC no padréo FSC-STD-40004 V2-1 e a comprovagao
da conformidade devera ser feita por meio de Certificado de Cadeia de Custédia ou Certificacédo
FSC (Forest Steward Council), representada no Brasil pelo Conselho Brasileiro de Manejo Florestal
- FSC Brasil; OU Certificacao do Cerflor (Programa Brasileiro de Certificacdo Florestal), do Instituto
Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade Industrial (Inmetro), organismo acreditador
oficial do Governo Brasileiro, OU ainda outra Certificacdo Equivalente, emitida em nome do
fabricante das chapas de MDP/MDF.

7.4. A Ata de Registro de Precos sera utilizada pelos 6rgdos ou Entidades da Administracao
relacionadas no Anexo V do edital.

CLAUSULA OITAVA — DA ENTREGA E DOS CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO

8.1. As regras para entrega e aceitacdo do objeto sédo aquelas previstas no item 3 “Definicdo dos
métodos para a execugao do objeto” do anexo I’A” termo de referéncia.

CLAUSULA NONA - DO PAGAMENTO

9.1. As regras de pagamento sdo aquelas previstas no item 17 do edital.

CLAUSULA DECIMA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA

10.1. As despesas decorrentes da contratacdo dos objetos da presente Ata de Registro de Pre¢os
correrdo a cargo dos Orgdos ou Entidades Usuarios da Ata, cujos Programas de Trabalho e
Elementos de Despesas constardo nas respectivas notas de empenho, contrato ou documento
equivalente, observadas as condi¢des estabelecidas no edital e ao que dispde o artigo 62 da Lei n.
8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DA FRAUDE E DA CORRUPCAO

11.1. As regras que dispdem sobre fraude e corrupcao sdo aquelas previstas no item 20 do edital.
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CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

12.1. As sancg0Oes referentes ao descumprimento das clausulas do edital e seus anexos estéo
previstas no item 19 do edital.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DA EFICACIA

13.1. O presente Termo de Registro de Precos somente tera eficacia apés a publicacdo do
respectivo extrato no Diario Oficial do Estado de Mato Grosso do Sul.

CLAUSULA DECIMA QUARTA — DO FORO |

14.1. Fica eleito o Foro de Campo Grande-MS para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente
instrumento.

E, por estarem as partes justas e compromissadas, a presente Ata foi lavrada em ....... (......) vias,
de igual teor, que, depois de lida e achada em ordem na presenca de ....... (......) testemunhas, vai
assinada pelas partes e encaminhada copia aos demais 6rgaos participantes (se houver).

Campo Grande - MS, de de 20......

Assinaturas
Representante do 6rgédo gerenciador, representante da(s) fornecedora(s) e testemunhas
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ANEXO Il

DECLARAGAO DE CAPACIDADE DE FORNECIMENTO ANUAL

A (nome da empresa) , inscrita no CNPJ sob o n.
, com endereco na Rua /Av. , ha cidade de

, representada pelo(a) , inscrito no RG

n. e no CPF n. , declara para os devidos fins

de direito e sob as penalidades legais, em cumprimento ao inciso | do subitem 5.1.5. do Edital,
gue sua capacidade de fornecimento anual paraoitem(s)n. __ , sera de unidades do
Anexo | (ou de acordo com a quantidade total prevista no Anexo 1), que sera registrado na Ata de
Registro de Precos, decorrente do Pregéo Eletrénico n. 0043/2021, autorizado pelo Processo n.
55/007.218/2021.

Local e data:

, de de 2021.

Nome e assinatura do representante legal ou do procurador por ele constituido, nUmero de
identidade e CPF.
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ANEXO IV

DECLARACAO DE ELABORACAO INDEPENDENTE DE PROPOSTA
PREGAO ELETRONICO N. 0043/2021
PROCESSO N. 55/007.218/2021

(nome da empresa) , CNPJ n. , sediada (endereco

completo) , por seu representante devidamente constituido, conforme

abaixo assinado, declara, sob as penas da lei, em especial o0 art. 299 do Cddigo Penal Brasileiro,
que:

(a) a proposta apresentada para participar desta licitacdo foi elaborada de maneira independente
pelo Licitante, e que o conteddo dessa proposta ndo foi, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, informado, discutido com ou recebido de qualquer outro participante potencial ou de

fato da presente licitacdo, por qualquer meio ou por qualquer pessoa;

(b) a intencdo de apresentar a proposta para participar desta licitacdo ndo foi informada, discutido
ou recebido de qualquer outro participante potencial ou de fato da presente licitacdo, por qualquer

meio ou por qualquer pessoa;

(c) que nédo tentou, por qualquer meio ou por qualquer pessoa, influir na decisdo de qualquer outro

participante potencial ou de fato da presente licitacdo quanto a participar ou ndo da referida licitacéo;

(d) que o contetdo da proposta anexa nao sera, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
comunicado a ou discutido com qualquer outro participante potencial ou de fato da presente licitacéo

antes da adjudicacdo do objeto da referida licitacéo;

(e) que o contetdo da proposta anexa nao foi, no todo ou em parte, direta ou indiretamente,
informado a discutido com ou recebido de qualquer integrante da presente licitacdo antes da

abertura oficial das propostas; e

(f) que esta plenamente ciente do teor e da extenséo desta declaragdo e que detém plenos poderes

e informacdes para firma-la.

,em__ de de

Nome e assinatura do representante legal ou do procurador por ele constituido, nimero de
identidade
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ANEXO V

RELAGCAO DOS ORGAOS PARTICIPANTES DO SISTEMA REGISTRO DE PREGOS E QUANTIDADES REQUISITADAS

AGEPAN | AGEPREV | AGRAER | CasaCivil | DETRAN Fesa  |TUNPESPORI EunpTUR | FUNFAZ
Tipo Item Unid Descri¢ao Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Armario - Material: aco; Tipo: 04 portas; Porta
1 [1-Un deveréa conter 02 dobradigas internas e 01 0 0 0 0 10 20 8 4 0
ITEM 001 fechadura
Total 0 0 0 0 10 20 8 4 0
Suporte - Uso: descanso/apoio para pés;
1 | 1-Un. | Material: tubo de ago redondo, fosfatizado e 0 0 0 0 500 231 0 0 156
ITEM 002 pintado com tin
Total 0 0 0 0 500 231 0 0 156
Armario - Material: chapa de ago de baixo teor|
1 | 1-Un. [decarbono; Medida: 600 x 450 x 1850 mm (L 0 0 0 0 0 0 0 0 0
ITEM 003 X P x A);
Total 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Armario - Tipo: super alto; Dimens&o: 800 x
1 | 1-Un. |500x2100 mm (L xP xA); Tampo: Em MDP, 0 0 0 0 20 14 0 3 61
LOTE 001 com 25mm de es
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Armaério - Material: MDP; Tipo: alto; Medida:
2 [ 1-Un 800 x 500 x 1600 (L x P x A); Bordo: que 3 4 14 3 0 46 16 0 13
acompanha todo
Armario - Material: em MDP, com 25mm de
3 | 1-Un. | espessura; Tipo: alto, semi-aberto; Medida: 0 0 0 0 50 12 0 3 6
800 x 500 x 1600
Armario - Material: MDP; Tipo: baixo; Medida:
4 | 1-Un.| 800 x500 x 740 mm (L x P x A); Bordo: em 2 3 0 0 0 64 6 0 121
todo o conto
AGEPAN AGEPREV AGRAER Casa Civil DETRAN FESA FUNDTESPOR FUNDTUR FUNFAZ
Tipo Item Unid Descricao Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Armario - Material: MDP; Tipo: diretivo
5 | 1-Un. |credenza; Medida: 2400mm(l) x 506(p) x 740 0 0 0 0 0 3 0 2 0
LOTE 001 (a) mm; Portas: s
Armario - Material: MDF; Tipo: porta e
6 | 1-Un gavetas; Medida: 800(l) x 476(p) x 620(a); 0 0 0 0 100 15 0 2 0
Portas: sustenta-s
Gaveteiro - Material: MDP; Medida: 300 x 470
7 | 1-Un. [x minima 660 a maxima 694 mm (Ixpxa); Tipo: 2 2 0 0 50 93 20 0 173
volante com
Mesa - Tipo: executiva; Medida: 2000 x 900 x
8 | 1-Un. | 740 mm (L x P x A); Material do tampo: com 1 0 0 2 0 27 4 0 6
26 mm de esp
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Mesa - Tipo: complemento lateral; Tampo:
9 | 1-Un com 26mm de espessura,constituido por 0 0 0 0 80 9 0 0 6
painéis de Fibras de
Mesa - Tipo: reuniéo, redonda; Medida: 120 x
10 | 1-Un. |73 cm (D x A); Tampo: em madeira MDF com 0 2 0 0 10 4 0 0 6
espessura de 1
Mesa - Tipo: retangular com 1 gaveta ;
11 | 1-Un. | Material do Tampo: em MDP, de eucalipto e 4 0 0 0 100 25 12 0 36
pinus reflorestados
Mesa - Tipo: de trabalho em “I’; Dimensdes: Id|
12 | 1-Un. | 1400 x le 1400 x p 600 x a 740 mm; Tampo: 0 0 20 1 100 68 6 0 130
confecciona
Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado
13 | 1-Un. com chapas de particulas de madeira de 0 0 0 0 0 30 0 0 50
média densidade (
Mesa - Tipo: estacdo de trabalho dupla;
14 | 1-Un. | Tampo: (02) pecas com aspecto flutuante; 0 0 0 0 0 0 0 0 6
Material do tampo:
AGEPAN AGEPREV AGRAER Casa Civil DETRAN FESA FUNDTEESPOR FUNDTUR FUNFAZ
Tipo Item Unid Descricao Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Mesa - Tipo: gerencial “gota”; Tampo: com
15 | 1-Un. | formato angular ergonémico, inteirico, com a 0 0 0 0 0 1 0 0 7
distancia dia
LOTE 001
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Armario - Tipo: arquivo com 4 gavetas para
16 | 1-Un. | pasta suspensa; Dimensao: medindo 465 x 0 0 0 0 0 0 0 0 5
680 x 1350 mm (L

Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado
17 | 1-Un. com chapas de particulas de madeira de 0 0 0 0 0 2 0 0 19
média densidade (

Mesa - Tipo: reunido, retangular; Material do
18 | 1-Un. Tampo: em MDP, de eucalipto e pinus 0 0 0 0 0 0 0 0 1
reflorestados, c/

Mesa - Tipo: reunido oval; Tampo: inteiri¢o,
19 | 1-Un. |com formato oval, confeccionado com chapas 0 0 0 0 0 0 0 0 1
de particula

Mesa - Tipo: Cabine de Atendimento; Tampo:

20 | 1-Un. em MDP; Laterais: em MDP. 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Armario - Material: MDF/MDP; Tipo: Volante;
21 | 1-Un. | Requisito: Com 03 gavetas, véo central e 01 0 0 0 0 0 0 0 0 5
porta.
Mesa - Tipo: estacao de trabalho simples;
22 | 1-Un. Material: mdf e mdp. 0 0 0 0 0 0 0 0 !
Total 12 11 34 6 510 413 64 10 659
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AGEPAN | AGEPREV | AGRAER | CasaCivil | DETRAN Fesa  |TUNPESPORI FunpTUR | FUNFAZ
Tipo Iltem Unid Descricéo Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Cadeira - Tipo: média fixa sem bragos;
1 | 1-Un. | Revestimento: assento e encosto em tecido 0 8 80 20 150 106 0 0 24
100% polié
LOTE 002 00% poliéster ou ¢
Cadeira - Tipo: média fixa com bragos;
2 | 1-Un. | Revestimento: assento e encosto em tecido 0 0 0 0 100 8 16 0 162
100% poliéster ou ¢

Cadeira - Tipo: operacional com encosto em

3 |1-Un polipropileno com bragos; Caracteristicas 0 0 0 6 0 28 0 0 0
minimas: assent

Cadeira - Tipo: giratoria, tipo diretor, espaldar

4 | 1-Un. | alto, com bragos regulaveis ; Estofamento: 10 4 0 1 100 109 0 0 46
almofad

Cadeira - Tipo: executiva espaldar médio com

5 | 1-Un. | bragos; Caracteristicas minimas: possui eixo 0 0 0 0 0 132 20 0 191
horizontal
Cadeira - Tipo: Poltrona executiva giratoria
6 | 1-Un. |com apoio cabega e com bragos, estrutura do 1 1 0 0 0 1 10 5 0
encosto em

Cadeira - Tipo: executiva giratéria telada com

7 |1-Un bragos; Encosto: em resina termoplastica 0 0 0 0 0 36 0 0 47
injetada (PP
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Longarina - Tipo: média 02 lugares com
8 | 1-Un. |bragos; Revestimento: assento e encosto em 0 0 0 0 100 15 0 0 5
tecido 100% poliés
Longarina - Tipo: média de 03 lugares com
9 | 1-Un. |bragos; Revestimento: assento e encosto em 0 3 0 0 100 22 4 2 9
tecido 100% pol
Sofa - Tipo: estofado de 02 lugares ; Modelo:
10 | 1-Un. | forma geométrica limpa, linhas retas, dois 1 0 0 1 10 7 1 0 5
bracos, den
AGEPAN | AGEPREV | AGRAER | CasaCivil | DETRAN Fesa  |FUNPESPORI EuNDTUR | FUNFAZ
Tipo Item Unid Descricao Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Sofa - Tipo: estofado de 03 lugares ; Modelo:
11 | 1-Un. | forma geométrica limpa, linhas retas, dois 1 0 0 1 0 4 1 0 0
b ,d
LOTE 002 ragas. den
Poltrona - Material: estofada, com assento e
12 | 1-Un. |encosto fixo; Medida: 95 x 82 x 71 cm (L X P X 0 0 0 0 0 0 0 0 8
A); send
Cadeira - Tipo: alta, caixa, sem bragos; Base:
13 | 1-Un. | com 5 hastes fabricadas em chapa de ago 0 0 0 0 0 50 0 0 0
industrial co
Total 13 16 80 29 560 518 52 7 497
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Painel - Tipo: divisor; Medida: 800 x 70 x 1300
1 |1-Un mm (L x P x A); Estrutura: parte inferior 0 0 0 0 10 0 0 0 21
LOTE 003 constituid
Painel - Tipo: divisor; Medida: 600 x 70 x 1300
2 | 1-Un mm (L x P x A); Estrutura: parte inferior 0 0 0 0 0 0 0 0 21
constituid
Total 0 0 0 0 10 0 0 0 42
Total Geral 25 27 114 35 1.590 1.182 124 21 1.354
FUNSAU IAGRO JUCEMS MP-MS PGE SAD SECIC SEDHAST SEGOV
Tipo Item Unid Descricao Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Armario - Material: ago; Tipo: 04 portas; Porta;
1 | 1-Un.| deverédconter 02 dobradi¢as internas e 01 10 0 0 0 0 0 4 4 0
ITEM 001 fechadura
Total 10 0 0 0 0 0 4 4 0
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FUNSAU IAGRO JUCEMS MP-MS PGE SAD SECIC SEDHAST SEGOV
Tipo Iltem Unid Descricéo Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Suporte - Uso: descanso/apoio para pés;
1 | 1-Un. | Material: tubo de ago redondo, fosfatizado e 50 34 0 0 0 0 9 47 0
ITEM 002 pintado com tin
Total 50 34 0 0 0 0 9 47 0
Armario - Material: chapa de ago de baixo teor|
1 | 1-Un. |de carbono; Medida: 600 x 450 x 1850 mm (L 0 0 0 0 0 0 0 10 12
ITEM 003 XPxA);
Total 0 0 0 0 0 0 0 10 12
Armario - Tipo: super alto; Dimens&o: 800 x
1 | 1-Un. |500x 2100 mm (L x P x A); Tampo: Em MDP, 10 30 0 100 0 0 12 96 0
com 25mm de es
LOTE 001
Armario - Material: MDP; Tipo: alto; Medida:
2 | 1-Un 800 x 500 x 1600 (L x P x A); Bordo: que 10 89 6 0 1 27 11 18 3
acompanha todo
Armario - Material: em MDP, com 25mm de
3 | 1-Un. | espessura; Tipo: alto, semi-aberto; Medida: 5 18 2 0 0 9 17 0 7
800 x 500 x 1600
Armario - Material: MDP; Tipo: baixo; Medida:
4 | 1-Un.| 800 x500 x 740 mm (L x P x A); Bordo: em 10 54 7 80 2 52 30 21 53
todo o conto

120




SAD

Secretaria de Estado de Administracdo

GOVERNO

DO ESTADO

Processo n. 55/007.218/2021
Data: 23/07/2021 Fls.:

e Desburocratizagdo Mato GI’OSSO dO SU' Rubrica:
Armario - Material: MDP; Tipo: diretivo
5 | 1-Un. |credenza; Medida: 2400mm(l) x 506(p) x 740 10 2 0 0 0 1 6 1 0
(a) mm; Portas: s
Armario - Material: MDF; Tipo: porta e
6 | 1-Un gavetas; Medida: 800(l) x 476(p) x 620(a); 10 0 0 0 0 0 2 2 0
Portas: sustenta-s
Gaveteiro - Material: MDP; Medida: 300 x 470
7 | 1-Un. |x minima 660 a maxima 694 mm (Ixpxa); Tipoj 10 102 3 50 2 138 48 140 0
volante com
FUNSAU IAGRO JUCEMS MP-MS PGE SAD SECIC SEDHAST SEGOV
Tipo Item Unid Descricao Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Mesa - Tipo: executiva; Medida: 2000 x 900 x
8 | 1-Un. | 740 mm (L x P x A); Material do tampo: com 10 0 0 0 0 0 6 0 1
26 d
LOTE 001 mm de esp
Mesa - Tipo: complemento lateral; Tampo:
9 | 1-Un com 26mm de espessura,constituido por 10 0 0 0 0 0 0 0 0
painéis de Fibras de
Mesa - Tipo: reunido, redonda; Medida: 120 x
10 | 1-Un. |73 cm (D x A); Tampo: em madeira MDF com 5 1 0 10 0 7 0 1 0
espessura de 1
Mesa - Tipo: retangular com 1 gaveta ;
11 | 1-Un. | Material do Tampo: em MDP, de eucalipto e 10 31 0 0 1 0 3 109 13
pinus reflorestados
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12

Mesa - Tipo: de trabalho em “I’; Dimensdes: Id|
1400 x le 1400 x p 600 x a 740 mm; Tampo:
confecciona

10

55

18

100

28

41

13

36

13

Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado
com chapas de particulas de madeira de
média densidade (

10

35

40

14

14

Mesa - Tipo: estacao de trabalho dupla;
Tampo: (02) pegas com aspecto flutuante;
Material do tampo:

44

12

15

Mesa - Tipo: gerencial “gota”; Tampo: com
formato angular ergonémico, inteirico, com a
distancia dia

16

Armario - Tipo: arquivo com 4 gavetas para
pasta suspensa; Dimensédo: medindo 465 x
680 x 1350 mm (L

10

53

27

17

Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado
com chapas de particulas de madeira de
média densidade (

25

13
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FUNSAU IAGRO JUCEMS MP-MS PGE SAD SECIC SEDHAST SEGOV
Tipo Iltem Unid Descricéo Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Mesa - Tipo: reunido, retangular; Material do
18 | 1-Un. Tampo: em MDP, de eucalipto e pinus 0 0 0 0 0 0 0 0 0
reflorestados, c/
LOTE 001
Mesa - Tipo: reunido oval; Tampo: inteiri¢o,
19 | 1-Un. |com formato oval, confeccionado com chapas 0 0 0 0 0 0 0 5 0
de particula
Mesa - Tipo: Cabine de Atendimento; Tampo:
20 | 1-Un. em MDP; Laterais: em MDP. 0 0 0 0 0 E 0 0 0
Armario - Material: MDF/MDP; Tipo: Volante;
21 | 1-Un. | Requisito: Com 03 gavetas, véo central e 01 0 0 0 0 0 0 0 0 0
porta.
) Mesa - Tipo: estacao de trabalho simples;
22 | 1-Un. Material: mdf e mdp. 0 0 0 0 0 16 0 0 39
Total 135 470 36 380 7 345 176 464 179
Cadeira - Tipo: média fixa sem bragos;
1 | 1-Un. | Revestimento: assento e encosto em tecido 200 176 0 80 0 0 20 206 75
100% poliéster ou ¢
LOTE 002
Cadeira - Tipo: média fixa com bragos;
2 | 1-Un. | Revestimento: assento e encosto em tecido 200 6 0 0 4 59 34 0 26
100% poliéster ou ¢
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Cadeira - Tipo: operacional com encosto em
3 |1-Un polipropileno com bragos; Caracteristicas 250 25 0 20 30 0 4 180 2
minimas: assent
Cadeira - Tipo: giratoria, tipo diretor, espaldar
4 | 1-Un. | alto, com bragos regulaveis ; Estofamento: 100 3 0 70 0 126 0 58 77
almofad
FUNSAU IAGRO JUCEMS MP-MS PGE SAD SECIC SEDHAST SEGOV
Tipo Iltem Unid Descrigdo Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Cadeira - Tipo: executiva espaldar médio com
5 | 1-Un. | bragos; Caracteristicas minimas: possui eixo 200 3 3 250 0 14 45 24 0
LOTE 002 horizontal
Cadeira - Tipo: Poltrona executiva giratoria
6 | 1-Un. |com apoio cabega e com bragos, estrutura do 0 0 3 0 10 0 5 3 4
encosto em
Cadeira - Tipo: executiva giratéria telada com
7 | 1-Un bragos; Encosto: em resina termoplastica 0 2 30 40 0 6 2 1 28
injetada (PP
Longarina - Tipo: média 02 lugares com
8 | 1-Un. |bragos; Revestimento: assento e encosto em 150 1 0 0 0 3 0 0 0
tecido 100% poliés
Longarina - Tipo: média de 03 lugares com
9 | 1-Un. |bragos; Revestimento: assento e encosto em 150 8 0 30 0 0 11 4 6
tecido 100% pol
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Sofa - Tipo: estofado de 02 lugares ; Modelo:
10 | 1-Un. | forma geométrica limpa, linhas retas, dois 0 0 0 0 0 2 7 0 2
bracos, den
Sofa - Tipo: estofado de 03 lugares ; Modelo:
11 | 1-Un forma geométrica limpa, linhas retas, dois 1 0 0 0 1 2 7 6 1
bragos, den
Poltrona - Material: estofada, com assento e
12 | 1-Un. |encosto fixo; Medida: 95 x 82 x 71 cm (L X P X 0 0 0 0 0 0 0 0 1
A); send
Cadeira - Tipo: alta, caixa, sem bracgos; Base:
13 | 1-Un com 5 hastes fabricadas em chapa de aco 0 0 0 0 0 0 0 0 0
industrial co
Total 1.251 224 36 490 45 212 135 482 222
FUNSAU IAGRO JUCEMS MP-MS PGE SAD SECIC SEDHAST SEGOV
Tipo Item Unid Descricao Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado Solicitado
Painel - Tipo: divisor; Medida: 800 x 70 x 1300
1 [1-Un mm (L x P x A); Estrutura: parte inferior 15 0 0 0 0 3 6 0 0
constituid
LOTE 003
Painel - Tipo: divisor; Medida: 600 x 70 x 1300
2 |1-Un mm (L x P x A); Estrutura: parte inferior 10 0 0 0 0 3 26 0 0
constituid
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Total 25 0 0 0 0 6 32 0 0
Total Geral 1471 728 72 870 52 563 356 1.007 413
SEJUSP UEMS
Total
Tipo Iltem Unid Descrigéo Solicitado Solicitado
Armario - Material: ago; Tipo: 04 portas; Porta:
1 | 1-Un.| deveréaconter 02 dobradicas internas e 01 93 0 153
fechadura
ITEM 001
Total 93 0 153
Suporte - Uso: descanso/apoio para pés;
1 | 1-Un. | Material: tubo de ago redondo, fosfatizado e 217 0 1.244
ITEM 002 pintado com tin
Total 217 0 1.244
Armario - Material: chapa de ago de baixo teor|
1 | 1-Un. |decarbono; Medida: 600 x 450 x 1850 mm (L 0 0 22
X P x A);
ITEM 003
Total 0 0 22
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SEJUSP UEMS
Total
Tipo Iltem Unid Descricéo Solicitado Solicitado
Armario - Tipo: super alto; Dimens&o: 800 x
1 | 1-Un. (500 x2100 mm (L x P x A); Tampo: Em MDP, 888 0 1.234
com 25mm de es
LOTE 001
Armario - Material: MDP; Tipo: alto; Medida:
2 | 1-Un 800 x 500 x 1600 (L x P x A); Bordo: que 865 105 1.234
acompanha todo
Armario - Material: em MDP, com 25mm de
3 | 1-Un. | espessura; Tipo: alto, semi-aberto; Medida: 650 0 779
800 x 500 x 1600
Armario - Material: MDP; Tipo: baixo; Medida:
4 | 1-Un. | 800 x500 x 740 mm (L x P x A); Bordo: em 598 0 1.103
todo o conto
Armario - Material: MDP; Tipo: diretivo
5 | 1-Un. |credenza; Medida: 2400mm(l) x 506(p) x 740 538 0 563
(a) mm; Portas: s
Armario - Material: MDF; Tipo: porta e
6 | 1-Un. | gavetas; Medida: 800(l) x 476(p) x 620(a); 321 0 452
Portas: sustenta-s
Gaveteiro - Material: MDP; Medida: 300 x 470
7 | 1-Un. [x minima 660 a maxima 694 mm (Ixpxa); Tipo: 503 0 1.336
volante com
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Material do tampo:

Mato Grosso do Sul Rubrica:
Mesa - Tipo: executiva; Medida: 2000 x 900 x
8 | 1-Un. | 740 mm (L x P x A); Material do tampo: com 629 0 686
26 mm de esp
Mesa - Tipo: complemento lateral; Tampo:
9 | 1-Un com 26mm de espessura,constituido por 548 0 653
painéis de Fibras de
Mesa - Tipo: reuniéo, redonda; Medida: 120 x
10 | 1-Un. |73 cm (D x A); Tampo: em madeira MDF com 389 0 435
espessura de 1
SEJUSP UEMS
Total
Tipo Item Unid Descricao Solicitado Solicitado
Mesa - Tipo: retangular com 1 gaveta ;
11 | 1-Un. | Material do Tampo: em MDP, de eucalipto e 325 110 779
LOTE 001 pinus reflorestados
Mesa - Tipo: de trabalho em “I’; Dimensdes: Id|
12 | 1-Un. | 1400 x le 1400 x p 600 x a 740 mm; Tampo: 513 50 1.190
confecciona
Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado
13 | 1-Un com chapas de particulas de madeira de 367 0 551
média densidade (
Mesa - Tipo: estacao de trabalho dupla;
14 | 1-Un. | Tampo: (02) pecas com aspecto flutuante; 509 0 579
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Rubrica:

15

Mesa - Tipo: gerencial “gota”; Tampo: com
formato angular ergonémico, inteirico, com a
distancia dia

14

16

Armario - Tipo: arquivo com 4 gavetas para
pasta suspensa; Dimensao: medindo 465 x
680 x 1350 mm (L

95

17

Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado
com chapas de particulas de madeira de
média densidade (

59

18

Mesa - Tipo: reunido, retangular; Material do
Tampo: em MDP, de eucalipto e pinus
reflorestados, ¢/

19

Mesa - Tipo: reunido oval; Tampo: inteiri¢o,

. |com formato oval, confeccionado com chapas

de particula

20

Mesa - Tipo: Cabine de Atendimento; Tampo:
em MDP; Laterais: em MDP.
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SEJUSP UEMS
Total
Tipo Iltem Unid Descricéo Solicitado Solicitado
Armaério - Material: MDF/MDP; Tipo: Volante;
21 | 1-Un. | Requisito: Com 03 gavetas, véo central e 01 0 0 5
orta.
LOTE 001 P
) Mesa - Tipo: estacao de trabalho simples;
22 (1-Un. Material: mdf e mdp. 0 0 62
Total 7.643 265 11.819
Cadeira - Tipo: média fixa sem bragos;
1 | 1-Un. | Revestimento: assento e encosto em tecido 159 0 1.304
100% poliéster ou ¢
LOTE 002 °p
Cadeira - Tipo: média fixa com bragos;
2 | 1-Un. | Revestimento: assento e encosto em tecido 172 50 837
100% poliéster ou ¢
Cadeira - Tipo: operacional com encosto em
3 | 1-Un. polipropileno com bragos; Caracteristicas 1.314 0 1.859
minimas: assent
Cadeira - Tipo: giratéria, tipo diretor, espaldar
4 | 1-Un. | alto, com bragos regulaveis ; Estofamento: 1.215 100 2.019
almofad
Cadeira - Tipo: executiva espaldar médio com
5 | 1-Un. | bragos; Caracteristicas minimas: possui eixo 109 0 991
horizontal
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Mato Grosso do Sul Rubrica:
Cadeira - Tipo: Poltrona executiva giratoria
6 | 1-Un. [com apoio cabeca e com bragos, estrutura do 55 0 98
encosto em
Cadeira - Tipo: executiva giratoria telada com
7 | 1-Un bracos; Encosto: em resina termoplastica 70 0 262
injetada (PP
SEJUSP UEMS
Total
Tipo Iltem Unid Descrigdo Solicitado Solicitado
Longarina - Tipo: média 02 lugares com
8 | 1-Un. |bragos; Revestimento: assento e encosto em 78 0 352
tecido 100% poliés
LOTE 002 °p
Longarina - Tipo: média de 03 lugares com
9 | 1-Un. |bragos; Revestimento: assento e encosto em 75 0 424
tecido 100% pol
Sofa - Tipo: estofado de 02 lugares ; Modelo:
10 | 1-Un forma geométrica limpa, linhas retas, dois 259 10 305
bragos, den
Sofa - Tipo: estofado de 03 lugares ; Modelo:
11 | 1-Un forma geométrica limpa, linhas retas, dois 246 10 281
bragos, den
Poltrona - Material: estofada, com assento e
12 | 1-Un. |encosto fixo; Medida: 95 x 82 x 71 cm (L X P X 0 0 9
A); send
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Cadeira - Tipo: alta, caixa, sem bracos; Base:
13 | 1-Un. | com 5 hastes fabricadas em chapa de ago 0 0 50
industrial co
Total 3.752 170 8.791
Painel - Tipo: divisor; Medida: 800 x 70 x 1300
1 [1-Un mm (L x P x A); Estrutura: parte inferior 107 0 162
LOTE 003 constituid
Painel - Tipo: divisor; Medida: 600 x 70 x 1300
2 | 1-Un. mm (L x P x A); Estrutura: parte inferior 100 0 160
constituid
Total 207 0 322
Total Geral 11.912 435 22.351
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ANEXO VI

PLANILHA DE LICITACAO

Item

Caodigo

Descricao

Valor Unit

Valor Total

0008992

Armaério - Material: aco; Tipo: 04 portas;
Porta: devera conter 02 dobradicas internas
e 01 fechadura universal para méveis de
aco com rotacdo de 90 graus com 02
chaves cada; Base: devera conter 01
rodapé em chapa n® 18 de 1,20 mm
dobrado em forma de “U” e quatro pés
regulaveis (sapatas) para corregdo de
pequenos desniveis. O arméario devera
conter 04 compartimentos com portas;
Medindo: 300 x 450 x 1850 mm (L x P x A);
Chapa: de aco de baixo teor de carbono,
com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a p6, com
camada minima de tinta de 70 micras;
Contendo: 02 laterais em chapa de ago n°
24 de 0,60 mm; 01 fundo e 02 tampos
(superior e inferior) em chapa de ago n° 24
de 0,60 mm; reforgo interno (esquadro) em
chapa de ago n° 18 de 1,20 mm fixando as
laterais; Area: de entrada de cada porta de
no minimo 39,5 x 24 cm e area chapa de
aco n° 24 de 0,60 mm de espessura. As
portas dever&o possuir na parte frontal
perfuragdes em forma de quadrados de 5 x
5 mm que servem como ventilagdo dos
compartimentos. Montagem através de
rebites.

2.211,47

254.319,05

0008992

Armério - Material: ago; Tipo: 04 portas;
Porta: devera conter 02 dobradigas internas
e 01 fechadura universal para méveis de
aco com rotacdo de 90 graus com 02
chaves cada; Base: devera conter 01
rodapé em chapa n® 18 de 1,20 mm
dobrado em forma de “U” e quatro pés
regulaveis (sapatas) para correcdo de
pequenos desniveis. O armario devera
conter 04 compartimentos com portas;
Medindo: 300 x 450 x 1850 mm (L x P x A);
Chapa: de aco de baixo teor de carbono,

Unidade Tipo Item Despesa Qtde

1-Un ITEM 001 44905242 115

1-un | ITEM 44905242 38
001.1

2.211,47

84.035,86
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Item

Caodigo

Descricao

Unidade

Tipo

Item Despesa

Qtde

Valor Unit

Valor Total

0008992

com acabamento pelo sistema de
tratamento quimico da chapa
(antiferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a p6, com
camada minima de tinta de 70 micras;
Contendo: 02 laterais em chapa de ago n°
24 de 0,60 mm; 01 fundo e 02 tampos
(superior e inferior) em chapa de ago n° 24
de 0,60 mm; reforgo interno (esquadro) em
chapa de ago n° 18 de 1,20 mm fixando as
laterais; Area: de entrada de cada porta de
no minimo 39,5 x 24 cm e area chapa de
aco n° 24 de 0,60 mm de espessura. As
portas deverao possuir na parte frontal
perfuragdes em forma de quadrados de 5 x
5 mm que servem como ventilagdo dos
compartimentos. Montagem através de
rebites.

ITEM
001.1

44905242

38

2.211,47

84.035,86

0009622

Suporte - Uso: descanso/apoio para pés;
Material: tubo de ago redondo, fosfatizado e
pintado com tinta epdxi, montantes
injetados em polipropileno copolimero;
Medida: prancha do apéia-pé de 300 x 460
mm (L x C), estrutura do apéia-pé de 395 x
185 mm (C x A); Requisito: sapatas
antideslizantes injetadas em PVC e prancha|
para apoio dos pés injetada com
poliestireno alto impacto.

ITEM 002

44905242

933

142,49

132.943,17

0009622

Suporte - Uso: descanso/apoio para pés;
Material: tubo de ago redondo, fosfatizado e
pintado com tinta epo6xi, montantes
injetados em polipropileno copolimero;
Medida: prancha do apéia-pé de 300 x 460
mm (L x C), estrutura do apdia-pé de 395 x
185 mm (C x A); Requisito: sapatas
antideslizantes injetadas em PVC e prancha
para apoio dos pés injetada com
poliestireno alto impacto.

ITEM
002.1

44905242

311

142,49

44.314,39

0009043

Armério - Material: chapa de ago de baixo
teor de carbono; Medida: 600 x 450 x 1850
mm (L x P x A); Porta: possuem na parte
frontal perfuracées em forma de quadrados
de 5 x 5mm que servem como ventilagdo
dos compartimentos; Acabamento: com
sistema de tratamento quimico da chapa
(anti-ferruginoso e fosfatizante) e pintura
através de sistema eletrostatico a p6, com
camada minima de tinta de 70 micras;
Dados Complementares: o armario devera
conter 08 compartimentos com porta, sendo
gue a porta devera conter 02 dobradigas
internas, 02 batentes de borracha e uma
fechadura universal para méveis de aco
com rotacao de 90 graus com 02 chaves
cada; Area: entrada cada porta de 39,5 x 24
cm e area interna de 41 x 30 x 42,5 cm;
Requisito: 02 laterais e uma diviséria
vertical central em aco espessura 0,60 mm;
um fundo e dois tampos (superior e inferior)
em ago com espessura de 0,60 mm; 02
reforgos internos (esquadro) em ago 1,20
mm

1-Un.

ITEM 003

44905242

22

2.031,54

44.693,88
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Item

Caodigo

Descricao

Unidade

Tipo

Item Despesa

Qtde

Valor Unit

Valor Total

0009043

fixado as laterais; 01 divisoria frontal central
com espessura de 0,90 mm; base em
chapa.

1-Un.

ITEM 003

44905242

22

2.031,54

44.693,88

0003501

Armério - Tipo: super alto; Dimens&o: 800 x
500 x 2100 mm (L x P x A); Tampo: Em
MDP, com 25mm de espessura, densidade
minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tragao
perpendicular Kgf/cm?=3,1 resisténcia a
flexao estatica kgf/cm2=143, resisténcia a
tracao superficial kgf/cm2=10,2; acabamentq
do tampo: borda com fita de poliestileno
com 2,5 mm de espessura minima colada
com adesivo holt melt com arestas
arrendondadas e raio ergonémico 2,5mm;
Porta: Com 2 portas em MDP com 18mm de
espessura densidade minina de 575 kgf/m3,
resisténcia a tragdo perpendicular
kgflcm?=3,6, resisténcia & flexao estatica
kgf/cm?2=163, resisténcia a tragao superficial
Kgf/cm2=10,2.; Acabamento da porta: Borda|

com fita de poliestireno com 2mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm.; Prateleira: 01
prateleira fixa e 02 prateleiras méveis, em
MDP, com 18mm de espessura, densidade
minima de 575 Kgf/m3, resistencia a tragcao
perpendicular kgf/cm2=3,6, resisténcia a
flexao estatica kgf/cm2=163, resistencia a
trac&o superficial kgf/cm2= 10,2 as
prateleiras méveis sdo apoiadas por suporte
metdlico; Acabamento de prateleira: bordos
aparentes encabecados com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de
2 mm e bordas ndo aparentes encabecadas
em fita poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot
melt.; Estrutura: base apoiada por 04
sapatas articulaveis em nylon, as laterais e
o fundo devem ter fura¢Ges para regulagem
de prateleiras em toda a altura util do
armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira; Puxador: Tipo al¢a injetadas em
zamak com rosca interna M4 e acabamento
niguel fosco.; Suporte: 2 suporte para pasta
suspensa com corredicas telescépicas de
02 estéagios, com deslizamento por esferas
de aco relaminado com acabamento em
zinco eletrolitico cromatizado, de abertura
total e prolongamento de curso em 27 mm
do comprimento nomina; Capacidade: 35kg.

LOTE 001

44905242

1.234

2.674,34

3.300.135,56

0020067

Armério - Material: MDP; Tipo: alto; Medida:
800 x 500 x 1600 (L x P x A); Bordo: que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecgado com fita de poliestireno com

2,5 mm de espessura minima, coladas com

adesivo hot melt,

LOTE 001

44905242

1.234

2.163,96

2.670.326,64
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Item
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0020067

com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,5 mm; Portas: em chapas
de particulas de madeira de média
densidade (mdp — médium density
particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e
termoestabilizadas sob pressdo, com 18
mm de espessura; Porta esquerda: €
automaticamente travada pela direita por
meio de 02 chapas metélicas 80 x 50 x 1,2
mm, permitindo assim o fechamento do par
de portas com apenas uma operagao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores
tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco;
Corpo: (2 laterais,1 fundo,1 tampo inferior,
01 prateleira fixa, e 3 prateleiras moveis) em
chapas de particulas de madeira de média
densidade (mdp — médium density
particleboard); Informag8es adicionais: e os
bordos ndo aparentes do conjunto sédo
encabecados em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt; Laterais: e fundo com|
furacOes para regulagem de prateleiras em
toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos
de apoio por prateleira ; Prateleiras: méveis
apoiados por suportes metalicos em zamak,
fixados com rosca com pino vertical para
impedir deslizamento horizontal da
prateleira. Montagem das pecas por meio
de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix; Rodapé:
retangular fechado em tubos de ago de 50 x|
20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a
um pré-tratamento por fosfatizagéo a base
de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta
epbxi em po texturizada, polimerizada em
estufa a 200° C; Tampo: superior com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (mdp — médium density
particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo; Bordos :
aparentes do conjunto séo encabecados
com fita de poliestireno com 2 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot
melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm; Base: é apoiada por
04 sapatas articulaveis em nylon injetado
com regulador de altura interno (por dentro
do armario) e nivelamento auto ajustavel
cuja funcado sera contornar eventuais
desniveis de piso; Chapas: possuem
densidade minima de 565 Kgf/m3,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? =
3.1, resisténcia a flexao estética kgf/cm?2 =
143, resisténcia a tragéo superficial

1-Un.

LOTE 001

44905242

1.234

2.163,96

2.670.326,64
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Kgf/lcm2 = 10,2; Par de portas: sustenta-se
em seis dobradigas Top (3 por porta) em
zamak com acabamento niquelado e
fixagao lateral com calco de 5 mm altura,
aumentando o espago interno Util evitando
acidentes por nao ter cantos vivos,
permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 270 graus; Fixa¢ao: dos
mesmos deve ser feita por dois parafusos, 3
razdo de 96 mm; Selecionadas: de eucalipto
e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo; Chapas com
densidade minima: de 575 Kgf/im3,
resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? =
3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm?
= 10,2; Requisito: com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
0020067 semi-fosco, e anti-ref!exo; Revestido: em
ambas as faces com filme termo-prensado| 1-Un. | LOTE 001
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo;
Chapas possuem: densidade minima de
575 Kgf/m3, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm2 = 3.6, resisténcia a
flexao estética kgf/cm2 = 163, resisténcia a
trac&o superficial Kgf/cm? = 10,2; Bordo que|
acompanha: todo o contorno da porta é
encabecado com fita de poliestireno com 2
mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas
e raio ergondmico de 2 mm; Dobradica: é
fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do
par de portas no conjunto. a porta direita
possui fechadura cilindrica com travamento
por lingtieta com 02 chaves (principal e
reserva) cCom corpos escamoteaveis
(dobréveis), acabamento zincado e capa

plastica.

LOTE 001

44905242

44905242 779

1.234 2.163,96

2.670.326,64

1.739,97 1.355.436,63

0020501 Armaério - Material: em MDP, com 25mm de
espessura; Tipo: alto, semi-aberto; Medida:| 1 - Un.

800 x 500 x 1600 (L x P x A).

0020064

Armério - Material: MDP; Tipo: baixo;
Medida: 800 x 500 x 740 mm (L x P x A);
Bordo: em todo o contorno do tampo
encabecgado com fita de poliestireno com
espessura minima de 2,5 mm, coladas com

1-Un.

4
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm
Portas: confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade

adesivo hot melt, com arestas

LOTE 001

(mdp — médium density

44905242 1.103

1.363,32 1.503.741,96
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0020064

particleboard) ; porta direita: com fechadura
cilindrica e travamento por lingiieta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis
(dobraveis) com acabamento zincado e
capa plastica; Porta esquerda: é
automaticamente travada pela direita por
meio de 02 chapas metélicas 80 x 50 x 1,2
mm, permitindo assim o fechamento do par
de portas com apenas uma operagao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores
tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco;
Informagdes adicionais: com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm e
bordos ndo aparentes do conjunto
encabecados em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt; Laterais: e fundo com|
furagOes para regulagem de prateleiras em
toda a altura Gtil do armario, com 06 pontos
de apoio por prateleira ; Prateleiras: méveis
apoiados por suportes metalicos em zamak,
fixados com rosca com pino vertical para
impedir deslizamento horizontal da
prateleira. Montagem das pegas por meio
de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix; Rodapé:
retangular fechado em tubos de aco de 50 x|
20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a|
um pré-tratamento por fosfatizagéo a base
de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta
epbxi em po texturizada, polimerizada em
estufa a 200° C; Tampo: superior
confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp —
médium density particleboard); Bordos :
aparentes do conjunto s&o encabe¢ado com
fita de poliestireno com espessura minima
de 2 mm, coladas com adesivo hot melt;
Base: apoiada por 04 sapatas articulaveis
em nylon injetado com regulador de altura
interno (por dentro do armario) e
nivelamento auto ajustavel cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso;
Chapas: com densidade minima de 565
Kgf/m3, resisténcia a tragdo perpendicular
kgf/lcm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica
kgf/lcm? = 143, resisténcia a tragao
superficial Kgf/cm? = 10,2; Chapas com
densidade: minima de 575 Kgf/m3,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? =
3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm?2
=10,2; Par de portas: com seis dobradi¢cas
Top (trés por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixag&o lateral com
calgo de 5 mm altura, evitando acidentes
por né&o ter cantos vivos, permitindo
diversas regulagens com abertura de até
270

LOTE 001

44905242

1.103

1.363,32

1.503.741,96
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0020064| reflorestados, aglutinadas e consolidadas

graus; Fixag&o: por dois parafusos, a razao
de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01
tampo inferior) confeccionado com chapas
de particulas de madeira de média
densidade (mdp — médium density
particleboard); Selecionadas: de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo; Dobradica: €
fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do
par de portas no conjunto; Chapas possuem
densidade minima: de 575 Kgf/im3,
resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? =
3.6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm?
= 10,2; Selecionadas de eucalipto: e pinus

com resina sintética e termo-estabilizadas
sob pressao, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo; Bordo em todo o
contorno: da porta encabegado com fita de
poliestireno com espessura minima de2
mm, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de
2 mm; Selecionadas de eucalipto e pinus:
reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas
sob presséo, com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo.

LOTE 001

44905242

1.103

1.363,32

1.503.741,96

0011462

Armario - Material: MDP; Tipo: diretivo
credenza ; Medida: 2400mm(l) x 506(p) x
740(a) mm; Portas: sdo dotadas de
puxadores em aluminio cromo-acetinado
tipo “barra”, com rosca interna m4 fixagéo
dos mesmos deve ser feita por dois
parafusos a razdo de 128 mm; Corpo:
(2laterais,2 divisérias internas,1fundo,
1travessa superior e 1 inferior)
confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp —
médium density particleboard)
Selecionadas: de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas ;
Informagdes adicionais: com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm
de acordo com as Normas de Ergonomia nr-|
17, e bordos né&o aparentes do conjunto
encabecgados em fita de poliestireno com
0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt; Tampo: superior e
inferior

LOTE 001

44905242

563

2.467,30

1.389.089,90
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0011462

com 10 mm de espessura, constituido por
painéis de fibras de Média densidade (mdf -
médium density fiberboard); Chapas:
possuem densidade minima de 575 Kg/m3,
os bordos aparentes do conjunto sdo
encabecados com fitas de poliestireno com
2 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt; Fixac&o: do tampo/corpo
do gaveteiro feita por meio de parafusos
maéquina m6, fixados por meio de buchas
metélicas confeccionadas em zamak
cravadas na face inferior do tampo;
Selecionadas: de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética termo-estabilizadas sob
presséo, revestido em ambas as faces com
folha natural de madeira pré-composta, e
acabamentos com fitas de bordo em
madeira natural pré-composta com 0,6 mm
de espessura em todo contorno; Portas de
correr: entre tampos, com 19 mm de
espessura, constituidas por painéis de
fibras de média densidade (mdf - médium
density fiberboard); Selecionadas de
eucalypto: e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina
sintética termo-estabilizadas sob presséo,
revestido em ambas as faces com folha
natural de madeira pré-composta, e
acabamentos com fitas de bordo em
madeira natural pré-composta com 0,6 mm
de espessura em todo contorno; Portas séo
apoiadas: sobre trilhos de aluminio
anodizados de apenas um canal, fixados
entre tampos (superior e inferior), e
deslizam por meio de roldanas de nylon
com rolamento; montagem: das pegas deve
ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix; pés: formados por cinco tubos
triangulares70x70x90mm, com uma chapa
de aco quadrada #14 (1,9mm) soldada na
parte superior dos tubos, com 4 furos que
possibilita a fixagdo no tampo inferior do
armario. a parte inferior dos tubos recebe
niveladores de @45mm, cromadas e
antiderrapantes,de pu,com rosca m10.

LOTE 001

44905242

563

2.467,30

1.389.089,90

0020075

Armario - Material: MDF; Tipo: porta e
gavetas; Medida: 800(l) x 476(p) x 620(a);
Portas: sustenta-se em dobradicas
metélicas (2 por porta), que permite
abertura de até 105 graus. Cada dobradiga
é fixada por 4 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do
par de portas no conjunto; porta direita:
possui fechadura cilindrica com travamento
simultaneo superior e inferior tipo Cremona
com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis),
acabamento zincado e capa plastica ;
Corpo: (02 laterais, 01 fundo, 01 travessa
superior e 01 inferior)

LOTE 001

44905242

452

1.925,68

870.407,36
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0020075

Kg/m3, resisténcia a tragcdo perpendicular kg/cm?
= 3.6, resisténcia a flexdo estatica kg/cm2 = 163,

confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp médium
density particleboard); Informagdes adicionais:
todas as bordas das gavetas sdoencabecadas
com fitas de poliestireno de 0,45 mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt;
Tampo: superior e inferior com 10 mm de
espessura, constituido por painéis de fibras de
Média densidade (mdf - médium density
fiberboard); Porta: de abrir entre tampos, com
19 mm de espessura, constituidas por painéis
de fibras de média densidade (mdf - médium
density fiberboard); Bordos : aparentes do
conjunto sdo encabegados com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm;
Chapas: possuem densidade minima de 575

resisténcia a tragdo superficial Kg/icm2 = 10,2.

LOTE 001

44905242

452

1.925,68

870.407,36

0020470

Gaveteiro - Material: MDP; Medida: 300 x470
X minima 660 a maxima 694 mm (Ixpxa);
Tipo: volante com 4 gavetas.

1-Un.

LOTE 001

44905242

1.336

1.197,09

1.599.312,24

0007667

Mesa - Tipo: executiva; Medida: 2000 x 900 x
740 mm (L x P x A); Material do tampo: com 26
mm de espessura, constituido por painéis de
fibras de média densidade (MDF), aglutinadas e
consolidadas com resina sintética termo-
estabilizadas sob pressao, revestido em ambas
as faces com folha natural de madeira pré-
composta, usinagem na parte inferior em todo
contornode 50 x 15 mm; Montagem do Tampo:
estrutura devera ser feita por meio de parafusos
M6, fixados por meio de buchas metalicas em
Zamak cravadas na face inferior do tampo.
Estrutura: em tubos triangulares na medida de
70 x 70 x 90 mm N° 14 (1,9 mm) cortados em
meia esquadria(45°), dobrados e soldados,
formando um cavalete em formato; Tipo de
pintura: o conjunto metélico é submetido a um
pré- tratamento por fosfatizagéo a base de zinco
e pintura eletrostéatica em tinta hibrida epoxi-
poliéster em pé texturizada.

1-Un.

LOTE 001

44905242

686

3.517,25

2.412.833,50

0008988

Mesa - Tipo: complemento lateral; Tampo: com
26mm de espessura,constituido por painéis de
Fibras de Média Densidade (MDF), aglutinadas
e consolidadas com resina sintética termo-
estabilizadas sob presséo, revestido em ambas
as faces com folha natural de madeira pré-
composta, usinagem na parte inferior em todo
contornode 50x15mm, angulo del7°; Estrutura:
em tubos triangulares na medida de 70 x 70 x
90 mm N° 14 (1,9 mm) cortados em meia
esquadria (45°),

1-Un.

LOTE 001

44905242

653

1.064,36

695.027,08
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0008988

dobrados e soldados, formando um cavaletecom
formato em “U”, Unico e inseparavel, com a face
de 90 mm voltada para fora; Acabamento: com
fitas de bordo em madeira natural pré-composta|
com 0,6 mm de espessura em todo contorno;
Medida: 1200 x 600 x 740 mm (I xp x a);
Fixacdo do tampo/estrutura: devera ser feita por
meio de parafusos M6, fixados por meio de
buchas metélicas em Zamak cravadas na face
inferior do tampo; Partes: inferiores dostubos
séo equipadas com sapatas niveladoras de 45
mm de didmetro, cromadas e antiderrapantes,
de PU, com rosca M10; Cavalete
direito/esquerdo: é interligado por um requadro
formado por tubos metélicos 70 x 30 mm N° 18
(1,2 mm), com chapas de a¢o n°11 (3 mm) em
formato ‘U’; Requadro: é dotado de furos pré-
determinados com rosca M6 para permitir a
fixacdo na mesa principal. Todo o conjunto
metélico é submetido a um pré- tratamento por
fosfatizag&o a base de zinco e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epoxi-poliéster em
po texturizada.

LOTE 001

44905242 653 1.064,36 695.027,08

10

0004997

Mesa - Tipo: reunido, redonda; Medida: 120 x 73
cm (D x A); Tampo: em madeira MDF com
espessura de 15 mm, revestimento nas2 faces
em laminado melaminico texturizado de baixa
pressao, borda em fita ABS, ou similar, colada a
guente, com espessura de 2 mm ; Estrutura:
base com 1 coluna central cilindrica em chapa
de aco industrial ¢/ espessura de 1,2 mm e
diametro de 110 mm; 4 pés em forma de “X’,
em ferro fundido ou em ago industrial;
tratamento antiferruginoso e pintura eletrostatica
em epoxi -po; fixacdo e montagem por
dispositivos minifix ou similar.

LOTE 001

44905242 435 1.178,84 512.795,40

11

0004994

Mesa - Tipo: retangular com 1 gaveta ; Material
do Tampo: em MDP, de eucalipto epinus
reflorestados, c/ resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, ¢/ 25 mm de

espessura, revestido em ambas as facesc/ filme

termoprensado de melaminico c/ espessura de

0,2 mm, texturizado, semi- fosco e anti-reflexo;

chapa com densidade minima de 565 kgf/m3;
acabamento do tampo: bordo em todo o
contorno do tampo com fita de poliestireno com

2,5 mm de espessura minima, com adesivo hot

melt, arestas arredondadas e raio ergonémico

de2,5 mm; fixagcao tampo/estrutura por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meiode
buchas metdlicas ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo ; Estrutura da mesa: em chapa|
metélica, dividas em: pata c/ chapa de
espessura de 1,5 mm, medindo 60 x 520 x 70
mm,; coluna dupla em chapa c/

LOTE 001

44905242 779 1.601,35 1.247.451,65
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11

0004994

espessura de 0,9 mm, unidas por chapas c/
espessura min. de 3 mm, c/ calha p/ cabos;
suporte do tampo em chapa c/ espessura
min. de 3 mm; chapas fixadas por meio de
solda MIG; Gaveta: medindo 300 x 440 x
164 mm; em chapa metalica c/ espessura
0,45 mm; corredigas telescopicas 2
estagios, autotravante e removivel; frente e
corpo em chapas MDP 18 mm de
espessura, revestido em melamin. ¢/
espessura 0,2 mm; densidade min. 575
Kgf/ms; bordo c/ fita poliestireno; Requisito:
todas as partes metdlicas com pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagao) e
pintura eletrostatica em tinta epoxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200°
C; acabamento com sapatas em PVC rigido
com didmetro de 63 mm, para nivelamento
ao piso; Medida: 1200 x 700 x 740 mm (L x
P x A) ; Dados Complementares: puxadores
tipo "alga", injetados em zamak, com
acabamento niquel fosco, fixagcdo dos
mesmos por 2 parafusos, fechadura frontal
com trava simultanea das gavetas,
acompanham 02 chaves; montagem das
pegas por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix; Painel frontal: em MDP, de eucalipto
e pinus reflorestados, c/ resina sintética e
termo-estabilizadas sob presséo, ¢/ 18 mm
de espessura, revestido em ambas as faces
c/ filme termoprensado de melaminico ¢/
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo; chapas com densidade
minima de 575 Kgf/ m3; Acabamento do
painel frontal: bordo em todo o contorno em
fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot
melt; fixac&o painel/estrutura por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

LOTE 001

44905242

779

1.601,35

1.247.451,65

12

0011476

Mesa - Tipo: de trabalho em “I’; Dimensdes:
Id 1400 x le 1400 x p 600 x a 740 mm;
Tampo: confeccionado em mdp com no
minimo 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com bp de 0,2 mm. o bordo
encabecado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima ; Fixag&o:
tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo;
Requisito: acesso do cabeamento ao tampo
confeccionado por meio de trés passa-
cabos redondos em PVC rigido com @ 60
mm ; Estruturas: laterais metélicas
constituidas por tubos e chapas metélicas
conformadas, confeccionada em chapa de
aco de aproximadamente 1,2 mm de
espessura; Estrutura: de sustentagéo
central formada por duas colunas em
chapas metalicas dobradas.

LOTE 001

44905242

1.190

2.096,33

2.494.632,70
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12

0011476

acabamento com sapatas niveladoras em nylon
injetado. todas as partes metalicas deverdo
possuir pintura eletrostatica em tinta epoxi po;
Painéis: frontais, confeccionado em mdp com no
minimo 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com bp de 0,2 mm. o bordo
encabecado em fita de poliestireno com 1 mm
de espessura minima. a fixagdo painel/estrutura
feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix;
Calhas: para fiagao e fixagao de plugs
confeccionada com chapasmetalicas dobradas,
com espessura minimade 0,9mm, com orificios
para instalagéo de 2 tomadas de forca
convencionais e 2 para plugs tipo rj-45 em cada|
lado, calha formato“J” com fixag&do nos painéis;
Calhas em chapa: de ago com 0,45mm sendo
externa sacavel, interna fixa, com dutos para
passagem de fiacdo e o suporte do tampo
fabricado em perfil retangular de ago.
acabamento com sapatas niveladoras em nylon
injetado.

LOTE 001

44905242

1.190

2.096,33

2.494.632,70

13

0020461

Mesa - Tipo: angular ; Tampo: confeccionado
com chapas de particulas demadeira de média
densidade (mdp — medium density
particleboard); Bordo: que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadase raio ergonémico de 2,5 mm;
Fixac&o: do tampo/estrutura feita por meio de
parafusos maquina mé, fixados em buchas
metélicas confeccionadas em zamak, e
cravadas no tampo, possibilitando a montagem
e desmontagem do mével sem danifica-lo;
Informacgdes adicionais: todas as partes
metdlicas submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagéo a base de zinco(lavagem —
decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostaticq
em tinta ep6xi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C; Chapas: possuem
densidade média de 565 Kgf/m. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é
encabecado em fita de poliestireno com 0,45
mm de espessura minima, coladas com adesivo|
hot melt. a fixagao painel/estrutura feita por meig

de parafusos ocultos tipo minifix; Requisito:
acesso do cabeamento ao tampo confeccionado|
por meio de trés passa- cabos redondos em
PVC rigido com @ 60 mm ; Estruturas: laterais
metélicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composi¢ao se divide em
pata, coluna, e suporte do tampo; Dados
complementares: todas as partes metalicas
submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagéo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostaticq
em

LOTE 001

44905242

551

1.961,87

1.080.990,37
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0020461

tinta epoxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 200° C; Medida: Id 1600 x le
1600 x p 600 x a 740 mm.

1-Un.

LOTE 001

44905242

551

1.961,87

1.080.990,37

14

0020480

Mesa - Tipo: estacao de trabalho dupla;
Tampo: (02) pegas com aspecto flutuante;
Material do tampo: confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média
densidade, selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico ;
Painel: divisor suspenso em vidro com
espessura minima de 8 mm com
acabamento incolor ou jateado, lapidado e
temperado; Medida do tampo: 1400x700
mm(LxP); Dimens&o do painel: 1100 X 15 X
360 mm (L x P x A).

LOTE 001

44905242

579

3.247,20

1.880.128,80

15

0011466

Mesa - Tipo: gerencial “gota”; Tampo: com
formato angular ergondmico, inteirico, com
a distancia diagonal entre o canto onde se
forma o vértice central externo até o raio
perpendicular a curvatura interna medindo
aproximadamente 1090 mm; bordo: que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas|
e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo
com as Normas abnt; Fixacao:
tampol/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metélicas confeccionadas em
ZAMAK , cravadas na face inferior do tampo;
Informagdes adicionais: e com 05 furos parg|
acoplamento de tomadas de elétrica,
telefonia e dados,Todas as partes
metdlicas: submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizac&o) e pintura
eletrostatica em tinta ep6xi em p6
texturizada, polimerizada em estufa a 200°
C; Chapas: possuem densidade média de
565 Kgf/m. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. a
fixag@o painel/estrutura feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix; Requisito:
acesso do cabeamento ao tampo é feito por
meio de dois passa-cabos ovalados em pvc
rigido, com diametro interno minimo de 80
mm, com tampa removivel, e abertura para
passagem de cabos; Estruturas: laterais
metélicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composi¢ao se divide em
pata, coluna, e suporte do tampo;

1-Un.

LOTE 001

44905242

14

1.898,95

26.585,30
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15

0011466

mig..todas as partes metélicas submetidas a

texturizada,polimerizada em estufa a200°C;

Paralela: a coluna, é acoplada uma calha de
saque lateral, cuja fungao é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma
discreta e funcional; Acabamento: com
sapatas em PVC rigido com diametro de 63
mm, cuja func&o sera contornar eventuais
desniveis de piso; Medida: 1950 mm x 1550
X 740 mm; Painéis frontais: confeccionado
com chapas de particulas de madeira de
média densidade (mdp — medium density
particleboard); Selecionadas: de eucalypto €|
pinus reflorestados com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces
por melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As
chapas possuem densidade média de 565
Kgf/m; Selecionadas de eucalypto: e pinus
reflorestados com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces por
melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo;
Modelo: de corte interno € um chanfro reto
com os cantos arredondados com raio de
150 mm, tangenciando as laterais do tampo,
cuja profundidade é exatos 600 mm.
confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp —
medium density particleboard) ; Pata:
fabricada em chapa de agco com espessura
de 1,5 mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70 mm, com furos
superiores para conexdo com a coluna;
Coluna dupla, fabricada em chapa de ago:
com espessura de 0,9 mm, dobrada em
forma de meia cana; unidas pelo processo
de solda mig por chapas de formato ovaladq
com espessura minima de 3 mm, sendo
estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posi¢ao
horizontal, proporcionando desta forma uma
interligacado perfeita ; Requisito da coluna:
(entre pata-coluna-suporte do tampo) por
meio de solda mig; e uma na posi¢céo
vertical, proporcionando a fixagdo de uma
possivel calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo m6; Suporte do
tampo fabricado em chapa de agco: com
espessura minima de3mm,estampada e
repuxada,fixada a coluna por meio de solda

um pré-tratamento por fosfatizagéo a base
de zinco(lavagem decapagem fosfatiza¢ao)
e pintura eletrostéatica em tinta epéxi em pé

Estrutura de sustentacdo: central formada

por chapas metélicas dobradas em formato
pentagonal, com sua quina frontal

arredondada, fundindo desta forma duas

arestas do pentadgono em uma Unica face

redonda, conferindo a estrutura beleza e
robustez; tendo uma calha interna

passagem para

LOTE 001

44905242

14

1.898,95

26.585,30
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15

0011466

cabeamento, com tampa removivel,
Acabamento com sapatas: em pvc rigido,
cuja funcédo sera contornar eventuais
desniveis de piso.

1-Un.

LOTE 001

44905242

14

1.898,95

26.585,30

16

0008441

Armario - Tipo: arquivo com 4 gavetas para
pasta suspensa; Dimensado: medindo 465 x
680 x 1350 mm (L X P x A); Estrutura:
tampo confeccionado com chapas de fibras
de madeira de média densidade,
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética que se
consolidam sob a ag&o conjunta de calor e
pressdo, com 25 mm de espessura, com
revestimento da face.; Acabamento: frentes
das gavetas dotada de puxadores tipo
“alga”, injetados em zamak, com rosca
interna m4 e acabamento niquel fosco,
fixagdo dos mesmos por dois parafusos a
razéo de 96 mm fechadura frontal trava
simultanea das gavetas duas chaves,
corpos escamoteaveis, com acabamento
niguelado e capa plastica.; Requisito:
frentes das gavetas confeccionadas com
chapas de fibras de madeira de média
densidade (MDF), aglutinadas, com resina
sintética termo-fixa que se consolidam sob g
acao conjunta de calor e presséo, com 25
mm de espessura, vértices e cantos das
frentes arredondados e as bordas
usinadas.; Material: eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas
sob presséo, com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. Chapas com
densidade minima; Dados
Complementares: corpo confeccionado em
chapa metalica dobrada com espessura de
0,60 mm. Todo conjunto com pré-
tratamento por fosfotizac&o a base de zinco
e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a
200°C..

LOTE 001

44905242

95

2.626,73

249.539,35

17

0020080

Mesa - Tipo: angular ; Tampo:
confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (mdp —
medium density particleboard); Bordo: que
acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas|
e raio ergondmico de 2,5 mm; Fixag&o:
tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo;
Informagdes adicionais: todas as partes
metélicas submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco(lavagem —
decapagem - fosfatizac&o) e pintura

LOTE 001

44905242

59

1.564,23

92.289,57
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17

0020080

eletrostéatica em tinta ep6xi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°
C; Chapas: possuem densidade média de
565 Kgf/m3, resisténcia a tracao
perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a
flexao estética kgf/cm2 = 143, resisténcia a
tragéo superficial Kgf/cm? = 10,2; Requisito:
0 acesso do cabeamento ao tampo devera
dar-se por meio de trés orificios redondos
de didmetro 60 mm, acabados com passa
cabos de pvc rigido, com tampa removivel,
e abertura para passagem de cabos;
Estruturas: laterais metélicas constituidas
por chapas metélicas conformadas, cuja
composicéo se divide em pata, coluna, e
suporte do tampo; Dados complementares:
todas as partes metélicas submetidas a um
pré-tratamento por fosfatizagao a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo)
e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°
C; Paralela: a coluna, é acoplada uma calha|
de saque lateral, cuja fungéo é proporcionar
a subida de cabos do piso ao tampo de
forma discreta e funcional; Acabamento:
com sapatas em pvc rigido com diametro de
63 mm, cuja funcdo sera contornar
eventuais desniveis de piso; Medida: (| x p
x a) 1200 x 600 x 1200 x 600 x 740.

LOTE 001

44905242

59

1.564,23

92.289,57

18

0005000

Mesa - Tipo: reunido, retangular; Material do
Tampo: em MDP, de eucalipto e pinus
reflorestados, c/ resina sintética e termo-
estabilizadas sob presséo, ¢/ 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces c/
filme termoprensado de melaminico c/
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco e anti-reflexo; chapa com densidade
minima de 565 kgf/m3; acabamento do
tampo: bordo em todo o contorno do tampo
com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, com adesivo hot melt,
arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm,; fixag@o tampo/estrutura por meio
de parafusos maquina M6, fixados por meio
de buchas metélicas ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo ; Estrutura da mesa:
em chapa metélica, dividas em: pata c/
chapa de espessura de 1,5 mm, medindo
60 x 720 x 70 mm; coluna dupla em chapa
c/ espessura de 0,9 mm, unidas por chapas
c/ espessura min. de 3 mm, c/ calha p/
cabos; suporte do tampo em chapa ¢/
espessura min. de 3 mm; chapas fixadas
por meio de solda MIG; Requisito: todas as
partes metalicas com pré-tratamento por
fosfatizagéo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizac&o) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em p6
texturizada, polimerizada em estufa a 200°
C; acabamento com sapatas em PVC rigido

1-Un.

LOTE 001

44905242

2.376,33

2.376,33
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18

0005000| espessura 0,2 mm; chapas com densidade

com diametro de 63 mm, para nivelamento

P x A); Painel frontal: duplo e paralelo, um
em cada coluna vertical da estrutura, em
MDP com 18 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme
termoprensado de melaminico com

minima 575 Kgf/m3; Acabamento do painel
frontal: bordo em todo o contorno em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt;
fixagcao painel/estrutura por meio de
parafusos ocultos tipo minifix.

ao piso; Medida: 1800 x 1000 x 740 mm (L X

LOTE 001

44905242

2.376,33

2.376,33

19

0020076

Mesa - Tipo: reuniéo oval; Tampo: inteiri¢o,
com formato oval, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo
estabilizadas sob presséo, com 25 mm de
espessura; Painel frontal: duplos e
paralelos, um em cada coluna vertical da
estrutura, estrutural e de privacidade,
confeccionados com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP);
Medida: 2400 x 1100 x 740 mm (L x P x A);
Revestimento do tampo : revestido em
ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco e anti-reflexo.
Fixac&o painel/estrutura por meio de
parafusos ocultos tipo minifix; Material do
tampo: chapas com densidade minima de
565 Kgf/m3, resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm2 = 3,1, resisténcia a
flexao estética kgf/cm2 = 143, resisténcia a
trac&o superficial Kgf/cm? = 10,2; Bordos :
em todo o contorno do tampo encabecgado
com fita de poliestireno com espessura
minima de 2,5 mm, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm; Montagem do
tampo: Fixa¢ao do tampo por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metélicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo;
Acabamento do painel frontal: selecionadas
de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob presséo,
com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo.

LOTE 001

44905242

2.156,26

12.937,56

20

0020765

Mesa - Tipo: Cabine de Atendimento;
Tampo: em MDP; Laterais: em MDP.

LOTE 001

44905242

2.252,50

6.757,50

21

0020766

Armério - Material: MDF/MDP; Tipo:

Volante; Requisito: Com 03 gavetas, vao

LOTE 001

44905242

2.700,00

13.500,00
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21

0020766

central e 01 porta.

1-Un.

LOTE 001

44905242

5

2.700,00

13.500,00

22

0020773

Mesa - Tipo: estacao de trabalho simples;
Material: mdf e mdp.

1-Un.

LOTE 001

44905242

62

1.709,95

106.016,90

0020206

Cadeira - Tipo: média fixa sem bragos;
Revestimento: assento e encosto em tecido
100% poliéster ou corino.

1-Un.

LOTE 002

44905242

1.304

835,78

1.089.857,12

0020481

Cadeira - Tipo: média fixa com bragos;
Revestimento: assento e encosto em tecido
100% poliéster ou corino.

1-Un.

LOTE 002

44905242

837

860,06

719.870,22

0007869

Cadeira - Tipo: operacional com encosto em
polipropileno com bragos; Caracteristicas
minimas: assento interno fabricado em
poliamida com sistema de amortecimento,
espuma injetada em poliuretano flexivel
isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta
tenséo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deformagéo, com
espessura de 35 mm, capa de proteg;
Encosto: estrutura injetado em peca Unica
com furos que favorecem a troca de calor
do usuario, fixado diretamente no
mecanismo, sendo: 440 x 430 mm (L x A);
Base: para cadeira e poltrona com 5 patas,
fabricada por processo de injegdo em resina|
de engenharia poliamida (nylon 6) com
aproximadamente 30% de fibra de vidro.
Com 5 (cinco) hastes e alojamento para
engate do rodizio no diametro de 11 mm
dispensando o uso de buchas de fixacé&o.
Sistema de acoplamento a; Estrutura:
estrutural e de acabamento injetada sob o
assento com bordas arredondadas que
dispensam o uso do perfil de PVC, ndo
utiliza cola na fixagc&o do revestimento,
possui regulagem de profundidade do
assento com curso de 50 mm, largura de
480 mm e profundidade de 435 mm;
Revestimento do assento em tecido p;
Apoio de brago: integrado a estrutura do
encosto, com regulagens de profundidade e
altura; todos os componentes fabricados em|
aco com acabamento em pintura
eletrostéatica totalmente automatizada em
epobxi pé com pré-tratamento antiferruginoso
isento de metais pesados, (VOC’s)
compostos orgéanicos volateis ou hidrocarb;
Mecanismo : sincronizado excéntrico com
regulagem automatica de tenséo do
movimento de reclinagéo, com 4 posicdes
de regulagem, coluna com regulagem de
altura por acionamento a gas, giratéria,
fabricada em tubo de agco de 50 mm e 1,50
mm de espessura; bucha guia para o pistao
injetado em resina de engenharia pol.

LOTE 002

44905242

1.859

1.385,83

2.576.257,97

0009011

Cadeira - Tipo: giratéria, tipo diretor,
espaldar alto, com bragos regulaveis ;
Estofamento: almofada em espuma de

poliuretano flexivel bordas arredondadas
gue apresente resisténcia a tragéo e a
rasgo alta resiliéncia e baixa flamabilidade;
densidade minima

1-Un.

LOTE 002

44905242

2.019

1.616,56

3.263.834,64
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0009011

para o encosto de 50 kg/m3 com espessura
minima de 50 mm e densidade minima para|
o0 assento de 54 kg/m3 com espessura
minima de 60 mm; Dados Complementares:
revestimento do assento e encosto em
tecido crepe 100% poliéster ou la pura com
gualidade que atenda as normas de
flamabilidade impermeabilidade resisténcia
a tracdo rasgamento e esgarcamento
bragos fixos com alma de ago estrutura em
poliuretano texturizado todo o material
metalico antiferruginoso; Brago de ligagdo:
entre o encosto e 0 assento em chapa de
aco industrial com espessura minima de 1,5
mm ou chapa de ago estampada com
espessura minima de 6 mm; capa de
protegéo, se houver, em polipropileno
texturizado, ou similar.; Caracteristica: base
giratéria com 5 hastes fabricadas em chapa
de aco industrial com espessura minima de
1,5 mm, capa de protegdo em polipropileno
ou fabricadas por processo de injegcdo em
resina de engenharia, poliamida (nylon 6),
com aditivo anti ultravioleta e fibra de vidro;
Dimenséo: 45 cm x 51 cm (L x A), Assento:
49 cm x 47 cm (L x P) todos os
componentes fabricados em aco; Estrutura
do assento: sistema anti-impacto para o
encosto. Assento e encosto bipartidos
encosto confeccionado em madeira
compensada com espessura minima de 12
mm e capa de protecdo em polipropileno
texturizado ou em polipropileno injetado
estrutural, ou ainda em resina de poliéster
reforcada com fibra de vidro;; Material do
Assento: em madeira compensada com
espessura minima de 12 mm resina de
poliéster reforcada com fibra de vidro e
protec@o em polipropileno injetado
estrutural blindagem em ABS com
regulagem de profundidade de 50 mm de
bloqueio e cinco posi¢des fornecendo
melhor aproveitamento de toda extenséo da|
superficie ; complemento: com regulagem
de altura em qualquer posi¢céo obtida
através de tubo selado de ar comprimido
fabricada em chapa de aco industrial com
espessura minima de 1,5 mm giro efetuado
por rolamento de esferas componente
antirruido através de bucha de poliacetal ou
similar protec&o externa em polipropileno;
Acabamento: em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em epéxi p6 com
pré-tratamento antiferruginoso isento de
metais pesados (VOC’s) compostos
organicos volateis e solventes revestindo
totalmente o mecanismo com pelicula de
aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes
guimicos.

LOTE 002

44905242

2.019

1.616,56

3.263.834,64
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0009013

Cadeira - Tipo: executiva espaldar médio
com bragos; Caracteristicas minimas:
possui eixo horizontal de ligag&o entre as
rodas em ago. Rodas e cavaletes injetados
em resina de engenharia termoplastica
apoia bragos com parte superior injetada
em poliuretano integral skin e corpo injetado|
em resina de engenharia termopléstica;
Encosto: em polipropileno tecido 100%
poliéster com gramatura de 235g/m2 com
resisténcia a pilling classe 5 resisténcia a
abraséo de 0,001% resisténcia a ruptura
com trama de 107,67 resisténcia ao
esgar¢camento com trama de 4,80mm com
tratamento de protecao e repeléncia a agua,
6leo e sujeira; Requisito: com medida
245mm de comprimento e 85mm de largura
os componentes fabricados em agco com
acabamento em pintura eletrostatica
totalmente automatizada em ep6xi p6 com
pré-tratamento antiferruginoso totalmente o
mecanismo com pelicula de
aproximadamente 60 microns de resisténcia
a agentes quimicos ; Base: com 5 patas
poliamida (nylon 6) com aproximadamente
30% de fibra de vidro com 5 (cinco) hastes
e alojamento para engate do rodizio no
diametro de 11 mm dispensando o uso de
buchas de fixagc&o de cone morse, com
rodas de 65 mm de diametro eixo vertical
em aco trefilado com diametro de 11 mm
em ago; Estrutura: com 4 pontos de parada
possui dois calgos injetados em
termopléastico a chapa de fixagdo do
encosto e o corpo de aluminio do
mecanismo se choquem. Internamente
existem 2 pinos zincados com a funcé&o de
articular o conjunto assento e encosto, um
com diametro de 10mm e o outro com
diametro de 8mm; Dados Complementares:
possui sistema de livre flutuagdo sendo a
regulagem da tensdo do movimento de
reclinagéo realizada através de um
manipulo localizado sob o assento
possibilitando adequar o0 movimento relax
ao biétipo do usuario e sistema anti-impacto|
gue impede o chogque do encosto com
usuario ao desbloquear o mesmo;
Informacgé&o Adicional: com regulagem de
altura fabricado em chapa de aco
estampada com 6,00 mm de espessura,
dotada de nervura estrutural de reforgo que
confere alta resisténcia mecénica para um
perfeito apoio lombar, dispde de regulagem
de altura com curso de 60 mm e 9 posicGes
de ajuste, com acionamento automatico;
Caracteristica: assento interno em
compensado anatémico multilaminado com
10,5mm de espessura moldada a quente.
Espuma injetada em poliuretano flexivel
com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada|
anatomicamente com

LOTE 002

44905242

991

1.425,04

1.412.214,64
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0009013

espessura média de 40 mm profundidade
de 470 mm e largura de 490 mm;
complemento: regulagem de altura a
alavanca posicionada a esquerda do
assento desbloqueia o movimento de
inclinac&o entre encosto e assento este
movimento permite que o apoio lombar da
poltrona mantenha contato com a regido
lombarde reclinagdo 2:1 respectivamente
ambas alavancas fabricadas em poliamida
6; Acabamento: o assento em polipropileno
texturizado. Encosto interno em
polipropileno injetado, conformado
anatomicamente espuma injetada flexivel
com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada|
anatomicamente com saliéncia para apoio
lombar e espessura média de 50 mm possui
largura de 450 mm altura de 470 mm; Altura|
total: agco de 50 mm e 1,50 mm de
espessura bucha guia para o pistao injetadal
em resina de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e calibrada
individualmente com precisédo de 0,03 mm
com comprimento de 86 mm pistédo a gas
para regulagem de altura em conformidade
com a norma DIN 4550 classe 4.

LOTE 002

44905242

991

1.425,04

1.412.214,64

0009014

Cadeira - Tipo: Poltrona executiva giratoria
com apoio cabeca e com bragos, estrutura
do encosto em resina de engenharia
termoplastica injetada de alta resisténcia
mecanica, espuma em poliuretano flexivel,
isento de CFC, alta resisténcia a rasgo, com
densidade de 45 a 50 kg/m3 e moldada
anatomicamente; Acabamento: de
superficie pintada eletrostaticamente em
epoxi pé revestindo totalmente o
mecanismo com pelicula com propriedades
de resisténcia a agentes quimicos. Conceito|
dindmico deste mecanismo, ou seja, com
ponto de giro deslocado para frente, muito
préximo da borda anterior do assento (super
avancado); Estrutura: um eixo usinado com
cabega com forma de calota esférica e
joelho formado por duas pegas, sendo uma
de resinarigida de engenharia e outra de
borracha sintética, detalhes costura em seu
contorno, na parte posterior do encosto ha
um dispositivo de porta cabide pode abri-lo
e fecha-lo; Caracteristicas minimas: possui
alavanca sob o assento, a direita do usuério

para regulagem de altura assento na
mesma alavanca em sua extremidade
manivela telescépica para regulagem da
tenséo que possibilita adequar o movimento
relax aumentando a tenséo girando a
manivela sentido horério e diminuindo
sentido anti-horério; Encosto: fixo com a
saliéncia para apoio lombar regulavel na
altura através de duas alavancas de facil
acesso na parte posterior do

1-Un.

LOTE 002

44905242

98

1.972,68

193.322,64
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0009014

encosto. Suporte do encosto em aluminio
injetado e acabamento polido. Encosto com
sistema de articulagdo que acompanha
movimento lateral/ diagonal do usuario; Base:
com 5 patas, fabricada em liga de aluminio
injetado sob pressédo que garante alta
resisténcia mecéanica. Acabamento de
superficie através de polimento manual
realgando o brilho natural do aluminio.
Alojamento para engate do rodizio no didmetro
de 11 mm dispensando o uso de buchas de
fixacao; Estofamento: em aluminio injetado
polido com acabamento em polipropileno,
espuma em poliuretano flexivel, alta resiliéncia,
a propagacéo de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e
baixa deformacgédo permanente, movimentacao e
regulagem de inclinacao para melhor
acomodacgdo do usuario; Altura de assento:
coluna de regulagem de altura por acionamento
a gas com grande curso de regulagem em 120
mm fabricada em tubo de ago de 50 mm.
Acabamento cromado revestindo totalmente a
coluna pistao a gas com diametro de 33 mm
para melhor guia de apoio sobre a bucha em
conformidade com a norma DIN 4550 classe 4;
Fixac&o: mecanismo o movimento trabalha
através de sistemas de engrenagens sobre duas
molas de compressé&o tornando o movimento
muito mais suave possui 11 posi¢cOes diferentes
de bloqueio do movimento de reclinagéo
também de sistema anti-impacto encosto o que
impede o choque do encosto com 0 USuario;
Informagé&o Adicional: possui furo central de 31
mm banda de rodagem mérbida em poliuretano,
que pode ser utilizado em qualquer tipo de piso
Apodia-bragos posigéo liberado por alavanca
deslizante regulagem de abertura através de
manipulo sob assento parte superior do apéia-
brago em poliuretano integral skin; Material:
assento interno de resina termoplastica injetada
alta resisténcia mecéanica conformado
anatomicamente com densidade de 50 a 55
kg/m3 e espessura média de 40 mm
revestimento do assento e encosto em couro
ecolégico, polimeros a base de PVC gramatura
de 700g/m2, com espessura total de no minimo
0,90mm ; Mecanismo : regulagem de tenséo
sob o assento dificultando o acesso ao usuério
alavanca posicionada a esquerda do assento
desblogueia 0 movimento de inclinagao entre
encosto e assento deslocando permitecom que
0 apoio lombar da poltrona mantenha contato a
regido lombar do usuéario no movimento de
reclinagcéo; densidade assento: com amplitude
de 50 mm de

LOTE 002

44905242

98

1.972,68

193.322,64

154




Secretaria de Estado de Administracdo

SAD sk EUENS

e Desburocratizagdo

DO ESTADO

Mato Grosso do Sul

Processo n. 55/007.218/2021
Data: 23/07/2021 Fls.:
Rubrica:

Item | Cddigo Descricéo

Unidade Tipo

Item Despesa

Qtde

Valor Unit

Valor Total

0009014 este mecanismo possui comandos

bloqueio em cinco posic¢ées, fornecendo ao
usuério melhor aproveitamento de toda a
extensdo do assento, com sistema tipo
gaveta, mecanismo liga de aluminio sob
presséo e placa superior em chapa de ago
estampada que garante bom acabamento e
alta resisténcia mecénica; Acabamento da
cadeira: ao eixo de rotagdo proporciona
excepcional conforto para 0 movimento
relax uma vez que o usuario ndo perde o
contato dos pés com o chao permite a
circulagdo sangliinea nas pernas do usuario|

extremamente faceis que permitem de o
usuario levantar-se da poltrona; Requisito:
fixados ao tubo central através de porca
répida movimento de rotagdo da coluna é
sobre rolamento de esferas termicamente
garantindo alta resisténcia ao desgaste e
minimo atrito suavizando o movimento de
rotacao sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base da-se através de cone
morse.

LOTE 002

44905242

98

1.972,68

193.322,64

0008608

Cadeira - Tipo: executiva giratoria telada
com bragos; Encosto: em resina
termopléstica injetada (PP com reforgo de
fibra de vidro), acabamento em tela flexivel
especial, saliéncia para apoio lombar
regulavel na altura através de sistema
acionado por botdo com regulagens
definidas e na profundidade através de
roldana de féacil acesso na parte posterior dg
encosto; Requisito: botdo posicionado a
esquerda do assento para regulagem de
profundidade util do assento, com amplitude|
de 50 mm de blogueio em cinco posi¢oes,
com opgéao de livre movimento, fornecendo
ao usuario melhor aproveitamento de toda a|
extensdo da superficie do assento, largura
480mm, profundidade 410mm; Coluna:
regulagem de altura por acionamento a gas
com 100 mm de curso, fabricada em tubo
de aco de 50 mm e 1,50 mm de espessura;
Revestimento: tecido 100% poliéster, com
gramatura de 235g/mz2, com resisténcia a
pilling classe 5, resisténcia a abraséo de
0,001%, resisténcia a ruptura com trama de
107,67 daN, resisténcia ao esgarcamento
com trama de 4,80mm; Braco: apoia-bragos
regulavel injetado em resina de engenharia
termopléstica, dotado de sistema de
regulagem de abertura entre os apoia-
bracos sob o assento, almofada do apoio do
braco injetada em poliuretano; Material do
Assento: interno em resina de engenharia
termopléstica injetada com alta resisténcia
mecénica conformado anatomicamente,
espuma em poliuretano flexivel, com
densidade de 50 a 55 kg/m3, e moldada

LOTE 002

44905242

262

1.943,27

509.136,74
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0008608

anatomicamente; Suporte do encosto:
injetado em resina de engenharia
termopléastica de alta resisténcia mecénica,
possui movimento do encosto com sistema
articulado de grande mobilidade que
acompanha o movimento lateral do corpo,
apoia cabeca injetado em resina de
engenharia, largura: 480mm, altura com
apoio cabega 800mm.; Acabamento: pintural
eletrostatica totalmente automatizada em
epobxi pé com pré tratamento
antiferruginoso, a bucha guia para o pistdo
é injetada em resina de engenharia
poliacetal de alta resisténcia ao desgaste..

LOTE 002

44905242

262

1.943,27

509.136,74

0020200

Longarina - Tipo: média 02 lugares com
bracos; Revestimento: assento e encosto
em tecido 100% poliéster ou corino.

LOTE 002

44905242

352

1.664,47

585.893,44

0020203

Longarina - Tipo: média de 03 lugares com
bracos; Revestimento: assento e encosto
em tecido 100% poliéster ou corino.

LOTE 002

44905242

424

2.051,23

869.721,52

10

0011448

Sofa - Tipo: estofado de 02 lugares ;
Modelo: forma geométrica limpa, linhas
retas, dois bracos, densidade da espuma
laminada e poliuretano flexivel, de 45 a 50
kg/m3, espuma isenta de CFC; Estrutura:
interna de eucalipto tratado reflorestado,
fechamentos internos dever&o ser em
madeira de pinus tratado e reflorestado;
Espuma: serdo sustentadas por cintas
elasticas revestidas em poliester e/ou nylon,
almofadas do assento fixas, com encaixe
lateral no brago estrutural, pés em ago inox
cromado; Revestimento: couro sintético
micro perfurado, na cor a definir, com 1,0
mm de espessura e gramatura aproximada
de 500 gr/mz2, com alta resisténcia;
Dimens@es: 1800 x 850 x 700 (L x P x A)
largura do brago 180.

LOTE 002

44905242

305

3.720,53

1.134.761,65

11

0011449

Sofa - Tipo: estofado de 03 lugares ;
Modelo: forma geométrica limpa, linhas
retas, dois bracos, densidade da espuma
laminada e poliuretano flexivel, de 45 a 50
kg/m3, espuma isenta de CFC; Estrutura:
interna de eucalipto tratado reflorestado,
fechamentos internos dever&o ser em
madeira de pinus tratado e reflorestado;
Espuma: serdo sustentadas por cintas
elasticas revestidas em poliester e/ou nylon,
almofadas do assento fixas, com encaixe
lateral no brago estrutural, pés em ago inox
cromado; Revestimento: couro sintético
micro perfurado, na cor a definir, com 1,0
mm de espessura e gramatura aproximada
de 500 gr/mz?, com alta resisténcia;
Dimensodes: 2310 x 850 x 700 (L x P x A)
largura do brago 180.

LOTE 002

44905242

281

4.887,94

1.373.511,14

12

0008982

Poltrona - Material: estofada, com assento e
encosto fixo; Medida: 95 x 82

LOTE 002

44905242

2.798,62

25.187,58

156




Secretaria de Estado de Administracdo

SAD sk EUENS

e Desburocratizagdo

DO ESTADO

Mato Grosso do Sul

Processo n. 55/007.218/2021
Data: 23/07/2021 Fls.:
Rubrica:

Item

Caodigo

Descricao

Unidade

Tipo

Item Despesa

Qtde

Valor Unit

Valor Total

12

0008982

x71cm (L x P x A); sendo a medida de:
altura do assento 44 cm, altura do brago 55
cm; Estrutura: totalmente em madeira de
reflorestamento; assento e encosto fixo
tripartidos; estofado com espuma soft 23
estruturado com percinta elastica italiana;
Encosto: com parte traseira reta e dianteira
inclinacdo média em espuma soft 23
estruturado com percinta elastica italiana;
02 encostos laterais para apoio do brago;
pés em tubo de ago com acabamento em ;
Pintura : epoxi po, fixados na estrutura
inferior do estofado através de parafusos e
porca garra embutida; revestimento em
couro natural.

1-Un.

LOTE 002

44905242

2.798,62

25.187,58

13

0007110

Cadeira - Tipo: alta, caixa, sem bragos;
Base: com 5 hastes fabricadas em chapa de
aco industrial com espessura minima de 1,5

mm, capa de prote¢éo em polipropileno ou
fabricadas por processo de injecdo em
resina de engenharia, poliamida (nylon 6),
com aditivo antiultravioleta e fibra de vidro;
rodizios duplos em nylon natural,
movimentos indepen; Coluna: regulagem de|
altura por acionamento a gas com curso de
110 mm, acabamento com pintura
eletrostatica em epoxi pé, com pré-

tratamento antiferruginoso; Assento: o

assento confeccionado em madeira
compensada com espessura minima de 12

mm ou em resina de poliéster reforcada

com fibra de vidro, capa de protecdo em

polipropileno injetado estrutural ou
blindagem em ABS.; Requisito: brago de
ligac&o entre o encosto e 0 assento em
chapa de a¢o industrial com espessura

minima de 1,5 mm ou chapa de ago

estampada com espessura minima de 6

mm; capa de protecao, se houver, em
polipropileno texturizado, ou similar.

Revestimento em courvin com qualidade

gue atenda as normas de flamabi;
Dimensé&o assento: 460 x 460 x 40 mm (L x
P x E); Material do Assento: confeccionado
em madeira compensada com espessura
minima de 12 mm ou em resina de poliéster
reforcada com fibra de vidro, capa de
protec@o em polipropileno injetado estrutural
ou blindagem em ABS; Medida do Assento:
42 cm x 39 cm (L x P); Medida do Encosto:
36 cm x 26 cm (L x A); altura do assento ao
piso: 75 a 85 cm.

1-Un.

LOTE 002

44905242

50

1.249,15

62.457,50

0009883

Painel - Tipo: divisor; Medida: 800 x 70 x
1300 mm (L x P x A); Estrutura: parte
inferior constituida por rodapé com 3 dutos
horizontais para passagem de fiacdo; base
guadrada em tubo de ago de 25 x 25 x 1,2
mm, com dispositivo em "U" nas
extremidades; Acabamento: laterais e
superiores da diviséria em perfil de aluminio
extrudado com ranhuras estéticas; vértices
com ponteiras de PVC da mesma cor da

LOTE 003

44905242

162

1.326,59

214.907,58
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0009883

régua medindo H75 mm, fixada na altura de

estrutura; Placa: em MDP 15 mm, c/ 3
paginacdes, sendo a 12 placa acima do
rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma

670 mm do piso, 32 placa em moldura de
aluminio extrudado, com canal para
acoplamento de vidro com espessura de 4
mm, altura variavel até o final da divisdria;
Placa inferior e mediana : em chapas de
MDP, selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-
fosco e anti-reflexo ; Chapa: densidade
minima de 575 Kgf/ms3, com revestimento ng
face externa em tecido Pratical Granité
Crepe 100% poliéster, com dispositivo de
acoplamento por clicks de pvc na parte
interna; Requisito: Todo o conjunto metalico
da diviso6ria com pré-tratamento por
fosfatizag&o a base de zinco e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epdxi-poliéster
em po texturizada, polimerizada em estufa g
200° C; sapatas de nivelamento em PVC
com diametro de 63 mm e rosca 3/8”;
Rodapé: tampa em chapa ago 24, formato
retangular (mesma largura do biombo) c/
150 mm de altura, furos p/ adaptacéo de
tomadas, acoplamento por garras na parte
interna das bordas laterais; duto horizontal
na altura intermediaria p/ passagem de
fiac&o, formato "U", em chapa ago 18,
fixado a 605 mm de altura; Parte superior
da estrutura: com travessa em tubo de aco
guadrado de 25 x 25 x 1,2 mm, com as
extremidades dotadas de dispositivo em
"U"; Lateral da estrutura: composta por
coluna vertical em chapa ago 18, formato de
perfil "U", ¢/ arremate lateral interno em
chapa ago 20 em formato "C" ¢/ dobras
retas, aberturas ovais, med. 15 x 150 mm (L
X H), nas mesmas alturas dos leitos, c/
cremalheiras distribuidas nas alturas p/
fixagc@o de méos francesas.

1-Un. | LOTE 003

44905242 162

1.326,59

214.907,58

0009882

Painel - Tipo: divisor; Medida: 600 x 70 x
1300 mm (L x P x A); Estrutura: parte

mm, com dispositivo em "U" nas
extremidades; Acabamento: laterais e

com ponteiras de PVC da mesma cor da
estrutura; Placa: em MDP 15 mm, ¢/ 3
paginagdes, sendo a 12 placa acima do
rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma

aluminio extrudado, com canal para
acoplamento de vidro com

inferior constituida por rodapé com 3 dutos
horizontais para passagem de fiacdo; base
guadrada em tubo de ago de 25 x 25 x 1,2

superiores da diviséria em perfil de aluminio]

extrudado com ranhuras estéticas; vértices 1-Un

régua medindo H75 mm, fixada na altura de
670 mm do piso, 32 placa em moldura de

LOTE 003

44905242

160 1.106,81

177.089,60
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espessura de 4 mm, altura variavel até o
final da divisoéria; Placa inferior e mediana :
em chapas de MDP, selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, com 15 mm
de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e anti-reflexo ; Chapa:
densidade minima de 575 Kgf/m3, com
revestimento na face externa em tecido
Pratical Granité Crepe 100% poliéster, com
dispositivo de acoplamento por clicks de pvg
na parte interna; Requisito: Todo o conjunto
metadlico da diviséria com pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epdxi-poliéster
em po texturizada, polimerizada em estufa g
200° C; sapatas de nivelamento em PVC
com diametro de 63 mm e rosca 3/8”;
Rodapé: tampa em chapa ago 24, formato
retangular (mesma largura do biombo) c/
150 mm de altura, furos p/ adaptacéo de
tomadas, acoplamento por garras na parte
interna das bordas laterais; duto horizontal
na altura intermediaria p/ passagem de
fiagdo, formato "U", em chapa ago 18,
fixado a 605 mm de altura; Parte superior
da estrutura: com travessa em tubo de aco
guadrado de 25 x 25 x 1,2 mm, com as
extremidades dotadas de dispositivo em
"U"; Lateral da estrutura: composta por
coluna vertical em chapa ago 18, formato de
perfil "U", c/ arremate lateral interno em
chapa ago 20 em formato "C" ¢/ dobras
retas, aberturas ovais, med. 15 x 150 mm (L
X H), nas mesmas alturas dos leitos, c/
cremalheiras distribuidas nas alturas p/
fixagcdo de méos francesas.

LOTE 003

44905242

160

1.106,81

177.089,60
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ANEXO VII
DO CONTRATO
Contrato n. ... /20......
objetivando a aquisicdo de
mobiliarios de escritérios que
entre Si celebram 0
.................... , por meio da
....................... e a empresa
O , POr meio da ........ccovvveiiiiin e , pessoa juridica de direito
publico interno, inscrita no CNPJ/MF sob n. .............. , estabelecida no ............. , hesta Capital,
neste ato representada pelo seu titular .................... , (nacionalidade, estado civil, profisséo),
portador(a) do RG n. ............... e do CPF n. ....... , residente e domiciliado(a) na Rua .............. ,
nesta Capital, doravante denominado(a) CONTRATANTE e a empresa ............ , pessoa juridica
de direito privado, inscrita no CNPJ/MF sob n. ............ , Inscricdo Estadual n. ......... , com sede na
........... , neste ato representada pelo Sr(a) ............. (nacionalidade, estado civil, profiss&o),
portador(a) do RG n. ........ edo CPFn. ........ , residente e domiciliado(a), naRua.......... , doravante

denominada CONTRATADA, em decorréncia do resultado da licitagdo, modalidade PREGAO
ELETRONICO n°0043/2021 — SAD celebram entre si o presente contrato, mediante as clausulas
e condicdes a seguir:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O objeto do presente Contrato € a aquisicdo de mobiliarios de escritérios, conforme
especificacdes e quantitativos estabelecidos no Termo de Referéncia e na Proposta de Precos,
anexos do Edital.

CLAUSULA SEGUNDA - DO REGIME DE EXECUGAO
2.1. O presente objeto sera prestado conforme dispde o inciso Il do art. 6° da Lei n. 8.666/93.

CLAUSULA TERCEIRA - DO AMPARO LEGAL E SUJEICAO AS NORMAS LEGAIS E
CONTRATUAIS

3.1. A legislacé@o aplicavel a este contrato sera a Lei federal n. 8.666/1993, Lei federal n.
10.520/2002, Lei federal n. 8.078/1990, Lei estadual n. 1.627/1995 e Decreto Federal n.
10.024/2019.

3.2. Os casos omissos que se tornarem controvertidos em face das clausulas do presente
contrato serdo resolvidos segundo os principios juridicos aplicaveis, por despacho
fundamentado do Ordenador de Despesas da contratante.

3.3. Apés a assinatura deste contrato, toda comunicagdo entre a Contratante e a Contratada
sera feita por meio de correspondéncia devidamente registrada.

CLAUSULA QUARTA — DOS DOCUMENTOS APLICAVEIS

4.1. Integram este contrato os documentos a seguir discriminados, cujo inteiro teor as partes
declaram ter conhecimento e aceitam, independentemente de sua anexagéo:

4.1.1. Ato Convocatorio —Registro de Precos Pregéo Eletrénico n. 0043/2021 e anexos, bem
como a Documentacao de Habilitacdo e Proposta de Precos da Contratada.
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4.2. Os documentos referidos no item anterior sdo considerados suficientes para, em
complemento a este contrato, definirem a sua extenséo e, dessa forma, regerem a execucao
adequada do contrato ora celebrado.

4.3. Qualquer alteracdo nas condicdes ora estipulada neste contrato devera ser feita por meio
de Termo Aditivo assinado pelos representantes legais das partes.

4.4, Em caso de duvidas ou divergéncias entre os documentos citados no subitem 4.1.1. desta
clausula, estas serdo dirimidas considerando-se sempre os documentos mais recentes com
prioridade sobre os mais antigos, e em caso de divergéncias com este contrato, prevalecera
este ultimo.

4.5. Nao terdo eficacia quaisquer excecdes as especificacdes contidas neste instrumento e/ou
em seus anexos, em relacdo as quais a Contratante ndo houver, por escrito, se declarado de
acordo.

CLAUSULA QUINTA - DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

5.1. As obriga¢des da contratante sdo aquelas previstas no item 15 do edital.

CLAUSULA SEXTA — DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

6.1. As obrigacdes da contratada sdo aquelas previstas no item 16 do edital.

CLAUSULA SETIMA — DOS METODOS PARA EXECUGCAO DO OBJETO

7.1. As regras para entrega e aceitagdo do objeto sdo aquelas previstas no item 3 “Definicdo dos
meétodos para a execuc¢ao do objeto” do termo de referéncia.

CLAUSULA OITAVA — DO VALOR DO CONTRATO

8.1. O valor total deste contrato é de R$ .................... T )

CLAUSULA NONA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

9.1. As despesas decorrentes do fornecimento correrdo a conta do Programa de Trabalho n.
.................................... , Natureza da Despesa n. ................., Iltem da Despesa n.
.......................... JFonte N e

CLAUSULA DECIMA — DO PAGAMENTO

10.1. As regras de pagamento sdo aquelas previstas no item 17 do edital.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DO REAJUSTE

11.1. As regras de reajuste sdo aquelas previstas no item 18 do edital.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA VIGENCIA

12.1. Avigéncia do presente instrumento Serd de .........cccceeveeeivneennns a contar da sua assinatura.
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CLAUSULA DECIMA TERCEIRA — DO CONTROLE E DA FISCALIZACAO

13.1. As regras de fiscalizacdo sdo aquelas previstas no item 8 “Modelo de gestdo do contrato”
do anexo I’A” termo de referéncia.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

14.1. As sancdes referentes a execucdo do contrato sdo aquelas previstas no item 19 do edital.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA RESCISAO

15.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido:

15.1.1. por ato unilateral e escrito da Administracdo, nas situag@es previstas nos incisos | a Xll e
XVII do art. 78 da Lei n°® 8.666, de 1993, e com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma
Lei, sem prejuizo da aplicacdo das sancdes previstas no item 19 do edital; e

15.1.2. amigavelmente, nos termos do art. 79, inciso Il, da Lei n® 8.666/1993.

15.2. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
Contratada o direito ao prévio contraditério e ampla defesa.

15.3. A Contratada reconhece os direitos da Contratante em caso de rescisdo administrativa
prevista no art. 77 da Lei n. 8.666/1993.

15.4. A rescisdo acarretara, independentemente de qualquer procedimento judicial ou
extrajudicial por parte da Contratante, a retencdo dos créditos decorrentes deste contrato,
limitada ao valor dos prejuizos causados, além das sancdes previstas no item 19 do edital, até a
completa indenizag¢&o dos danos.

15.5. Fica expressamente acordado que, em caso de rescisdo, nenhuma remuneracdo sera
cabivel, a ndo ser o ressarcimento de despesas autorizadas pela Contratante e
comprovadamente realizadas pela Contratada, previstas no presente Contrato.

15.6. O termo de rescisdo sera precedido de relatério indicativo dos seguintes aspectos,
conforme o caso:

15.6.1. Balanc¢o dos eventos contratuais j& cumpridos ou parcialmente cumpridos;

15.6.2. Relagdo dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos; e

15.6.3. Indenizagbes e multas.

CLAUSULA DECIMA SEXTA — DA NOVACAO

16.1. A néo utilizacdo, por qualquer das partes, dos direitos a elas assegurados neste Contrato
e na Lei em geral e a ndo aplicacdo de quaisquer san¢cbes neles previstas ndo importa em
novacao a seus termos, ndo devendo, portanto, ser interpretada como rendncia ou desisténcia
de aplicacdo ou de agles futuras sendo que todos 0s recursos postos a disposicdo da
Contratante serdo considerados como cumulativos e ndo alternativos, inclusive em relacéo a
dispositivos legais.

CLAUSULA DECIMA SETIMA — DA FRAUDE E DA CORRUPCAO

17.1. Asregras que dispdem sobre fraude e corrupcao sao aquelas previstas no item 20 do edital.
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CLAUSULA DECIMA OITAVA - DAS ALTERACOES
18.1. Eventuais alteracdes contratuais reger-se-ao pela disciplina do art. 65 da Lei n° 8.666/1993.

18.2. A Contratada € obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0S acréscimos ou
supressdes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor
inicial atualizado do contrato.

18.3. As supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderdo
exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

CLAUSULA DECIMA NONA — DOS CASOS OMISSOS

19.1. Os casos omissos serdo decididos pela Contratante, segundo as disposi¢cdes contidas na
Lei n. 8.666/1993, na Lei n. 10.520/02 e demais normas de licitagcdes e contratos administrativos
e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n® 8.078/1990 e normas e principios
gerais dos contratos.

CLAUSULA VIGESIMA - DA PUBLICAGAO DO EXTRATO

20.1. A publicagdo do presente instrumento, em extrato, no Diario Oficial do Estado de Mato
Grosso do Sul, ficara a cargo da Contratante, no prazo e forma dispostos pela legislacédo
pertinente.

CLAUSULA VIGESIMA PRIMEIRA — DO FORO

21.1. Os contratantes comprometem-se a submeter eventuais controvérsias, decorrentes do
presente contrato, a conciliagdo que sera promovida pela Procuradoria-Geral do Estado de Mato
Grosso do Sul, nos termos da Resolucdo PGE n. 242, de 30 de junho de 2017.

21.1.1. Nao logrando éxito a conciliagéo, fica eleito o foro da Comarca de Campo Grande, Estado
de Mato Grosso do Sul, para dirimir as questdes oriundas do presente contrato, sendo este o
competente para a propositura de qualquer medida judicial decorrente deste instrumento
contratual, com a excluséo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

E, por estarem justos e acordados, assinam o presente contrato em ........ (P ) vias de igual
teor e forma, juntamente com as testemunhas abaixo, de tudo cientes, para que produzam seus
efeitos legais e juridicos.

Campo Grande - MS,................... (o [, de 20.....

Assinaturas
Representante da contratante, representante da contratada e testemunhas
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